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OZET

INSAAT SEKTORUNDEKI KAYNAK ISLEMLERINDE RiSK
ETMENLERI, ONLEMLERI VE FINE KINNEY RiSK DEGERLENDiRME
METODU iLE BU ETMENLERIN INCELENMESI

Alican UCAR
Is Saglhig1 ve Giivenligi Anabilim Dali
Tez Danigsmani: Yrd. Dog. Dr. Polat TOPUZ

Insaat isleri, gelismekte olan iilkeler arasinda sayilan iilkemizde, ekonominin
yap1 taglarindan biridir. Giiniimiizde, Tiirkiye’nin en biiyiik rekabet araclarindan biri
durumundadir. Insaat isleri bugiin hala insan giiciine dayali sekilde ilerledigi igin
insaatta ¢alisan isciler her giin pek ¢ok tehlikeyle ve bunu doguran riskle karsi
karsiya kalmaktadir. Bu tehlike ve risklerin bir béliimiinii de insaattaki kaynak
islerinde karsilagilanlar olusturmaktadir. Bu tez ¢alismasinda, iilkemiz ve diinyada
ingaatta kaynak islerinde ¢alisanlarin karsilasabilecegi tehlike ve bunun sonucunda
olusan riskler Fine Kinney risk degerlendirme metodu ile ortaya konmus ve sonug
olarak insaat sektdriinde c¢alisanlarin can giivenligi icin daha fazla egitilmesi
gerektigi, calisanlara kaliteli ekipmanlar saglanmasi gerektigi, bu ekipmanlarin
kullanilmasinin saglanmasi gerektigi, daha fazla ve daha etkili 6nlemler alinmasi
gerektigi bunlarin da is sagligi ve giivenligi birimi tarafindan titizlikle takip edilmesi

gerektigi ortaya konmustur.

Anahtar Kelimeler: Insaat, Kaynak, Risk Degerlendirme, Fine Kinney Metodu,
Is Saglhig1 ve Giivenligi



ABSTRACT

RISK FACTORS AND FINE KINNEY METHOD OF RISK ASSESSMENT
MEASURES AND WITH THE EXAMINATION OF THESE FACTORS
IN THE WELDING PROCESS OF THE CONSTRUCTION INDUSTRY

Alican UCAR
Department of Occupational Health and Safety
Thesis Supervisor: Yrd. Dog. Dr. Polat TOPUZ

Construction jobs, among the developing countries in our country, are one of the
cornerstones of the economy. Today, it is one of Turkey's largest competitive tools.
Because construction works progressing the way it is today is still based on human
power construction workers every day are faced with many dangers and risks that
gave it birth. They constitute a portion of these construction hazards and risks
encountered in welding. In this thesis, in our country or in the world in construction
welding jobs in Fine Kinney risk assessment method and the resulting hazards that
employees may face risks that was introduced by fine, and as a result more educated
in the construction industry for the safety of employees should be to employees
should be provided-quality equipment, This equipment needed to ensure the use of
more effective measures should be taken, also it has been established that
occupational health and safety should be followed meticulously by the unit.

Keywords: Construction, Welding, Risk Assessment, Fine Kinney Method,
Occupational Health and Safety



1.GIRIS

1.1. Amag¢ ve Kapsam

Insaat isleri bugiin hala yiiksek oranda insan giiciine baglh olarak ilerlemektedir.
Bu baglamda insaat islerinde calisanlarin ¢esitli tehlikelere maruz kalmasi, onlarin
yasami tehdit etmektedir. Insaat sahasinda bu tehdidin en yogun yasandig
alanlardan biri kaynak isleridir.

Vatandasin can giivenligini korumak devletin gorevlerindendir. Bu dogrultuda
devlet is sagligi ve giivenligi c¢atis1 altinda gesitli yasal Onlemler alma yoluna
gitmistir. Bununla beraber is giivenligi iilkemizde yeni gelisen bir olgu oldugundan
bu tehlikelerin dogurdugu risklerin nasil en aza indirilecegi ¢ogu uzman tarafindan
bilinmemektedir. Buna bagli olarak da iilkemizde her yil pek ¢ok vatandasimiz, is

kazalarinda hayatin1 kaybetmektedir.

Bu tezle amag insaatta kaynak islerinde c¢alisanlarin, is ortaminda her giin
karsilastigl ya da kaynak ortaminin tiim g¢alisanlar i¢in dogurdugu tehlikeleri ortaya
koymak ve bunun sonucunda olusan riski, kaza olasiligini, en aza indirmek miimkiin
olsa ortadan kaldirmaktir. Bu amaci gergeklestirme yolunda kullanilan ydntem,
iginde barindirdig1 ti¢lincii degiskeni (frekans) dolayisiyla karsilasilacak risklerin
gerceklesme olasiligin1 daha net ortaya koydugu ve uygulanabilir oldugu icin fine
kinney metodudur. Bununla da daha net veriler elde edip risk skorunu daha alt
seviyelere ¢ekmek dolayisi ile de is sagligi ve giivenligi uzmanlaria insaattaki
kaynak islerinin dogurdugu tehlikeye bagli riskleri ortadan kaldirmak i¢in rehber
olabilecek bir ¢alisma ortaya koymaktir. Bu sayede de is kazalarini ve is kazalarina

bagli 6liimleri en aza indirmektir.



2. KAYNAK

2.1. Kaynagin Tanim

Basit anlamda kaynak, 1s1 araciligi ile iki par¢anin birbirine birlestirilmesidir.
Pratik anlamda kaynak; kaynak yerinin yliksek 1s1 ile erimesi veya metalin ergime

sicakligina yakin sicakliga kadar 1sitilmasi ile yapilmaktadir (Tan, 2008).

Kaynak (imalat); metal veya plastik malzemelerinin kalic1 olarak birlestirilmesi
icin uygulanan imalat yontemi [(https://tr.wikipedia.org/wiki/Kaynak_(imalat),
Erigim Tarihi: 09.11.2016)].

Kaynak, yapilacak malzemenin tiiriine gore metal veya plastik malzeme kaynagi
olarak iki sekildedir. Metalik kaynak; 1s1, basing veya ikisi birden kullanarak,
yapilan bir birlestirmedir. Plastik malzeme kaynagi ise, termo plastik (sertlesmeyen
plastik) malzemeyi 1s1, basing kullanarak ayni cinsten plastik ilave ederek veya
etmeden birlestirmedir (Anik, 1991).

Yukaridaki tanimlardan anlagilacagi iizere kaynak, iki maddeyi molekiiler
diizeyde 1s1 ya da basing altinda birbiriyle birlestirmek icin yapilan bir kaynastirma
islemidir (Asagidaki Resim 2.1, Resim 2.2 ve Resim 2.3’ de 6rnekleri verilmistir).

Resim 2.1. Termo kaynak  Resim 2.2. Ark kaynak Resim 2.3. Ark kaynak


https://tr.wikipedia.org/wiki/Kaynak_(imalat)

2.2. Kaynak Tiirleri

Genel olarak kullanilan kaynak tiirleri Sekil 2.1° de yer almaktadir.

Tungsten
Elektrot

Kaynag (TIG)

Elektrik Ark
Kaynagi

Plastik

Kaynagi

Metal Soy
Gaz Kaynagi
(MIG)

Gazalti

Elektrik Enerjisi

Kullanilarak

Kaynagi

Direng

Tozalt1 Metal Aktif

Kaynagi

Kaynagi Gaz Kaynag

(MAG)

Oksi-Asetilen
Kaynagi
Endiistriyel Gaz
Kullanilarak Oksi-Gaz
Kaynaklari
Termo Fiizyon Plazma

Kaynag: Kaynak

Ozel Kaynaklar

Lazer Elektron Isin Ultrasonik

Kaynag Kaynag Kaynak

Sekil 2.1. Kaynak tiirleri kavram haritasi



2.2.1. Elektrik enerjisi kullanilarak yapilan kaynak tiirleri
2.2.1.1. Elektrik ark kaynagi

Kaynak elektrotu ile ana malzeme arasina bir giic kaynagi yardimiyla elektrik
arki olusturma temeline dayanan bu kaynak ¢esidinde dogru (DC) ya da alternatif
(AC) akim gesitlerinden herhangi biri kullanilabilir (MEB, 2013).

Giliniimiizde en ¢ok kullanilan kaynak cesitlerinden biri olan bu yontemde
elektrik arki 1s1 kaynagi olarak kullanilir. Kizgin bir katottan yayilan elektrotlarin
yiiksek bir hiz ile anoda ulagsmasi sonucu noétr molekiiller iyonize olur ve buna bagh
kuvvetli bir sicaklik yiikselmesi yasanir. Bu sayede elektrik enerjisi 1s1 enerjisine
doniistir (Tan, 2008), (Asagidaki Resim 2.4’ de goriildiigii gibi).

Ozel imal edilmis diisiik voltajli, yiikksek amperli makinelerle yapilan bu kaynak
tiiriinde elektrot hem ark tasiyict hem de kaynak ilave malzemesi olarak gorev yapar.
Bu elektrot, kaynak kablosu ve elektrot pensesi araciligiyla akim iiretecinin bir
kutbuna tutturulur, diger kutupsa parga kablosu ve parca klemensi aracilifiyla is
pargasina tutturulur. Bu sayede devre tamamlanir ve gegen akimin sayesinde iki

metal parga kaynar (MEB, 2013).

Resim 2.4. Elektrik ark kaynagi



2.2.1.2. Plastik kaynagi

Bu yontem PVC (Poli Vinil Kloriir) boru ve plastik pargalarin birbirine
kaynatilmasi esasina dayanir. Isitma islemi elektrikli rezistanslar ile saglanarak
basing ile birlestirilir (Resim 2.5, Resim 2.6 ve Resim 2.7’ de ¢esitli 6rnekleri

verilmistir).
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Resim 2.5. Orta ¢apli plastik kaynagi Resim 2.6. Kiigiik capl plastik kaynag:
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Resim2.7. Biiyiik ¢apli plastik kaynagi



2.2.1.3. Gazalt1 kaynag

Temelde bir ark kaynagi olan gazalti kaynaklarinda kaynak arki, otomatik
olarak kaynak yerine gelen ¢iplak elektrot ve is pargasi arasinda meydana gelir.
Ancak kaynak banyosunun oksitlenmemesi i¢in, aninda ergiyigin iizeri, koruyucu

gazlar ile ortiilldiigiinden bu kaynaklara gazalti kaynagi denmistir (MEB, 2013).

Bu kaynak yonteminde kaynak igin gerekli 1s1 elektrikle saglanir. Kaynak
bolgesine siirekli sekilde beslenen (siiriilen), masif haldeki tel elektrot ergiyerek

tilkendik¢e kaynak metalini olusturur (Tan, 2008; Eryiirek, 2007).

Elektrot, kaynak banyosu, ark ve is pargasinin kaynaga yakin bdlgeleri,
atmosferin zararli etkilerinden kaynak torcundan gelen gaz veya karisim gazlar
tarafindan korunmalidir, aksi taktirde ¢ok kiiglik bir hava girisi dahi kaynak
metalinde hataya yol agar (Tan, 2008).

Bu yontemin baglica tiirleri TIG, MIG ve MAG gazalti kaynak teknikleridir.
Bunlar:

1) TIG teknigi (Tungsten Elektrot Kaynagi) iglerinde en az kullanilandir
(Asagida Resim 2.8’ de ornegi verilmistir). Digerlerinden farki erimeyen
Wolfram (Tungsten) elektrot kullanilmasidir (Tan, 2008; MEB, 2013).

Resim 2.8. Gazalt1 TIG kaynag1
(http://ozteknikkaynak.biz/galeri.html, Erisim tarihi:14 Eyliil 2016)


http://ozteknikkaynak.biz/galeri.html

2) Koruyucu gaz olarak Argon (Ar) ve Helyum (He) gibi soy gazlar
kullaniliyorsa teknik MIG ( Metal Soygaz Kaynagi)’dir (Komag, 2014),

(Resim 2.9°da bir 6rnegi verilmistir.).

Resim2.9. Gazaltt MIG kaynagi

3) Koruyucu gaz olarak aktif bir gaz olan Karbondioksit (CO2) kullaniliyorsa
teknik MAG (Metal Aktif Gaz Kaynagi)’dir (Tan, 2008; MEB, 2013),

(Resim 2.10°da bir 6rnegi verilmistir).

Resim 2.10. Gazaltt MAG kaynagi
(http://lwww.birlikhirdavat.com.tr/WELDER-NBC-400F-MIGMAG-
KAYNAK-MAKINESI,PR-6227.html, Erigim tarihi:14 Eyliil 2016)


http://www.birlikhirdavat.com.tr/WELDER-NBC-400F-MIGMAG-KAYNAK-MAKINESI,PR-6227.html
http://www.birlikhirdavat.com.tr/WELDER-NBC-400F-MIGMAG-KAYNAK-MAKINESI,PR-6227.html

2.2.1.4. Tozalti1 kaynag:

Toz alt1 kaynag1 yonteminde, kaynak i¢in gerekli 1s1, tiikenen elektrot (veya
elektrotlar) ile is pargasi arasinda olusan ark (veya arklar) sayesinde ortaya ¢ikar. Bu
kaynakta ark bolgesi, kaynak tozu tabakasi ve kaynak metali tarafindan korunur.
Koruyucu gorevi yapan kaynak tozu ayrica kaynak banyosu ile reaksiyona girerek

kaynak metalini deokside eder (Tan, 2008), (Asagida Resim 2.11’de goriildiigii gibi).

Resim 2.11. Tozalt1 kaynagi
(http://igrovuha.com/watch/4tEXCzetIXU, Erigim tarihi 14 Eyliil 2016)

Toz alt1 kaynag1 otomatik bir kaynak yontemidir. Toz alt1 kaynaginda ark, eriyen

bir elektrot ile parcga arasinda gozle goriilmeyecek sekilde yanar.

Ark ve kaynak bdlgesi bir toz yigimmi altinda bulunur. Kaynak banyosu,
(karsilama parcasi) atmosferin etkilerinden, tozun olusturdugu ciiruf tarafindan

korunur (Tan, 2008; Anik, 1991).

2.2.1.5. Direnc¢ kaynagi

Basing, elektrik akimi, is parcasinin direnci ve kaynak yapilacak noktanin
1sinmas1 prensibine dayanir. Bu kaynak cesidi metallerin, iizerinden gecen akima
direng gostermesi sonucu ortaya ¢ikan 1s1 yardimi ile iki veya daha fazla metal
yiizeyin kaynamasi esasina dayanir. Metalden gegen yiiksek akim [1000-100.000
Amper (sembolii A)] dolayisiyla kaynak bolgesinde eriyik bir metal havuz olusur ve
bu sayede kaynak yapilir (MEB, 2011; Anik, 1991).
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Diren¢ kaynaklar cesitleri soyledir:

1) Diren¢ nokta (punta) kaynagi: Elektrotlarin ucu nokta seklinde oldugundan
nokta kaynagi denmistir (Akpinar, 2014; Eryiirek, 2007).Bu kaynak sanayide
yaygin olarak kullanilmaktadir(Asagida Resim 2.12°de 6rnegi verilmistir).

Resim 2.12. Direng nokta (punta) kaynagi
(http://www.arslankaynakmetal.com/urunler.asp?code=250000000000&kate
gori=Puntal%FDk%20Bak%FDr, Erigim tarihi: 14 Eylil 2016)

2) Dikisli diren¢ kaynagi (Boru kaynaklari): Bu yontemde elektrotlar disli ve
flang seklindedir; alth dstli donerler. Kaynatilacak parcalar iki filansin veya
dislinin  arasindan  gecerken  kaynak isleri  gerceklesmis  olur

(MEB, 2011). (Asagida Resim 2.13’de 6rnegi verilmistir).

Resim 2.13. Dikisli direng kaynagi
(http://www.metaluzmani.com/direnc-dikis-kaynak-makinasi-nedir/,Erisim
tarihi: 14 Eyliil 2016)
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3) Projeksiyon diren¢ kaynagi: Ayni anda birden fazla noktadan kaynak
yapmayi saglayan sistemdir (Anik, 1991), (Asagida Resim: 2.14° te
goriildigi gibi).

Resim 2.14. Projeksiyon direng kaynagi
(http://ru.made-in-china.com/co_nanfanghanjie08/product_DT-
Pneumatic-Projection-Welding-Machine_hnsuoseug.html,Erisim tarihi: 14
Eyliil 2016)

2.2.2. Endiistriyel gaz kullamlarak yapilan kaynak tiirleri
2.2.2.1. Oksi-asetilen kaynag

Bu kaynak cesidi eski ve ¢ok yonlii kaynak yontemlerinden biridir, yaygin
olarak, boru ve kanal kaynaginda ve tamir islerinde kullanilmaktadir (Resim 2.15’ te
goriildiigii gibi). Oksi-asetilen kaynagi, yakici gaz olarak oksijenin ve yanici gaz
olarak asetilenin meydana getirdigi karisimin iifle¢ ucunda yanmasiyla kaynak
alevini olusturur ve bu sayede kaynak yapilir. Alev, elektrik arkindan daha az giiglii
oldugundan, kaynak sogumasi daha yavas olur ve meydana gelen gerilme ve kaynak
carpilmalarinin daha az olmasimi saglar, bu nedenle yiiksek alasim c¢eliklerinin
kaynaginin yapilmasi bu yonteme daha uygundur. Bu metot, metallerin kesilmesinde
de kullanilir (MEB, 2017; Kaymaz, 2014).
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Resim 2.15. Oksi-asetilen kaynagi
(http://www.metaluzmani.com/oksi-gaz-tupleri-depolama-ve-calisma-
kurallari/,Erigim tarihi: 15 Eyliil 2016)

2.2.2.2. Oksi-gaz kaynaklar

Oksijen iki yanici gaz karisiminin yakilarak metal pargalarinin 1sitilmasi sonucu
yayilan kaynak tipidir. Kullanilan yanic1 gaz tiirlerine gore isimlendirilirler:

1) Oksijen-Asetilen gaz kaynagi,

2) Oksijen-Hidrojen gaz kaynagi,

3) Oksijen-LPG (Asagida Resim 2.16 ve Resim 2.17” de 6rnekleri verilmistir).
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Resim 2.16. Oksijen-LPG Resim 2.17. Oksijen-LPG

4) Oksijen-Dogalgaz (Kaymaz, 2014).
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2.2.3. Ozel kaynaklar
2.2.3.1. Termo kaynak

Bu kaynak tiirii giiniimiizde genel olarak binalarin topraklama islemlerinde
kullanilmaktadir. Topraklama tesisatlarinda toprakalt1 baglantilar yapilirken toprak
altinda birlesen kisimlar birlesim noktalarindan kalip i¢ine yerlestirilir bu kalibin
icine de Once yaklasik 150 gram demir-barut tozu karisimi (yaklasik 135 grami demir
ve 15 grami barut) konulur daha sonra kalibin agik olan kismina pum yerlestirilir ve
tizerine yaklagik 30 gram daha barut konulur. Pumun iizerindeki barut 6zel bir
cakmak yardimiyla yakilir. Pum, 1sinin etkisiyle kalibin i¢ine diiser ve onun sagladig
atesle kalibin i¢indeki demirtozu barut karisimi da yanar. Bu sayede eriyen demir
tozu birlesmesi istenen bakir topraklama tesisatini saglam bir sekilde birlestirir
(Asagida Resim 2.18’de goriildiigii gibi). Termo kaynak ile yapilan baglantilar akim
tasima kapasitesi yoniinden en az ek yapilan iletken kesiti kadar kaliteli oldugu gibi
kopma ve darbelere karsi da dayaniklidir. Nemli bolgelerde ve korozif etkilerin
oldugu fabrika sahalarinda dis tesisatta yapilan ek noktalar1 da ¢iliriimeye

ve korozyona karsi termo kaynak ekleri ile irtibatlandirilmalidir.

ey 'vy: Q"

28/09/2016 16:16

Resim 2.18. Termo kaynak
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2.2.3.2. Fiizyon kaynag

Kapal1 sistem i¢inde gerceklestirilen bu kaynak tiiriinde, kaynak yapilacak iki
plastik arasinda meydana gelen ark sonucu pargalar {izerine basing uygulanarak
kaynak gergeklestirilir. Bu kaynak uygulanirken flizyon kaynagina ait dijital kalem
kaynak yapilacak malzemenin barkoduna degdirilir, malzemenin ka¢ derecede
kaynayacagini belirler ve kaynak makinesini otomatik olarak o 1stya ayarlar. Her
boru i¢in 6zel hazirlanmis kaliplar vardir malzemeye uygun kalip se¢ilir ve kaliba
once kaynak yapilacak borular sonra kaynak makinesinin kablo uglar yerlestirilir.
Elektrigin verilmesiyle iki malzeme birbirine kaynar (Asagida Resim 2.19°da

goriildiigii gibi).

Resim 2.19. Fiizyon kaynagi ekipmanlari
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2.2.3.3. Plazma kaynag

Plazma kaynagi, tretim kaynagi olarak uzay endiistrisi, havacilik ve
niikleer endiistrilerde ¢ok yaygmn kullanilmaktadir. Ozellikle dikis kalitesi ve
giivenilirligi ve ekonomiklik a¢isindan kabul edilen bir yontemdir (Tan, 2008),
(Resim 2.20°de goriildiigi gibi).

Resim 2.20. Plazma kaynagi
(http://www.alganmetal.com.tr/fronius-soft-plazma-kaynak-
makinesi.html,Erisim tarihi:16 Eyliil 2016)

2.2.3.4. Ultrasonik kaynak

Yiiksek frekansli ses dalgalar1 yardimiyla yapilan bu yontemde ses gittigi
bolgeyi 1sitir ve kaynak gergeklesir (http://www.ultrasonikkaynak.net/?p=33, Erisim
Tarihi 9 Kasim 2016), (Asagida Resim 2.21°de bir 6rnegi verilmistir).

Resim 2.21. Ultrasonik kaynak
(http://hornimalat.com/urunler_1551.htm, Erisim tarihi: 16 Eyliil 2016)
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2.2.3.5. Elektron 151n kaynagi

Elektron tabancasindan ¢ikan elektronlarin dogrudan is parcasi {izerine
gonderilmesi esasina dayanan bu kaynak tiirii vakum altinda ve tamamen kapali

sistem i¢inde yapilir (Anik, 1991), (Asagida Resim 2.22’de goriildigi gibi).

Resim 2.22. Elektron 1sin kaynagi
(http://www.videomanuel.com/Vv/1t3IDAfEGM/elektron_isin_kaynagioutvacebweld,E
risim tarihi: 16 Eyliil 2016)

2.2.3.6. Lazer kaynag

Lazer 1sin1 yardimiyla yapilan birlestirme islemidir (Anik, 1991), (Asagida

Resim 2.23’te bir 6rnegi verilmistir).

Resim 2.23. Lazer kaynagi
(http://kaynaklazer.net/hizmetlerimiz.php, Erisim tarihi: 16 Eyliil 2016)
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2.3. Kaynak Islerinde Kullanilan Ekipman ve Unsurlar

Kaynak islerinde kullamlan bashca ekipman ve unsurlar asagida

siralanmstir:
2.3.1. Kaynak elektrotlar:

Elektrot, kaynak yapilacak parcalarin birlestirilmesinde ark olusturmak igin
kullanilir (Asagida Resim 2.24’te gorildiigi gibi). Ayrica kaynak sirasinda dolgu
metali olarak da kullamilir. Hig¢ siiphesiz ki kaynakla birlestirmenin en 6nlemli
elemanlarindandir (Eryiirek, 2007; Kendir, 2013).
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Resim 2.24. Cubuk elektrot

Elektrotlar, telin ozelligine ve {izerindeki Ortii tiiriine gore adlandirilir.
Elektrotlar, kaynak esnasinda eriyip kaynak agzini doldurur. Elektrotlarin Ortiileri
ince, orta-kalin veya kalin olabilmektedir. Yapilan kaynagin tutmasi igin kullanilan

elektrotun malzeme yapisinda ya da ona ¢ok yakin bilesikte olmas1 gerekir.
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2.3.2. Kaynak pens ve sasesi

Kaynak pensi, kaynak elektrotunu kavrayarak kaynak arkin1 olusturmaya
yarayan yiiksek sicakliga dayanikli yardimci kaynak elemanidir(Asagida Resim
2.25te gorildigi gibi). Degisik bigimlerde iiretilmekte olan kaynak pensleri,
kaynake¢inin eliyle kavrayabilecegi sekilde iiretilir (MEB, 2011).

710720/ 6509 :0F15 FM

Resim 2.25. Kaynak pensi

Kaynak pensinin agzi, elektrotu istenilen agida sikica tutabilecek sekilde
tiretilmelidir. Ozellikle pensin kaynakgi tarafindan eliyle tutulan kismi ¢ok iyi

yalitilmis olmalidir.

Kaynak arkinin yani ergimenin olmasi i¢in devre tamamlanmalidir. Yani kaynak
makinesinde iretilen akimin pensten elektrota, oradan is pargasina en son yine
kaynak makinesine iletilmesi gerekmektedir. Is parcasr ile kaynak makinesi arasinda
kaynak arkinin olusmasi i¢in gerekli olan kapali devre i¢in i pargasina temasinin

saglanmasinda sase adi verilen aparatlardan yararlanilmaktadir (Resim 2.26).

Resim 2.26. Kaynak sase pensleri
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Sasenin is parcasina direkt olarak baglanma geregi vardir. Kesinlikle bir metal

kullanilarak sasenin iletim yapmasina izin verilmemelidir (MEB, 2011; MEB, 2013).

2.3.3. Kaynak makinesi

Kaynak makineleri, almis oldugu elektrik enerjisini, yapilan kaynak arkim
sirekli kilacak sekilde gerilim ve siddete doniistiirerek kaynak akimi saglayan
makinelerdir. Kaynak makineleri bunu yaparken ya elektrik sebekesinden aldiklari
alternatif akimla ya da kendi yapilarinda bulunan donanim yardimiyla alternatif
akimi dogru akima doniistiiriip kullanirlar. Kaynak makineleri dogru akim veren ve

alternatif akim veren makineler olmak iizere ikiye ayrilir (MEB, 2011), bunlar:
2.3.3.1. Dogru akim veren kaynak makineleri

Dogru akim veren kaynak makineleri, kaynak jeneratorleri olarak da
bilinmektedir. Elektrigin olmadigi ya da kesik oldugu durumlarda kullanilir
(MEB, 2013), (Asagida Resim 2.27 ve Resim 2.28” deki 6rneklerde gorildigi gibi).
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Resim 2.27. Kaynak jeneratorii Resim 2.28. Kaynak jeneratori

(http://www.reismakina.com/urun/kipor-dizel-kaynak-jeneratoru-kde280ew-
185691.html ve
http://tr.higenset.com/diesel-welding-machine/13976151.html,
Erigim tarihi: 16.10 2016)
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Dogru akim ile calisan kaynak makinelerinin avantajlar1 sunlardir:

1) Dogru akim ile caligan kaynak makineleriyle arkin tutusturulmasi daha
kolaydir.

2) Dogru akim ile ¢alisan kaynak makineleri kisa ark boyunda uzun siireli
calismayr miimkiin kilar.

3) Dogru akim ile ¢alisan kaynak makineleri diisiik akim siddetlerinde de
kaynak yapmayr miimkiin kildig1 i¢in tavan ve dik kaynak gibi zor
konumlarda kaynak yapmay1 kolaylagtirir.

4) Dogru akim ile c¢alisan kaynak makinelerinde ark olusumu sirasinda

meydana gelen sicramalarin az olmasi da bir avantajdir.

2.3.3.2. Alternatif akim ile ¢calisan kaynak makineleri

Alternatif akim veren makineler ise transformator olarak da adlandirilir.
Alternatif akimla ¢alisan kaynak makinelerinin maliyeti uygun oldugundan kaynak
islerinde daha sik kullanilir (MEB, 2013), (Asagidaki Resim 2.29 ve Resim 2.30’da
gorildigi gibi).

Resim 2.29. Ark kaynag1 Resim 2.30. Ark kaynagi

Alternatif akim ile ¢calisan kaynak makinelerinin istiinliikleri ise sunlardir:

1) Alternatif akim ile calisan kaynak makinelerine kalin ¢apli elektrotlar
baglanarak kalin ¢apli pargalar rahatlikla kaynak yapilabilir.
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2) Maliyeti dogru akimla ¢alisan kaynaklara goére daha uygundur.
2.3.4. Manometre (Basing diisiiriiciiler)

Manometreler tiiplerdeki gaz basincin1 gosteren ve yiikksek gaz basincini
istenilen ¢alisma basincina diigiiren ayarlama elamanlaridir (MEB, 2017),

(Asagida Resim 2.31° de goriildiigi gibi).

Bir manometre iizerinde iki adet basing gostergesi vardir. Bunlardan tiipe yakin
olanmi tiip ig¢indeki basinci, digeri ise kullanma basincini gosterir. Manometreler

dogrudan tiiplere baglanir (MEB, 2011).

24/10/2016 09:56

Resim 2.31. Manometre
2.3.5. Regiilator

Tiip igerisindeki yiiksek basingla depolanmis gazin kullanim basincina ve debi
degerine gore ayarlanip siirekli bu ayarda salomaya gonderilmesini saglayan
elemandir. Hem oksijen hem de yanici gaz tiiplerinin {lizerinde bulunan basing
regiilatorlerinde, biri tiip basincin1  digeri de kullannom basincim  gosteren
manometreler bulunur. Salomada istenilen 1s1 enerjisi, regililatorlerin uygun

ayarlariyla miimkiin olur (MEB, 2017), (Resim 2.32’ de 6rnegi verilmistir).
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Resim 2.32. Oksijen tiip regiilatorii
2.3.6. Saloma (Ufle¢, Hamlag, Torc)

Kesme, kaynak, tav islerinde kaynak yapilacak materyali keserken veya eritirken
kullanilan, alev piiskiirtiilmesi saglayan ve alevin kontrol altinda tutan elemandir.
Salomalar, yakici gazla yanici gazlarin homojen olarak karismasim saglar. Ufleg
iizerinde bulunan igneli iki kontrol valfi, hortumlarla iletilen oksijen ve asetilenin
gecis miktarini ayarlar. Ayrica salomalar, yanma olaymin meydana geldigi

elemandir (Eryiirek, 2007), (Resim 2.33 ve Resim 2.34 6rneklerinde goriildigii gibi).

16/02/2016 11:08

Resim 2.33. Kesme salomasi Resim 2.34. izolasyon salomas1
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2.3.7. Emniyet valfleri (Alev geri tepme valfleri)

Herhangi bir nedenden dolay1 olusan gazin geri akisini dnleyen veya alevin geri
tepmesini durduran yap1 elemanidir (Asagida Resim 2.35te gorildigi gibi).
Kullanim yerlerine gore ve kullanilan gaza gore iiretilirler. Yani oksijen gazi i¢in

ayri, yanici gazlar i¢in ayri1 (Asetilen, Propan, Hidrojen vb.) tiretilirler (MEB, 2011).

Resim 2.35. Basing diisiiriicii alev emniyet valfi propan
(http://www.grossdepot.com/yildiz-1231-basinc-dusurucu-alev-emniyet-
valfi-propan, Erisim tarihi: 15.10.2016)

Alevi geri tepmesini 6nlemek igin kullanilan emniyet valflerinin baglica iki
gorevi vardir: Bunlar alevi durdurmak (alev kesiciler) ve gazin ters akisini
engellemek. Emniyet valfleri, olumsuz durumlar ortaya ¢iktiginda geri tepen gazi,
hassas yay1 ters yonde itmek suretiyle iki yonlii olacak sekilde keser. Geri tepme
olayi, alevin salomanin ucundan geriye dogru hareket ederek baglanti hortumlarina

girmesi ile baslar, genellikle giiriiltiilii, 1shiga benzer tiz bir ses ¢ikarir (Tan, 2008).
Emniyet valflerinin kullanim yerleri:
1) Saloma arkasina (gaz girisine) takilan emniyet valfi

Salomanin arkasina takilan emniyet valfi geri tepmede alevi hemen saloma
cikisinda durdurur. Bu valfler genellikle (sadece gaz geri tepmisse emniyet valfi
tekrar kullanilabilir) bulundugu ekipmana sabitlendigi i¢in alevin geri teptigi
durumlarda kullanilmaz hale gelirler ve hemen degistirilmeleri gerekir. Iki emniyet

fonksiyonu vardir (Resim 2.36° da gortildigi gibi).
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2) Hortum ortasina takilan emniyet valfi

Saloma ile regiilator arasinda yer alan, gaz akisinin saglandigi hortumun orta
kismina takilir. Alev geri tepmesi olay1 yasandiginda alevin hortum {izerinde tiipe
gelmeden durdurulmasini saglarlar. Boyle bir durum oldugunda hortum hasar

goreceginden ivedilikle degistirilmelidir (Asagida Resim 2.36” da goriildiigi gibi).
3) Regiilatore ¢ikisina takilan emniyet valfi

Regiilatoriin ¢ikisina hortumdan 6nce takilir. Herhangi bir geri tepmede alevin

veya gazin regiilatore gelmesini onler (Asagida Resim 2.36” da goriildiigii gibi).

Resim 2.36. Emniyet valfi
(http://lwww.gazarmaturleri.net/urun_detay.aspx?UrunID=147&Urun=kod_3
001a,30020,3003a,30040,3005a,30060alev_geri_tepme_emniyet_valfleri_ho

rtum_arasi,saat_arkasi,elcek_sap_arkasi_, Erisim tarihi: 16.10 2016)
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2.3.8. Basinch gaz tiipleri

Kaynak igsleminde kullanilan gazlarin depolandigi yap1 elemanlaridir

(Asagida Resim 2.37’ de goriildiigi gibi).

Resim 2.37. Basingl gaz tiipleri
(http://www.sanayiailesi.com/basincli-gaz-tupleri-muayene-esaslari-
yayinlandi, Erisim tarihi: 16.10.2016)

Uygulanan islem ve teknik kullanilacak tiipiin 6zelligini belirler. Tiip imalatinda

kullanilacak celigin mukavemet degerleri (¢ekme, akma, kopma vb.) Onemlidir.

Ayrica lretilen tiip mutlaka 1s1l islemden gegirilmelidir. Tiip valfleri yanici1 gazlarda

sol, yakici gazlarda sag vida diglidir (Kendir, 2013).

Gaz tiiplerinin isaretlenmesinde asagidaki bilgiler yer almahdir:

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)

Doldurulan gazin adi:

Imalatc1 firma ad:

Imalat numaras:

Muayene tarihi:

Muayene yapan kurulus adi:
Dolu agirlig:

Doldurma basinci (Kendir, 2013).
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2.3.8.1. Tiiplerin ve tiip icerisindeki gazlarin ozellikleri

Tiipler ¢alisma alaninda genel olarak renklerle birbirinden ayrilirlar ve tiipiin
icindeki gazin adi tiip tabaninin 2/3 yiiksekligine denk gelecek sekilde tiip lizerine

yazilmalidir.
2.3.8.2. Oksijen tiipleri

Oksijen yakict ve oksitleyici bir gazdir. Bunun yani sira renksiz, kokusuz, tatsiz
ve havadan agirdir. Oksijenin  kendisi yanmamasimna ragmen tim yanma
reaksiyonlarinda mutlak suretle yer alir. Ancak Oksijen, saf halde her seyi yakabilir.
Bu yiizden de oksijen tiipleri yag ve gres gibi maddelerle etkilesmemelidir
(Esin, 2014).

Oksijen gazmm i¢inde yer aldigi tiip |EEEGEEdr (Asagida Resim

2.38’de bir 6rnegi verilmistir).

Resim 2.38. Oksijen tiipii

Oksi-gaz kaynaginda, yakici gaz oksijen iken, yanici olarak degisik gazlar
kullanilir. Dolayisiyla Oksijenle yapilan kaynak iglerinde kullanilan yanici gaz
tirtine gore adlandirthirlar (MEB, 2011).
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Kaynak yaparken kullanilan ¢esitli oksijen-gaz kaynaklari ise su sekildedir:
1) Oksi-Asetilen gaz kaynagi
(Asagida Resim 2.39’ da bir 6rnegi verilmistir).

Resim 2.39. Oksi-Asetilen tiipii
(http://www.metaluzmani.com/oksi-gaz-tupleri-depolama-ve-calisma-kurallari,
Erigim tarihi: 17.10 2016)

2) Oksi-Hidrojen gaz kaynag
3) Oksi-LPG gaz kaynag
(Asagida Resim 2.40’ da bir 6rnegi verilmistir).
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Resim 2.40. Oksi-LPG tiipii
4) Oksi-dogal gaz
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2.3.8.3. Asetilen tiipler

Asetilen, yanici, renksiz, zehirleyici olmayan ve sarimsaga benzer bir kokuya
sahip olan gazdir. Asetilen yanici oldugundan oksijen ile birlestigi taktirde kaynak
i¢cin gerekli olan kaynak alevini meydana getirir. Bakir, asetilenle patlayici bilesikler
olustugundan yiiksek bakir ve piring alagimlariyla birlikte kullanilmaz. Saglamis
oldugu birgok avantajin yani sira maliyetinden dolayr insaat ortaminda pek
kullanilmamaktadir (MEB, 2011; MEB, 2017). Asetilen tiipliniin rengi Saridir
(Asagida Resim 2.41’de bir 6rnegi verilmistir).

Resim 2.41. Asetilen tiipii
(http://www.webastoturkiye.com/?/AZOT-T%C3%9CP%C3%9C-
(10Lt)&Catld=bs300874& Fstate=&ld=474717&newUrun=1,

Erigim tarihi: 17.10 2016)

2.3.8.4. Argon tiipleri
Argon; renksiz, kokusuz, yanmaz havadan agir ve bogucu bir gazdir. Ozellikle
saf argonu Ui¢ kez solumak 6liime neden olabilir. Argon gazinin i¢inde oldugu tiip

acik mavidir (Esin, 2014), (Resim 2.42’de bir 6rnegi verilmistir).
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Resim 2.42. Argon tiipii
(http://www.hunkargaz.com/argon-tupler, Erisim tarihi: 17.10 2016)

2.3.8.5. Azot tiipleri

Azot; renksiz, kokusuz, tatsiz ve bogucu bir gazdir. Ozellikle saf azotu ii¢ kez
solumak liime neden olabilir(Esin, 2014).Tiip rengi JsleRkIEdir (Asagida Resim

2.43’de bir 6rnegi verilmistir).

Resim 2.43. Azot tiipleri
(http://www.webastoturkiye.com/?/AZOT-T%C3%9CP%C3%9C-
(10Lt)&Catld=bs300874& Fstate=&1d=474717&newUrun=1,

Erigim tarihi: 17.10 2016)
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2.3.8.6. Karbondioksit tiipleri

Karbondioksit(CO>); havadan agir, bogucu bir gazdir, rengi ve kokusu yoktur.
Genellikle kanallarda, borularda ve alt katlarda birikir. Karbondioksit, kandaki
oksijenlerin yerine gecgerek bogucu bir etki yapar. Uzun siire ya da biiyiik miktarda
solundugunda kalic1 hasarlara yol agar (Tan, 2008; Eryiirek, 2007). Karbondioksit
tiipt styah renktedir (Asagida Resim 2.44°te bir 6rnegi verilmistir).

Resim 2.44. Karbondioksit tiipleri
(http://www.anadolupaintball.com/urun/12-o0z-pimli-karbondioksit-
tupu_1393.aspx, Erisim tarihi: 17.10 2016)

2.3.8.7. Helyum tiipleri

Helyum, renksiz, kokusuz bir gazdir. Hidrojenden sonra en hafif gazdir. Bogucu
bir gaz olmasinin yaninda higbir sekilde solunmaz (Tan, 2008; Komag, 2014). Bu tiip
kahverengidir (Asagida Resim 2.45’te bir 6rnegi verilmistir).

Resim 2.45. Helyum tiipleri
(http://bilgihazinesiform.blogspot.com.tr/feeds/posts/default,
Erisim tarihi: 17.10 2016)
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2.3.8.8. Hidrojen tiipleri

Hidrojen, tatsiz ve oldukg¢a yanici bir gazdir. Hidrojen, elementlerin en hafifidir.
Evrenin yaklasik yiizde doksanini hidrojen olusturmaktadir(Tan, 2008; Esin,
2014).Hidrojen tiipti _dir (Asagida Resim 2.46° da bir Ornegi

verilmistir).

Resim 2.46. Hidrojen tiipleri
(http://www.oknal.com.tr/Urunler/Endustriyel-Gazlar/Hidrojen.aspx,
Erisim tarihi:17.10.2016)

2.3.8.9. Diger gaz tiipleri
Diger gaz tiipleri genel olarak gri renklidir (Esin, 2014).
2.3.9. Gaz kaynak hortumlari

Gazlarin iletimini saglayan, elastik, alev ve capaklara dayanikli, genellikle
kaucuktan yapilmis iletim elemanidir. Ozel olarak gdzeneksiz iiretilen hortumlar,
asetilen ve oksijenin tiiplerden iifleglere iletilmesini saglarlar. Hortumlar igerisinde
tagiyacaklar1 gaz tiiriine gore farkli renklerdedir (diger sayfada Tablo 2.1°de ve
Resim 2.47°detiiplerde kullanilan hortum renkleri yer almaktadir), (MEB, 2011,
MEB, 2017).
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Tablo 2.1. Hortum renkleri

Icinden gecen gaz tiirii Hortumun rengi

Oksijen Mavi

LPG, Dogalgaz

Asetilen ve diger yanici Kirmizi
gazlar (LPG ve Dogalgaz

harig)

Karbondioksit, Argon, Azot, Siyah

Basingli hava

Hidrojen i¢in imalat¢i firmanin goriisti alinmalidir.

Resim 2.47. Hortum renkleri
(http://www.picstopin.com, Erisim tarihi: 17.10.2016)

2.3.10. Kaynak masasi

Kaynak isleminde kullanilan masalar, 1s1 iletimine engel olan malzemelerden
yapilmugtir. Sabit olarak kullanilan kaynak masalarinin altinda ve karsisinda uygun

cebri havalandirma olmalidir (MEB, 2013; MEB, 2013), (Asagida Resim 2.48’ de bir

ornegi verilmistir).
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Resim 2.48. Kaynak masasi
(http://Iwww.trengmuhendislik.com/tr/taslama-ve-kaynak-masalari, Erisim tarihi:
18.10.2016)

2.3.11. Kaynak paravanlari

Acik alanda yapilan kaynakta ¢evredeki insanlarin kaynaktan ¢ikan iginlardan
etkilenmemesi i¢in paravan kullanilmalidir. Paravanlar gerekli goriildiigiinde yerleri
degistirilecegi igin taginabilir olmahdir (MEB, 2013), (Asagida Resim 2.49’ da bir

ornegi verilmistir).

Resim 2.49. Kaynak paravani
(http://arbomeks.com/pvc-serit-serit-perde-serit-kapi-arbomeks.html, Erisim
tarihi: 17.10.2016)
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2.3.12. Havalandirma sistemleri
2.3.12.1. Genel havalandirma

Kaynak isleminde ortaya ¢ikan gaz, toz, duman vb. Kirleticilerin ortamdan
atilmasini saglayip yerine temiz hava yonlendirme islemidir. Ozellikle 1500 metre
kiip (m® hacmin altindaki atdlyeler, tabii havalandirma ile giinde 4-10 defa
havalandirilmalidir. Kaynak isleri, yer ve is durumu uygun ise ac¢ik havada
yapilmalidir. Kaynakg¢inin calistigi alanlarda hava akimini kesen yapi elemanlari

olmamalidir (Akpinar, 2014).
2.3.12.2. Lokal havalandirma

Kaynak ato6lyelerinde birden fazla kaynak yapiliyorsa genel havalandirmanin
yaninda lokal havalandirma da yapilmalidir. Lokal havalandirma, genel
havalandirmaya katki saglar. Lokal havalandirma, genel havalandirmaya gore daha
temiz bir hava ortami saglar (Tan, 2008; Akpinar, 2014), (Asagida Resim 2.50° de

bir 6rnegi verilmistir).

(1A il

Ty

Resim 2.50. Lokal havalandirma

(http://www.kaynak-dumani-gazi-emis.com/?p=6, Erisim tarihi: 18.10.2016)
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2.3.13. Kaynak maskesi ve canm

Kaynaktan ¢ikan zararli 1ginlardan gozii ve yiizii korumak i¢in 6zel olarak imal
edilmis cam sayesinde 1siy1 engelleyerek ve 1smn1 keserek kaynak yapan kisiyi
koruyan gozliik ve maskeler de kaynak ekipmanlarindandir. Maskeler ya yiiz ve gozii
birlikte korur ya da bas ve boynu birlikte korur. Dogru filtreli camin se¢imi son
derece onemlidir. Ozellikle filtrenin gozle goriinmeyen 1sinlar1 engelledigi de
bilinmesi gerekenlerdendir (MEB, 2013), (Asagida Resim 2.51 ve Resim 2.52° de

cesitli ornekleri verilmistir).

Resim 2.51. Kaynake1 gozliigii

1471072016 03:11 PM

Resim 2.52. Kaynakg1 yiiz maskeleri
2.3.14. Kaynaka kiyafeti

Kaynak elbiseleri ve aksesuarlari da kaynak ekipmanlarina dahildir. Tezimin
sonunda yer alan risk analizi bdliimiinde bu kiyafetler ve 6zellikleri derinlemesine
incelendigi i¢in tekrara diismemek amaciyla bu bilgilere bu kisimda yer
verilmemistir (Tan, 2008; MEB, 2013), (Asagida Resim 2.53, Resim 2.54 ve Resim

2.55°te ¢esitli 6rnekleri verilmistir).

36



Resim 2.53. Kaynak ayakkabisi
(http://www.kievsvarka.all.biz , Erigim tarihi 18.10.2016)
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Resim 2.54. Kaynak 6nligii Resim 2.55. Kaynak kiyafeti

(http.www.elkoruma.com.trportfolioderi-kaynakci-onlugu
ve
http.www.pinstake.com, Erisim tarihi:18.10.2016)
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2.4. Kaynak Islerinin Saghga Etkileri
2.4.1. Isy, 151k, 1510 tehlikeleri

Kaynak islemi gerceklestirilirken kaynakginin 1s1, 151k ve 1sina maruz kaldig
bilinen bir durumdur. Kaynak yapildig: sirada olusan ark enerjisinin yaklasik %15’
(yiizde onbesi) 151n seklinde ortama yayilirken bu 1sinlarin %60°1 IR’ den [infrared
isinlar(kizildtesi 1sinlar)], %30’u gorinir ve %10’u ise UV’ den [ultraviyole
1sinlar(mordtesi 1sinlar)] olusmaktadir

(Tan, 2008; Komag, 2014).
2.4.1.1. Kizilotesi 1sinlar

Bu 1sinlar 6zellikle de akkor haline gelen maddelerden yayilan zararli dalgalar
olarak tanimlanmaktadir. Kaynak sirasinda bu 1sin sonucu maruz kalinan 1s1
radyasyonun olusturdugu sicaklik 450 (dortyiizelli) Santigrat derecenin (°C) iistiine
ciktigr hallerde ciltte kizarikliklar meydana gelir. Bu etkilenmeler genellikle 1s1
radyasyonunun etkisiyle ortaya ¢ikmaktadir. Arktan gelen 1s1nin dalga boyuna bagh

olarak goziin retinasi, korneasi ve géz mercegi olumsuz etkilenir
(Kaymaz, 2014; Tan, 2008).
2.4.1.2. Goriiniir 1s1inlar

Dalga boylar1 400 nm (nanometre) ile 700 nm arasinda bulunan dalgalar goriiniir
isinlar olarak adlandirilir. Kaynak isinde calisan kisilerde maruz kalinan goriinen

151810 dalga boyuyla ilintili gegici korliikler meydana gelmektedir
(Kaymaz, 2014; Tan, 2008).
2.4.1.3. Moraotesi 1s1nlar

Mordtesi 1sinlar iyonize olan elektromanyetik radyasyonlar ile goriliniir 1sinlar
arasinda kalan radyasyonlara verilen addir. insan gozii bu ismlardan olumsuz
etkilenmektedir. Bu etkilenme sonucu ortaya ¢ikan etkiler ise fotokeratit ve
konjoktivit” tir
(Kaymaz, 2014; Tan, 2008).
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2.4.2. Kaynak dumani

Kaynak islemi yapildig1 sirada islem ortaya c¢ikan toksik metal dumanlara
kaynak dumani denilmektedir. Kaynak isleminde kullanilan metallere bagl olarak

farkli kompozisyonlarda ortaya ¢ikabilir (Tan, 2008).
2.4.2.1. Saghk zararlar

Kaynak dumani maruz kalmanin biitiin saglik etkilerini siralamak insan sagligina
zararli pek ¢ok farkli maddeyi icermesi dolayisiyla zordur. Kaynak dumaninin bazi
kisa siireli saglik etkileri; kusma, istah kaybi, goz irritasyonu, Oksiiriik, bronsit,
kramplardir. Kaynak dumaninin bazi uzun etkili saglik problemleri ise akciger

kanseri, kronik akciger problemleri, tiriner sistem kanseridir (Esin, 2014; Tan, 2008).
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3. RISK ANALIZ METODLARI

3.1. Tehlike, Risk ve Risk Skoru

3.1.1. Tehlike 3.1.2. Risk

Uzerinde yaralanma, hasar, Tehlikenin meydana gelme olasilig
zarar meydana getirme potansiyeli ve bu olasilik gergeklestiginde

olan durumlarin ortak adidir. dogabilecek sonucun ciddiyet
(Ozgiir, 2013; Giindogan, 2016). derecesinin adidir (Ozgiir, 2013).

3.1.3. Risk skoru

Risk skoru olasilik ve siddetin ¢arpimi sonucu ortaya ¢ikan sonugtur (Asagida

Sekil 3.1° de goriildiigl gibi).

RiISK SKORU OLASILIK SIDDET

Sekil 3.1. Risk skoru
Riskin skorunun, olasilik ve siddet olmak tizere iki boyutu vardir (Asagida Sekil

3.2°de goriildiigii gibi).

RiSK SKORU

AITTISVIO

SIDDET

Sekil 3.2. Risk olusumu
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3.2. Riskleri Ortadan Kaldirma Hiyerarsisi

Risklerin kontrolii siireci, en yiiksek risk durumundan asagiya dogru
ilerlemelidir. Her risk, “kontrol hiyerarsisi” agisindan da tartilmalidir. Bu
hiyerarsiye gore tehlikeleri doguracak olan risklerin tercihi en yiiksekten en diisiige

dogru siralanmalidir (Akpinar, 2014).
Bu kontrollerin hiyerarsisi soyledir:

1) Tehlikenin ortadan kaldirilmasi,

2) Yerine koyma vyani tehlikeye yol acan durumun daha az tehlikeli olanla
degistirilmesi,

3) Miihendislik kontrolleri yani tehlikeyi azaltan teknik onlemlerin alinmasi-
uzaklastirma, ayirma ve havalandirma gibi,

4) Idari kontroller, uyar: isaretleri, egitim yani yonetsel 6nlemlerin alinmasi,
giivenli is yapma kurallari, doniisiimlii ¢alistirma, igyerinin diizenli olmasi,
denetleme, egitim ve yetistirme gibi,

5) Kisisel korunma araglarindan yararlanilmasi(Akpinar, 2014).

(Asagida Resim 3.1° de, Tablo 3.1’ de ve Tablo 3.2” de goriildiigii gibi).
Ornek:

Resim 3.1. Mekanik islerinde kaynak
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Tablo 3.1. Tehlikeden

kaynaklanan risk

Goz rahatsizhiklar,

Tablo 3.2. Tehlikeleri ortadan kaldirma hiyerarsisi

i Eliminasyon Insan giicii yerine otom.
Se¢im (Tehlikenin ortadan kaynak yapan kaynak robotu
masi-Bertaraf Etme) kullanmak
Se2ilm . Yerine koyma Daha az zararli 1s51n
¢ (Ikame-Degistirme) turan malzeme kullanma
Segilm Tecrit . Kaynak s1r331pda 151k ya
alitim-Kontrol-Izolasyon) malzemeyi 151k emici
eme ile izole etme
Se4i'm Miihendislik kontrolleri‘ . '—ai‘j;vlkag”ak e -
¢ (Yonetsel 6nlemler) ‘ javiexan Uygunndis
getirilir.
q - . | 2 m yiiksekliginde kenar
eqim SRS o1 eTIer: : koruma (paravan)
6. Ny : >
Segfi Klslsel. koruyucu donanim Yeterli koruma saglayan
(Bireysel dnlemler) kaynake1 gozligl kullanma

42




3.3. Risk Algilamasi-Zaman Tliskisi

Risk skoru belirlendiginde bir seviyede algilanir. Ancak bu durum zamanla
azalir. Ani bir kaza oldugunda ise risk algilamasi aniden yiikselir (Asagida Sekil 3.3
ve Sekil 3.4’ te gortildigii gibi).

VINVIIDTVIISII

ZAMAN

Sekil 3.3. Risk algilama-zaman iliskisi 1

Ciddj kaza

VIAVIIOTVIISTIH

ZAMAN

Sekil 3.4. Risk algilama-zaman iliskisi 2
(http://www.tezmedikal.com.tr/index.php/hizmetlerimiz/osgb-hizmetleri/risk-
analiz-hizmetleri/, Erisim tarihi: 20.11.2016)
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3.4. Risk Degerlendirmenin Temel Adimlar:

Risk degerlendirmede temel adimlar islerin simiflandirmast ile baslayip
tehlikenin tanimlanmas1 ve riskin belirlenmesi ile devam eder (Akpinar, 2014).

(Asagida Tablo 3.3’ te gortldiugu gibi).

Tablo 3.3. Risk degerlendirmenin temel adimlari

Islerin siniflandirilmasi

Tehlikenin tanimlanmasi

Riskin belirlenmesi

Riskin tolere edilebilirligine karar verme

Gerekli ise riskin kontrol altina alinmasi i¢in faaliyet plani
hazirlanmasi

Faaliyet planinin yeterliliginin gbzden gecirilmesi

3.5.Risk Degerlendirme Metotlari
Glinlimiizde ylizelliden fazla risk degerlendirme metodunun varlig

bilinmektedir.
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3.5.1. What if (Olursa ne olur analizi)

Sorgulamaya dayali bir metottur ve beklenmeyen olaylar agiga cikarilmaya
calisilir. Metot karmasik sistemler ve siireclerin yaninda kiigiik sistemlere ve basit
siireclerde de kullanima uygundur. Bu metot, fabrika ziyaretleri ve prosediirlerin
gbzden gecgirmesi esnasinda kullanilirsa olduk¢a yararlidir. Hali hazirda var olan
kacinilmaz potansiyel tehlikelerin tespit edilme oramni yiikseltir. Islemlerin herhangi
bir asamasinda uygulanabilir ve daha az tecriibeli risk analistlerinin kullanimina da
uygundur. Genel soru olan "Olursa Ne Olur?“ ile baslar ve sorulara verilen

cevaplara dayanir (Esin, 2014).
Ornekler:
1) Eger yanici ve yakici gaz tiipleri yan yana konulursa ne olur?
Patlama meydana gelebilir.
2) Eger kaynake1 koruyucu gozliigiinii takmasa ne olur?
Gozleri bozulabilir,
Kansere yakalanabilir,
Yiiksek 1s1iya maruz kalabilir.
3.5.2. Ceklist kullanilarak birincil risk analizi (PRA)

Bir tesisin ya da prosesin tiim donaniminin ve aletlerinin tam olup olmadigini
veya kusursuz isleyip islemedigini saptayan metottur. 1ki adimda gerceklestirilir.
Oncelikle check listelerindeki 6zel sorularla, analizi yapilan tesisin eksiklikleri
saptanir sonra Onlemler katalogu ile yapilmasi gereken diizeltmeler Onerilir. En
verimli sonucglar, uzun gozleme dayali veya deneyimli uzmanlar tarafindan

hazirlanmis listelerden alinir (Esin, 2014).

Bu metodun amaci daha ¢ok gerceklesmesi muhtemel 6nemli problemlerin
hizl1 tespit edilmesidir. Bu nedenle PRA metodu bir projenin kurulum asamasindan
onceki “cevresel degerlendirmeden” oOteye gidemez. PRA metodu sistemin
kurulmasi ve kullanima ge¢mesi asamasinda risklerin gozlemlenmesi igin

kullanilabilir.
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3.5.3. Kontrol listeleri - ¢ceklist metodu

Bu metot bir tesisin veya prosesin tiim donaniminin ve aletlerinin tam olup
olmadigint ya da kusursuz isleyip islemedigini saptamada kullanilir. Cek
listelerindeki 6zel sorularla, analizi yapilan tesisin eksiklikleri saptanir. Bir 6nlemler
katalogu ile de yapilmasi gereken diizeltmeler onerilir. Bu metoda da birincil risk
analizinde oldugu gibi en verimli sonuglar, uzun gézlemlere dayali veya deneyimli

uzmanlar tarafindan hazirlanmis listelerden alinir (Esin, 2014).
3.5.4. Olas1 hata tiirleri ve etkileri analizi (FMEA)

Yaygin olarak kullanilan bu metotla herhangi bir sistemin tamami veya
boliimleri ele alinip bunlardaki kisimlar, aletler, kompenentlerde ortaya ¢ikabilecek
arizalardan hem boliimlerin hem de biitiin sistemin nasil etkilenebilecegi ortaya
konmaya calisilir ve ortaya ¢ikabilecek sonuclar analiz edilir. Ozellikle otomotiv
sektoriinde imalat sirasinda ve sonrasinda olasi hatalarin tespit edilmesi amactyla ¢ok
fazla kullanilir. Bu metodoloji biitiin teknoloji agirlikli sektor, uzay sektorii, kimya

endiistrisi ve otomobil sanayinde ¢ok popiilerdir (Esin, 2014).
FMEA' nin ii¢ temel unsuru vardir:

Olasilik (0):

1-10 arasi

Siddet (S):
1-10 arast

Tespit edilebilirlik (T):
1-10 aras1

Risk oncelik degeri, yukarda verilen {i¢ degiskenin birbiriyle ¢arpilmasi sonucu

bulunur. Risk 6ncelik degeri 1-1000 arasinda bulunur.

3.5.5. Tehlike ve ¢ahsabilirlik analizi (HAZOP)

Bu metot kimya endiistrisi analistleri tarafindan, bu sanayinin 6zel tehlike
potansiyelleri g6z oniinde bulundurularak gelistirilmistir. Multi-disipliner bir tim
tarafindan uygulanir. Belirli kilavuz kelimeler kullanilmasi suretiyle yapilan sistemli

bir beyin firtinasi ¢alismasidir (Esin, 2014).
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3.5.6. Hata agaci analizi (FTA)

FTA, c¢ok genis kapsamli olarak gilivenlik ve risk analizinde kullanilir. Bir tepe
olaymn gerceklesmesi veya gerceklesmemesi i¢in alinmasi gereken 6nlemler ayrintili
bir sekilde analiz edilir. Olmamasi istenen tepe olay saptanip, bu olaya neden
olabilecek tiim faktorler analiz edilir. Hata agaci analizinde tiimdengelim mantigi
kullanilir. Hata agaci analizinde, agaci olusturmak bir bina ingaati gibi bir sanat

eseridir. Basari, analizi yapan kisinin yeteneklerine baghdir

(Esin, 2014).

3.5.7. Olay agaci analizi(ETA)

Olay agac1 analizi baslangigta niikleer endiistride daha ¢ok uygulama gormiis ve
niikleer enerji santrallerinde isletilebilme analizi olarak kullanilmistir, daha sonra

diger sektorlerde de siklikla uygulanmaya baslanmistir.

Olay agac1 analizi, baslangigta secilmis olan olayin meydana gelmesinden sonra
ortaya ¢ikabilecek sonuclarin akisini diyagram ile gosteren bir yontemdir. Bu

metodoloji timevarimli mantigi kullanir

(Esin, 2014).

3.5.8. On tehlike analizi (PHA)

Bu metot daha ¢ok yeni tesislerin kurulma ve projelendirme asamasinda tercih
edilir. Amag; tasarimi yapacak personele rehber olmaktir. Eldeki mevcut tesis
tasarim kriterleri, ekipman ve malzemelerin 6zelliklerini bilmek bu metot igin
olmazsa olmazlardandir. Bu sayede sonraki asamalarda karsilagilabilecek sorunlara
onceden Onlem alinmasina olanak saglanir. Tanimlanan tehlikeler, siklik/sonug
diyagraminin yardimu ile siraya konur ve 6nlemler 6ncelik sirasina gore alinir. Tek
basina yeterli bir analiz metodu degildir, fakat diger metotlar1 uygulayabilmek icin

baglangi¢ verisi olmasi asamasinda yararlidir (Esin, 2014).
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3.5.9. Cok degiskenli x tipi matris diyagram

Bu metot tek basina bir analistin kullanimina uygun degildir. Metot i¢in bes
yillik kaza aragtirmasina ihtiya¢ vardir. Bu metotla daha 6nce yasanan kazanin veya

olayin tekrarlama olasilig1 degerlendirilir.

Bu matris diyagraminin temel avantaji; her ¢ift degisken arasindaki iliskinin

derecesini grafiksel olarak gostermesidir (Esin, 2014).
3.5.10. L tipi matris

5 x 5 matris diyagrami diye de bilinen L tipi matris diyagrami 6zellikle sebep-
sonu¢ iligkilerinin degerlendirilmesinde kullanilir. Bu metot basit olmasi
dolayisiyla tek basina risk analizi yapacak analistler i¢in idealdir, ancak degisik
prosesler iceren veya birbirinden ¢ok farkli akim semasina sahip islerin hepsi i¢in tek
basina kullanimi yeterli olmayacaktir. Ayrica analistin birikimine goére metodun
basar1 oran1 degisir. Baz1 isletmelerde, ozellikle aciliyet gerektiren ve biran evvel
Oonlem alinmasi gerekli olan tehlikelerin tespitinin yapilabilmesi i¢in kullanilmasi
uygundur. Bu metot ile oncelikle bir olayin gerceklesme ihtimali ve gerceklesmesi
takdirinde sonucunun derecelendirilmesi sonra bunun 6lgiimii yapilir (Asagida Tablo
3.4’ te, Tablo 3.5 te, Tablo 3.6 da, Tablo 3.7’ de ve Tablo 3.8 de goriildiigii gibi).

Tablo 3.4. Bir olayin ger¢eklesme ihtimali (Esin, 2014).

L. ORTAYA CIKMA OLASILIGI iCiN
IHTIMAL .
DERECELENDIRME BASAMAKLARI

COK KUCUK Hemen hemen hig
KUCUK Cok az (yilda bir kez), sadece anormal durumlarda
ORTA Az (yilda bir kag kez)
YUKSEK Siklikla (ayda bir)
COK YUKSEK Cok siklikla (haftada bir, her giin), normal ¢alisma

sartlarinda
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Tablo 3.5. Bir olayin gergeklestigi taktirde siddeti (Esin, 2014).

SIDDET DERECELENDIRME
COK HAFIF Is saati kayb1 yok, ilkyardim gerektiren

Is giinii kayb1 yok, kalici etkisi olmayan ayakta
HAFIF tedavi ilk yardim gerektiren
ORTA Hafif yaralanma, yatarak tedavi gerekir
CiDDi Ciddi yaralanma, uzun siireli tedavi, meslek hastaligi
COK CiIDDI Oliim, siirekli is goremezlik

Tablo 3.6. Risk skoru tablosu (Esin, 2014).

RiSK .
SIDDET
SKORU
5 1
OLASILIK COK COK
Cippi HAFIF

5
COK
YUKSEK
4
YUKSEK
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Tablo 3.7. Risk skoru sonucunda alinacak eylemler (Esin, 2014).

SONUC EYLEM
Belirlenen risk kabul edilebilir bir seviyeye diisiiriiliinceye
Katlanilamaz ‘ ‘ .
Riskl kadar is baslatilmamali, eger devam eden bir faaliyet varsa
ISKler
(25) derhal durdurulmalidir. Gergeklestirilen faaliyetlere ragmen
riski diistirmek miimkiin olmuyorsa, faaliyet engellenmelidir.
Belirlenen risk azaltilincaya kadar is baslatilmamali e§er devam
Onemli Riskler |eden bir faaliyet varsa derhal durdurulmalidir. Risk isin devam
(15, 16, 20) etmesi ile ilgiliyse acil Onlem alimmali ve bu Onlemler
sonucunda faaliyetin devamina karar verilmelidir.
Orta Diizeydeki |Belirlenen riskleri diisiirmek i¢in faaliyetler baslatilmalidir.
Riskler Risk azaltma 6nlemleri zaman alabilir.
(8,9, 10, 12)
Katlanilabilir | Belirlenen riskleri ortadan kaldirmak i¢in ilave kontrol
Riskler proseslerine ihtiya¢ olmayabilir. Ancak mevcut kontroller
(2,3,4,5,6) |siirdiriilmeli ve bu kontrollerin siirdiiriildiigii denetlenmelidir.

Onemsiz Riskler

1)

Belirlenen riskleri ortadan kaldirmak i¢in kontrol prosesleri
planlamaya ve gerceklestirilecek faaliyetlerin kayitlarim

saklamaya gerek olmayabilir.
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Tablo 3.8. Risk degerlendirme sonucunun kabul edilebilirlik degerleri

RiSK VERILERI
TEHLIKE RiSK MEVCUT ETI?iI._EN EN RiSK
KONTROL KISILER jHTIMAL |SiDDET .. /SONUC
o . DEGERI
ONLEMI
5 2 10 10
Kaygan | Kayarak Yok Tim (cok (hafif) (orta) (orta
zemin diisme personel yiiksek) diizey
risk)
Kaynak
tiiplerinin 5 3 15
tasima | Yaralan- Yok Calisan (¢ok (orta) (6nemli
arabas1 | ma yiiksek) risk)
olmadan elle
tasimmasi
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3.5.11. Fine kinney metodu

Kazalar1 onleme ve kaza kontrolii i¢in matematiksel degerlendirme yapilan
metottur. Risk; tehlikeli olaylarin gerceklesme olasiliina, tehlikenin siddetine ve

olayin sikligina bagli olarak degismektedir.

Bu metotta, isin riski ve olasiligi yaninda, tehlikeye maruz kalma sikligi
(frekansi)’ da analize dahil olur. Béylece 6nlem alinmasi gereken riskler ha gergekei

sekilde belirlenebilir.
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4. ARAC VE GERECLER

4.1. Fine Kinney Metodu

Bu metot kullanimimin kolay olmasi dolayisiyla yaygin olarak kullanilan bir
metottur. Ozellikle igyeri istatistiklerinin kullanimina imkan saglar (Asagida Sekil
4.1’ de gorildigi gibi).

RiSK DEGERLENDIRME SEMASI:

Sekil 4.1. Risk degerlendirme semas1 (Ozgiir, 2013).
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Bu metotla analiz edilerek belirlenmis tehlikeler, asagida agiklamasi yapilan
Kinney matematiksel risk yontemine gore degerlendirilir (Asagida Tablo 4.1° de
goriildiigii gibi).

4.1.1. Olasilik (Thtimal)

Olasiligin  degerlendirilmesi, faaliyet esnasinda tehlikelerden kaynaklanan

zararin gerceklesme olasiligi sorgulanip ve puanlandirilmasina dayanir.
4.1.2. Frekans

Frekans degerlendirilmesi ise faaliyet esnasinda tehlikeye maruz kalma siklig

sorgulanip ve puanlandiriimasina dayanir (Ozgiir, 2013).
4.1.3. Siddet

Siddet degerlendirmesi ise faaliyet esnasindaki tehlikelerden kaynaklanan
zararin ¢alisan ve/veya ekipman tizerinde yaratacagl tahmini etkinin sorgulanip ve

puanlandirilmasina dayanir (Ozgiir, 2013), ( Asagida Sekil 4.2° de goriildiigii gibi).

' y
N .
e Wy

Y

o
L}

Sekil 4.2. Is giivenliginde siddet
(https://lyandex.com.tr/gorsel/search?p=2&text=%C5%9Fiddet%20i%C5%9F
%209%C3%BCvenli%C4%9Fi&img_url=http%3A%2F%2Fintegrityhr.com%2Fwp-
content%2Fuploads%2F2013%2F11%2Fconstruction_site_accident_9564.png&pos
=75&rpt=simage, Erisim tarihi: 30 Kasim 2016)
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Tablo 4.1. Fine kinney’ de olasilik, frekans ve siddet degerleri (Ozgiir, 2013).

Beklenir, kesin |10 Hemen hemen Bir saatte 10 |Birden fazla 19
siirekli birkag defa oliimlii kaza
Yiiksek/oldukga
Sik Giinde bir veya |6 Oldiiriicii | 40
miimkiin olas1
birkag defa kaza
Kalict
Olasi Ara sira Haftada bir veya |3 hasar, |15
birka¢ defa yaralanma,
is kaybi
Onemli
Miimkiin hasar,
fakat disik |1 Sik degil Ayda bir veya |2 yaralanma, | 7
birkag defa dis
ilkyardim
ihtiyaci
Beklenmez Kiigiik
fakat 05 Seyrek Yilda 1 hasar, | 3
miimkiin birka¢ defa yaralanma,
dahili ilk
yardim
Beklenmez 0,2 Cok seyrek Yilda bir veya  |0,5 Ucuz |1
daha seyrek atlatma
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4.1.4. Risk degerlendirmesi nasil yapilir?

Risk degerlendirmesi, belirlenen risklerin agirlik oranlarinin hesaplanarak
derecelendirilmesi esasina dayanir. Bununla da 6nlem alinmasinin gerekli olup

olmadigina karar verilir (Asagida Tablo 4.2” de goriildiigii gibi).
4.1.5. Risk skoru

Bu metotta risk skoru; olasilik, frekans ve siddetin birbiriyle ¢arpimi sonucunda

bulunur (Asagida Sekil 4.2° de goriildugii gibi).
RISK
SKORU —  OLASILIK x FREKANS x SIDDET

Sekil 4.2, Risk skoru

Tablo 4.2. Risk degeri ve sonucu (Ozgiir, 2013).

Tolerans gosterilemez risk
400<R
(hemen gerekli onlemler alinmal1 / veya isin durdurulmasi,
tesisin, binanin kapatilmasi vb. diisiiniilmelidir.)
Esash risk
200 < R < 400 . . . . . . . . . .
(kisa donemde iyilestirilmelidir “birkag ay igerisinde™)
Onemli risk
70<R <200
(uzun dénemde iyilestirilmelidir “yil igerisinde™)
Olasi risk
20<R<70
Gozetim altinda uygulanmalidir
Onemsiz risk
R<20 o
(6nlem oncelikli degildir.)
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Bu metotta riskler, risk degerlendirme formlarinda degerlendirmeye alinan
riskler ve gece c¢alismasi, tageron, fazla mesai, iletisim eksikligi gibi durumlarin
puanlarinin eklenmesi ile degerlendirilir. Degerlendirme sonucunda puanlar1 artan
riskler icin risk degerlendirme tablosundaki puan araligina gore bir gruplandirma

yapilir ve buna bagli aksiyonlar planlanir.

4.2. Risk Degerlendirme Metotlarinin Tablo Olarak Karsilastirilmasi

Risk degerlendirme metotlarinin tablo olarak karsilagtirilmasi Tablo 4.3 te

gorildigi gibidir.
L tipi matris - Basit prosediirlii isler
X tipi matris . Her sektore uyar
What if - Basit prosediirlii isler
PHA - Her sektore uyar

Check list (PRA) . Her sektore uyar

FMEA/ FMECA : Elektrik/ makine/otomotiv hizmeti

HAZOP : Kimya/ilag/ petrokimya enstriisi
FTA . Her sektore uyar
ETA . Her sektore uyar
Fine kinney : Her sektore uyar
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Tablo 4.3. Risk degerlendirme metotlarinin tablo olarak karsilastirilmasi

(http://yalinisg.com/risk-analizi/44-risk-de%C4%9Ferlendirme-metodolojileri.html, Erisim tarihi: 20.11 2016)

FMEA
L Tipi Matris X Tipi Matris What if ? PHA Check List (PRA) /| FMECA
Her Her Her
Ozel Bir Bransa Basit prosediirlii sektore Basit prosediirlii sektore sektore Elektrik/ makine/otomotiv
Yonelik isler uyar isler uyar uyar hizmeti
Dokiiman Cok Cok Cok Cok
ihtiyaci az Fazla Az Orta Orta fazla
Bir analist ile Tim Bir analist Bir analist Tim Tim
Tim Calismasi yapilabilir calismasi ile yapilabilir ile yapilabilir caligmast caligmasi
Orta Orta Orta Orta Orta Cok
Tim Liderinin diizey diizey diizey diizey diizey fazla
Tecriibesi deneyim deneyim deneyim deneyim deneyim deneyim
Kalitatif/
Kantitatif Kalitatif Kalitatif Kalitatif Kalitatif Kalitatif Kalitatif
Risklerin
Basit prosediirlii Tiim sektorlerde Risklerin belirlenmesi belirlenmesi
islerde rahatlikla uygulanir, asamasinda tek basina asamasinda tek Ceklistlerin uzman kisilere Analiz 6ncesinde, FTA
Uygulama uygulanabilir, tim liderinin yeterli degildir. basma yeterli hazirlatilmasi halinde basari oran yapilmasi bagar1 oranini
Basar1 Oram tim liderinin tecriibesine gore Tim liderinin degildir. degisir. artirir.
tecriibesine gore basar1 oran1 degisir tecriibesine gore Tim liderinin
bagar1 oran1 degisir. basar1 oran1 degisir. tecriibesine gore
bagar1 oran1 degisir.
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http://yalinisg.com/risk-analizi/44-risk-de%C4%9Ferlendirme-metodolojileri.html

Tablo 4.3. Risk degerlendirme metotlarinin tablo olarak karsilastirilmasi (devam)

HAZOP FTA ETA Fine Kinney
Her Her Her
Ozel Bir Bransa Kimya/llag/ sektdre sektdre sektdre
Yonelik petrokimya enstriisi uyar uyar uyar
Dokiiman Cok Cok Cok
ihtiyac: fazla fazla fazla Orta
Bir analist
Tim Cahismasi Tim Tim Tim ile
caligmast caligmast caligmast yapilabilir
Tim Liderinin Cok Cok Cok Orta
Tecriibesi fazla fazla fazla diizey
deneyim deneyim deneyim deneyim
Kalitatif/ Kalitatif Kalitatif / Kalitatif / Kalitatif /
Kantitatif Kantitatif Kantitatif Kantitatif
Oldukga zor bir yéntemdir. Yiiksek tecriibe ve takim Yiiksek tecriibe ve takim tiyelerinin Risk degeri ¢ok genis aralikta
Yiiksek tecriibe ve takim tiyelerinin yiiksek performansini yiiksek performansini gerektirir. oldugundan diger yontemlerden daha
tiyelerinin yiiksek performansini gerektirir. Risklerin belirlenmesinde ¢ok etkili bir esnektir. L tipi matris yonteminden
Uygulama gerektirir. Risklerin belirlenmesinde ¢ok yontemdir.

Basar1 Oram

etkili bir yontemdir.

daha fazla 6n hazirlik yapmak gerekir.

Ancak daha etkili sonuglar alinir.
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4.3. Neden Fine Kinney

Insaat islerinde karsilasilabilecek is kazalarinin en aza indirilebilmesi icin

mevcut risklerin dogru algilanmasi ve bu sekilde analiz yapilmasi sarttir.

Fine kinney yoOntemi igerisinde, diger yontemlerden farkli olarak liglincii bir
degisken barindirir ki bu frekanstir. Bu degisken sayesinde is yeri boliimii ve/veya
faaliyet bazinda karsilasilacak riskler tek tek degerlendirir. Bu metotta, karsilasilacak
riskler diger metotlarda oldugu gibi yuvarlak bir hesapla verilmez, ayrintilandirilir ve
net sekilde verilir. Buradan anlasilacag: lizere frekans olmazsa risk skoru tam olarak

dogru hesaplanamaz dolayisiyla da gerekli 6nlem alinamaz.

Fine kinney niceliksel hesaba dayandigi igin diger pek ¢ok metoda gore
uygulanabilirligi yiiksektir. Ayrica degisime ag¢ik dinamik bir metot olmasi
dolayisiyla da ingaatin dinamizmine en uygun metotlardandir. Bu metodun bir
avantaji da riskleri olusturmak i¢in sahaya inilip ¢alisanlarla konusulup goézlem
yapilmasidir. Bu bakis agisina gerceklik kazandirmasi agisindan oOnemli bir

durumdur.

Tiim bu bilgiler 1s181nda bakacak olursak Fine kinney ingaat alaninda yapilacak

analizlere en uygun metotlardan biridir demek yanlis olmayacaktir.

4.4. Bulgular

Insaattaki kaynak islerinde karsilasilabilecek riskler ve onlemleri yukarida
bahsettigim etmenler de gz Oniine alinarak incelenmis ve ortaya konmustur. Bu risk
ve Onlemlerle ilgili bulgular, iki yi1l devam eden bir toplu konut projesindeki
calisanlarin gozlemlenmesi ve fotograflanmasi ile elde edilmis, fine kinney risk
degerlendirme metodu ile de (61. — 81. sayfalar arasinda) sistemli bir sekilde ortaya
konmustur. Aragtirmada kaynak isleri bir kompozisyon gibi giris (kaynak hazirligr),
gelisme (kaynak isleri) ve sonug¢ (kaynak sonrasi) olarak ii¢ parcaya ayrilarak

tehlikeler, riskler ve 6nlemleri bu sekilde bulunmus ve ortaya konmustur.
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Kullanilan basingli tiiplerin
MSDS' lerinin (Malzeme Giivenlik
Bilgi Formlarinin ) bulunmamasi,
okunacak buytikliikte olmamasi ve

Tirkge olmamasi

Eksik bilgilendirme
dolayisiyla ortaya gikacak is
kazalari sonucu maddi hasar,
yaralanma hatta 6lim

Kaynakg, diger sirket
caliganlari, tageron
caliganlari

40

1- MSDS 'ler ivedilikle temin edilerek ilgili tiipiin Gzerine asiimalidir.

2- Herhangi bir basingh gaz tiipiinii kullanmadan 6nce, gazin

MSDS'’ si (Malzeme Giivenlik Bilgi Formu) dreticiden istenmelidir.

3-MSDS' lerin 6nemi verilen egitimlerde galisanlara vurgulanmali ve kaynak isini MSDS'
lerin g6z 6niinde bult g 8

4-Tirkgesi bulunmayan MSDS' ler mutlaka Tiirkge' ye gevrilerek ilgili tiipe asilmalidir.
5- MSDS' ler, galisilacak tiipe asilimadan 6nce uygun biiyiiklige, okunacak hale
getiriimelidir.

[

Santiye Sorumlusu
( Santiye Sefi )

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
glvenligi uzmani tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir.

Kaynak islerinde caligacak personelin
ehliyetsiz (ehil olmayan) ve egitimsiz
olmasi

Caliganin ehil olmamasindan
kaynakli hatalar, buna bagh
is kazalari ve bunun
sonucunda da maddi hasar,
yaralanma, hatta 6lim

Kaynakg, diger sirket
caliganlari, taseron
caliganlari

40

1- Kaynak isleri yalniz egitimli ve sertifikali kisilere yaptirimalidir (Kaynak operatériiniin
ilgili kurumlardan kaynakei belgesi almasi gereklidir).

2- Galiganlar, kaynak konusunda bilgilendirilmeli ve ISGB (Is Saghgi ve Giivenligi Birimi)
tarafindan bu konuyla ilgili verilecek olan egitimi almahdir.

3- Her bir kaynakg egitimini aldigi ( kalifiye oldugu ) kaynak iginde galigmalidir.

4- Is esnasinda galiganlara toolbox (igbag! egitimi) egitimleri verilerek galisanlar
bilgilendirilmelidir.

5- Kaynak ustasinin yanindaki yardimci eleman da ehil olmalidir.

48

Deviet(GSGB), Is
Sahibi,
Santiye Sorumlusu,
Saha Sorumlusu,
Saha Teknikeri,
Saha Formeni,
Usta Baslari Ustalar
vb.

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
glvenligi uzmani tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir.

Goturd usult galisma (parga bas! is)
dolayisiyla 6zensiz ve hizli galisma

Ozensizlik ve hiza bagh
dikkatsizlikler dolasiyla is
kazalari yagsanmasi ve buna
bagl yangin, patlama, maddi
hasar, yaralanma hatta 6lim

Kaynakgl, diger sirket
calisanlari, taseron
caliganlar

40

1- Hizli ve kontrolstiz imalatin 6niine gegebilmek igin miimkiin mertebe goti
yaptiriimamalidir.

2- Eger goturd usull is verilmigse calisanlarin tehlikelere yol agacak davraniglarini
engellemek amaciyla ilgili ekip baslari ve is gtivenligi birimi isin seyrini diizenli olarak
takip etmelidi
3- Is giivenli
cal la ilgili gerekli bils
4- Gotura usuliyle cok geng ve yasl i idir.

5- Gotirt usultyle galigilan iglerin bitiminde kalite kontrol daha titizlikle yapilmalidir.
6-Goturlyle galisanlarin toolbox egitimleri daha titizlikle verilmelidir.

$

birimi tarafindan verilen egitimlerde galisanlara goturi usult ile

48

Santiye Sorumlusu,
Saha Sorumlular
( Saha Sorumlusu,
Saha Teknikeri,
Saha Formeni, Usta
Baslari Ustalar vb.)

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu ig
guvenligi uzmani tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir.

Caliganlara ise girerken gerekli

Kullanim kilavuzunda
belirtilen bilgilerin

In okutulup i
ve kaynaga baslamadan énce gerekli
kullanim kilavuzlarinin dikkatle
okutulmamasi

ogrenil ve
uygulanmamasi sonucu ciddi
yaralanma, 6lim veya
ekipman hasari

Kaynakg, diger sirket
caliganlari, tagseron
caliganlari

40

1- Ise girerken calisanlara kkd (kisisel koruyucu donanim) tutanag okutulup
imzalatiimalidir

21 1 kkd tu g 1, nasil kullanacaklarina dair is giivenligi
birimi tarafindan verilecek oryantasyon [ise giris egitimi ) egitimine ¢alisanlarin girmeleri
saglanmalidir.

3- Ekipman kullaniminin talimati ¢alisanlara okutulup imzalatiimali ve talimatin
calisanlarca anlagiimasi saglanmalidir.

4- Kaynak isine baglamadan oénce caliganlara mutlaka, kullanacaklari makinenin
kullanim kilavuzu okutulmali ve buna gére ¢alismalari saglanmalidir.

5- Sicak iler igin gerekli is izni verilmeli ve bunun is izin sistemi ile takibi yapiimalidir.

24

Santiye Sorumlusu,
Saha Sorumlulari
( Saha Sorumlusu,
Saha Teknikeri,
Saha Formeni, Usta
Baslari Ustalar vb.)

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
glvenligi uzmani tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir.

Isletmede isin geregi olarak
caliganlara kisisel koruyucu donanim
verilmemesi

Kkd' lerin veriimemesi sonucu
caliganin ayagina agir
malzeme dismesi, renkli
camli yliz maskesi olmamasi
durumunda galiganin géziini
kaynak igininin etkilemesi,
1stlya dayanikli eldiven
verilmemesi sonucu
viicudunda yanik olugsmasi

Kaynakgl, diger sirket
caliganlari, tagseron
caliganlari

40

240 2
720 1
1440 1
360 2
240 2

1- Kkd' lerin kullanimiyla ilgili ISGB tarafindan verilecek egitime galisanlarin katiimalari
saglanmalidir.

2- Caliganlara isin durumuna gére yeterli koruma saglayan uygun kaynakgi gozIigi,
lar, kaynakgl maskesi, yliz siperi, kolluk, tozluk, yanmaz deri eldiven,

ve elbisesi gibi kisisel koruyucularin verilmesi saglanmali, bununla ilgili
, kontroller diizenli olarak yapiimalidir.

3- Isletmede kural geregi galisanlara verilen her tiirlii verilen kkd igin teslim tutanagi
imzalatiimalidir,

40

Santiye Sorumlusu,
Saha Sorumlulari
( Saha Sorumlusu,
Saha Teknikeri,
Saha Formeni, Usta
Baslari Ustalar vb.)

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
glvenligi uzmani tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir.
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Kisisel koruyucu donanimlarin
caliganlarca kullaniimamasi

Isiya dayanikli kiyafet ve
eldivenleri takmama sonucu
viicutta yanik, koruyucu
ayakkabi giyilmemesi sonucu
ayagda ¢ivi benzeri maddelerin
batmasi, yiizii koruyucu
maskenin takilmamasi
sonucu yanik ve elektrik
carpmasi hatta 6lim

Kaynakg, diger sirket
caliganlari, tageron
caliganlari

40

1- Kaynak isinde galiganlar yanma riskinden dolayi isin 6zelligine gore aleve ve olusan
radyasyona dayanikli, ise uygun giysiler giymelidir.

2- Kaynak isleri sirasinda koruyucu giysilerin kollari ve pagalari kivrilmamalidir (aksi
halde kivilcim ve erimis metaller viicuda temas edebilir).

3- Ellere, deri gibi aleve,
yapilmis eldivenler takilmalidir.

4- Kaynak sirasinda kullanilacak kaynak maskeleri yiizii, boynu, kulaklari ve basi
kivilcima, 1stya, radyasyona ve elektrik carpmasina karsi korumalidir.

5- Kaynak is p ve yerden i elektrikten korunmak igin
kauguk (lastik) tabanli ayakkabilar giyilmeli veya kuru, yalitkan bir altlik Gzerinde
durulmalidir.

ve elektrik kars! d:

40

Santiye Sorumlusu,
Saha Sorumlular
( Saha Sorumlusu,
Saha Teknikeri,
Saha Formeni, Usta
Baslari Ustalar vb.)

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
glvenligi uzmani tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir.

Kaynak islerinde kullanilan ekipman
ve malzemelerin standartlara ve
yapilan ise uygun olmamasi

Is kazalari, radyasyon ve
tehlikeli atmosfer olusmasi
sonucu saghgin bozulmasi,
maddi hasar, yaralanma veya
olum

Kaynakg, diger sirket
caliganlar, taseron
caliganlari

40

1- Kaynak islinde kullanilan ekipmanlarin standartlara uygun olmasi saglanmalidir.

2- Ekipmanlarin her kullanim 6ncesinde dogru calisip galismadiginin kontrol edilmesi
saglanmalidir.

3- Sozlesmeler hazirlanirken kaynak isleriyle ilgili kriterler de standartlara uygun olarak
so6zlesmeye alinmalidir.

4- Is pargasinin malzeme dzelligine gére (kalin - ince olusuna vb.) uygun elektrot
segilmelidir.

5- Kisisel koruyucu donanimlarin TSE ve CE standartlarina uygun olup olmadigi kontrol
edilmelidir.

24

Santiye Sorumlusu,
Is Givenligi Uzman,
Saha Sorumlular
( Saha Sorumlusu,
Saha Teknikeri,
Saha Formeni, Usta
Baslari Ustalar vb.)

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
glvenligi uzmani tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir.

Kaynak isleminin dikkatsiz, dalgin,
yorgun ve uykusuzken yapilmasi

Meydana gelebilecek kazalar
sonucu maddi hasar,
yaralanma hatta 6lim

Kaynakgl, diger sirket
calisanlari, taseron
caliganlar

40

1- Kaynak islemini yapacak olan galisanin dinlenmis olmasina dikkat edilmelidir.
2-Kaynak elemani ve y dikkatli kigil 1 il idir.

3-Uzun stireli kaynak islerinde bir kaynakei tek basina ¢alismamali mutlaka isi devir
daim edebilecegi bir ekip arkadasi olmalidir.

0.2

16

Santiye Sorumlusu,
Is Giivenligi Uzman,
Saha Sorumlular
( Saha Sorumlusu,
Saha Teknikeri,
Saha Formeni, Usta
Baslari Ustalar vb.)

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu ig
guvenligi uzmani tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir.

Tuplerin periyodik kontrollerinin
yapilmamasi

Kontrol yapiimamasi sonucu
kullanilan hasarli tiiplerin
patlamasi durumunda maddi
hasar, yaralanma hatta 6lim

Kaynakg, diger sirket
caliganlari, tagseron
caliganlari

100

1- Tuplerin mevzuatta belirtilen siirelerde periyodik kontrollerinin yapilmasi
saglanmalidir.

2- Tuplerin periyodik kontrollerinin akredite olmus firmalardan gelen ehil kisiler
tarafindan yapilmasi saglanmalidir.

3- Periyodik kontrolleri yapiimis olsa dahi kaynakg! ise baglamadan énce caligacagt
tipte bir aksaklik olup olmadigini kontrol etmelidir.

0.2

100

20

Santiye Sorumlusu,
Is Givenligi Uzman,
Saha Sorumlulari
( Saha Sorumlusu,
Saha Teknikeri,
Saha Formeni, Usta
Baslari Ustalar vb.)

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
glvenligi uzmani tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir.

Yanici ve yakict tiiplerin koruyucu
basliklarinin bulunmamasi ya da tipe
uygun baslik takiimamasi

Olusabilecek patlama sonucu
maddi hasar, yanma sonucu
yaralanma, 6lim

Kaynakgl, diger sirket
caliganlari, tagseron
caliganlari

40

360 2
360 2
240 2
300 2
240 2

1- Tuplerin koruyucu basliklarinin (muhafazalarinin) takilmasi saglanmalidir.

2- Islem sirasinda kullanilacak gaza ve tiip basincina uygun olarak imal edilmis
regiilatérler kullaniimali ve regiilatorlerin tiiplere dogru takildigi her ¢alismadan sonra
kontrol edilmelidir.

3- Tlp vanalari agilirken galisanlar yiizlerini vanadan uzak tutmalidir.

4- Tip vanalarindan disleri aginmis olanlar kullanilmamalidir ve degistiriimelidir.

40

16

Santiye Sorumlusu,
Is Givenligi Uzman,
Saha Sorumlular
( Saha Sorumlusu,
Saha Teknikeri,
Saha Formeni, Usta
Baslari Ustalar vb. )

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
glvenligi uzmani tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir.
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12

13

14

15

Tuplerin geri tepme klapesinin /
ventilinin bulunmamasi

Gazin tiipiin igine kagmasi

sonucu ortaya gikabilecek

patlama sebebiyle maddi
hasar ,yaralanma hatta 6lim

Kaynakg, diger sirket
caliganlari, tagseron
caliganlari

100

1- Taplerin geri tepme klapesinin / ventilinin bulunmasi saglanmalidir
2- Geri tepme valfleri deforme olma ihtimaline karsi ehil kisilerce belirli periyotlarda
kontrol edilmelidir.

0,2

2

100

40

Santiye Sorumlusu,
Saha Sorumlular
( Saha Sorumlusu,
Saha Teknikeri,
Saha Formeni, Usta
Baslari Ustalar vb. )

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
glvenligi uzmani tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir.

Gazlarin karistirimasiyla

Hortum renklerinin uygun

olt yangin ve

olmayis!

patlama sonucu maddi hasar,
yaralanma veya 6lim

Kaynakgl, diger sirket
caliganlari, tagseron
caliganlari

40

1- Hortumlarin renkleri standartlarda belirtilen sekilde olmali ve bunlar karsilik geldikleri
gaza uygun olarak kullaniimalidir.

2- Olusabilecek ihmal ve aksakliklar goz 6niinde bulundurularak her ihtimale karsi
hortumun bagl oldugu tiiptn Gzeri okunmali ve dogru gaz olup olmadigi kontrol
edilmelidir.

0,2

40

Santiye Sorumlusu,
Is Givenligi Uzman,
Saha Sorumlular
( Saha Sorumlusu,
Saha Teknikeri,
Saha Formeni, Usta
Baslari Ustalar vb. )

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
glvenligi uzmani tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir.

Hortumun hasarli olmasi

Hasarli hortum kullaniimasi
sebebiyle olusabilecek
yangin ve patlama sonucu
maddi hasar, yaralanma
hatta 6lim

Kaynakg, diger sirket
caliganlar, taseron
caliganlari

40

1- Hortumlarin saglam baglanmasi saglanmalidir.

2- Cok uzun hortum kt 1a 6zen gosteril idir. Uzun hortum kullanmak
zorunlu olursa hortum (izerinden vasita gegmemesi ve hortumun hasar gérmemesi
saglanmalidir.

3- Yeni oksijen hortumlari kullaniimadan énce iglerinin hava ile temizlenmesi saglanmali
ve kagak olup olmadig§1 mutlaka kontrol edilmelidir.

4- Hortumlarin baglantilar diizenli araliklarla hem galisan hem de saha sorumlulari
tarafindan kontrol edilmelidir.

0,2

16

Santiye Sorumlusu,
Is Givenligi Uzman,
Saha Sorumlular
( Saha Sorumlusu,
Saha Teknikeri,
Saha Formeni, Usta
Baslari Ustalar vb.)

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
glvenligi uzmani tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir.

Kaynak islemi sirasinda isleme uygun
olmayan, hasarli kablolarin
kullaniimasi

Isleme uygun olmayan
hasarli kablo kullanimi
sonucu yangin, elektrik
garpmasi
dolasiyla da maddi hasar,
yaralanma hatta 6lim

Kaynakgl, diger sirket
calisanlari, taseron
caliganlar

40

1- Uygun izolasyonlu kablolarin kullaniimasi saglanmalidir.

2- Kablolarin eksiz ve suya maruz kalmayacak sekilde muhafaza edilmesi
saglanmalidir.

3- Kaynak islemine baglamadan kablolarin hasarli olup olmadigi kontrol edilmelidir
(Elektrik gegen kablolarin isinmasi ariza oldugunu gésterir).

4- Yipranmig, zarar gormis, ¢ok kiiglik ¢apli veya birbirine eklenmis kablolar, saloma
veya pense kablolari kullanilmamalidir.

0,2

16

Santiye Sorumlusu,
Is Givenligi Uzman,
Saha Sorumlulari
( Saha Sorumlusu,
Saha Teknikeri,
Saha Formeni, Usta
Baslari Ustalar vb.)

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
glivenligi uzmani tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir.

Kaynak sirasinda kullanilan penslerin
acik kisimlarinin olmasi

Ark parlamasi, yangin
cikmasi veya elektrik
carpmasi sonucu maddi
hasar, yaralanma hatta 6lim

Kaynakg, diger sirket
caliganlari, taseron
caliganlari

40

600 1
120 3
240 2
240 2
240 2

1- Penste acik kisimlarin bulunup bulunmadigi kontrol edilerek izole olmasi
saglanmalidir.

2- Yalhtimi pensler kullar .

3- Elektrot pensesi kaynak masasi lizerine ya da sase ile temasta olan yiizeye direkt
birakilmamalidir.

4- Elektrik pensesinin sapinin izoleli olmasi saglanmalidir.

5- Su ile sogutulan kaynak salomalari kullaniliyorsa torglardan su sizmasi olmamasina
dikkat edilmelidir.

0,2

16

Santiye Sorumlusu,
Saha Sorumlular
( Saha Sorumlusu,
Saha Teknikeri,
Saha Formeni, Usta
Baslari Ustalar vb.)

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
guvenligi uzmani tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir.
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16

17

18

19

20

Kaynaga baglanan elektrik
baglantilarinin uygun olmamasi

Elektrik garpmasi, yangin ve
bunlarin sonucu olarak
maddi hasar, yaralanma

hatta 6lim

Kaynakg!

40

1- Elektrik baglantilarinin ehil kisiler tarafindan usuliine uygun yapilmasinin kontroli
saglanmalidir.

2- Elektrik kaynag! igin alinacak elektrik sisteminde (elektrik panosu vb.) mutlaka fis ve
priz sistemi olmasi saglanmalidir.

3- Elektrik ek yerlerinde hasar olup olmadigi ve kagak olup olmadigi her galismadan
once ve sonra kontrol edilmelidir.

4- Tum elektrik baglantilar saglam, temiz ve kuru olmalidir.

5- Elektrik baglantilari talimatlara uygun olacak sekilde baglanmalidir.

0,2

16

Santiye Sorumlusu,
Saha Sorumlular
( Saha Sorumlusu,
Saha Teknikeri,
Saha Formeni, Usta
Baslari Ustalar vb. )

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
glivenligi uzmani tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir.

Oksijen tiiplerindeki basing

Yiiksek basingla galisma ya
da gaz kagag sonucu

gelerinin (manol )
bozuk ya da kirik olmasi

sonucu maddi hasar,
yaralanma ve 6lim

Kaynakgl, diger sirket
calisanlari, taseron
caliganlar

100

1- Basing gostergesi olmayan ya da arizali olan tiplerin kullaniimasina izin veriimemeli
ve basing gostergesi bozuk olanlarin mutlaka tamiri saglanmalidir.

2- Basing gostergelerinin ve geri tepme valflerinin giinliik olarak ¢alismaya baglamadan
once kontrol edilmesi, ariza veya hasar durumunda yetkiliye haber verilmesi, tamir veya
degisimi ku ve engellenmesi saglanmalidir.

3- Saha denetimleri diizenli olarak yapilmalidir.

4- Hortum baglantilari saglam olmali ve sizintilar kontrol edilmelidir.

5- Yipranmig hortum ve baglanti elemanlari ivedilikle yenisi ile degistiriimelidir.

6- Manometre tiipe baglanmadan oksijenin digindaki pislikler temizlenmeli ve
manometre baglandiktan sonra mutlaka kontrol edilmelidir.

0,2

100

20

Santiye Sorumlusu,
Is Givenligi Uzman,
Saha Sorumlular
( Saha Sorumlusu,
Saha Teknikeri,
Saha Formeni, Usta
Baslari Ustalar vb.)

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu ig
guvenligi uzmani tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir.

Seyyar yangin séndiriict
bulunmamasi

Yangina hizli miidahale
edilememesi sebebiyle
yanginin bilyiimesi,
patlamaya sebep olmasi
bunun sonucunda da maddi
hasar, yaralanma hatta 6lim

Kaynakg, diger sirket
galiganlari, tagseron
caliganlari

100

1- Kaynak yapilan yerin yakininda yapilan kaynaga uygun seyyar yangin sénduricileri
(Ozellikle Kuru Kimyevi Tozlu ) bulundurulmasi saglanmalidir. 2-
Yetkili firmalar 1 verilen egiti k yangin tiplerinin kullanimi
ogretilmelidir.

0,2

100

40

Santiye Sorumlusu,
Is Givenligi Uzman,
Saha Sorumlular
( Saha Sorumlusu,
Saha Teknikeri,
Saha Formeni, Usta
Baslari Ustalar vb.)

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
glvenligi uzmani tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir.

Koruyucu gaz ve basing kaynakl gaz
tuplerinin standart digi olmasi

Standartlara uygun olmayan,
test edilmemis, Smriini
doldurmus, bakimi
yapilmamis gaz tiiplerinin
kullaniimasi sonucu
olusabilecek patlama ve
yanginlarda maddi hasar,
yaralanma hatta 6lim

Kaynakg, diger sirket
caliganlar, tageron
caliganlari

100

1- Standartlara uygun tiipler kullaniimahdir.

2- Caligmaya baglamadan 6nce tiip ve baglantilari kontrol edilmelidir.

3- Kaynak makinesi ve tiiplerin gaz baglantilarinda hortumlarinda, kablolarinda
herhangi bir hasar olup olmadigi her galisma &ncesi ve sonrasinda kontrol edilmelidir.
4- Tipler dik durumda sabitlenmeli, glines 1s1§indan ve isi kaynaklarindan uzakta
depolanmalidir.

5- Yapilan kaynak islemlerine uygun olarak Uretilmis koruyucu gaz igeren basingli gaz
tapleri kullaniimalidir.

0,2

100

40

Santiye Sorumlusu,
Saha Sorumlular
( Saha Sorumlusu,
Saha Teknikeri,
Saha Formeni, Usta
Baslari Ustalar vb.)

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
glvenligi uzmani tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir.

Tiplerin yanhis taginmasi

Tiplerin insan glici ile
taginmasi sebebiyle yasanan
devrilme gibi durumlara
bagli olusabilecek patiama
sonucu maddi hasar,
yaralanma hatta 6lim

Kaynakg, diger sirket
caliganlar, taseron
caliganlari

40

240 2
300 2
1200 1
600 1
480 1

1- Tupler her zaman dik sekilde taginmalidir. Dik tasinamadigi durumlarda ise en fazla
45 derecelik aglyla yatirimalidir.

2- Tasinan tupler zincirlenmis sekilde sabit olarak tutulmalidir.

3- Tiipler igin tagima arabalarinin olmasi saglanmalidir.

02

16

Santiye Sorumlusu,
Saha Sorumlular
( Saha Sorumlusu,
Saha Teknikeri,
Saha Formeni, Usta
Baslari Ustalar vb.)

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
glivenligi uzmani tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir.
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22

23

24

25

Tuplerin kullanim sirasinda iyi
baglanmamasi ve sabitlenmemesi

Devrilme ve gaz sizintisi
nedeniyle yangin-patlama ve
buna bagh maddi hasar,
yaralanma hatta 6lim

Kaynakg, diger sirket
caliganlar, tageron
caliganlari

100

600

1- Kullanim sirasinda tiiplerin dik pozisyonda ve duvara sabitlenerek devrilmesinin
onlenmesi saglanmalidir.

2- Hortum baglantilari saglam olmali ve sizintilara karsi kontroller yapilmalidir.

3- Yipranmig hortum ve baglanti elemanlari yenisi ile degistiriimelidir.

4- Tupler tehlike aninda hemen ¢ozii sekilde .

5- Tuplerin cinslerine gore ayrilip agik bir alanda kafes sistemi igerisinde muhafaza
edilmesi saglanmalidir..

0,2

100

40

Santiye Sorumlusu,
Saha Sorumlular
( Saha Sorumlusu,
Saha Teknikeri,
Saha Formeni, Usta
Baslari Ustalar vb.)

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
glvenligi uzmani tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir.

Koétu hava kosullarinda kaynak
yapilmasi

Riizgarin etkisiyle havaya
salinan gazin isginin yliziine
gelmesi ve zehirli gaz
solumasi, gikan kivilcimlarin
yangina sebebiyet vermesi,
elektrik carpmasi ve bunlara
bagl hafif ve agir
yaralanmalar hatta éliimler

Kaynakg, diger sirket
caliganlari, tageron
caliganlari

40

480

1- Kétli hava kosullarinda kaynak 1a kesinlikle izin
(kar,yagmur,sis,riizgar).
2-C: kesmeyi g bir riizgar yoksa galisanin riizgar arkasina

alarak galismasi ve kaynak dumaninin yiiziine gelmesi engellemelidir.

5

o

40

Santiye Sorumlusu,
Is Givenligi Uzman,
Saha Sorumlular
( Saha Sorumlusu,
Saha Teknikeri,
Saha Formeni, Usta
Baslari Ustalar vb.)

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
glvenligi uzmani tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir.

Kaynak yapilan kapali ortamlarda
yeterli havalandirmanin olmamasi

Kaynak sirasinda olusan toz
ve gazi solumak dolayisiyla
zehirli atmosfer solunmasi ve
buna bagh saglik sorunlari
hatta élim

Kaynakgl, diger sirket
calisanlari, taseron
caliganlar

100

1800

1- Kaynak yapilan yerdeki duman ve gazin uygun aspiratorlerle emilmesi saglanmalidir.
2- Kaynak bélgesinde ve genel ¢alisma alaninda yeterli havalandirma saglanarak
kaynak buhari ve gazlarin solunmasi dnlenmelidir.

3- Kaynak islemi sonucu ortaya ¢ikan hava kirleticilerin kaynakginin solunum
bolgesinden uzaklastirimasi izin verilen sinirlara disirilebilmesi igin her kaynakgiya
gerekli dlglimler yapilarak en az 284 m3 (metrekiip) hava diismesi saglanmalidir.

4- Siurekli kaynak yapilan alanlarda tavan yiiksekligi 5 metreden az olmamalidir.

5- Kaynakginin galistigi alanlarda hava akimini kesen yapi elemanlari olmamali varsa
kaldirimasi saglanmalidir.

6- Genel havalandirmaya ek olarak lokal havalandirma kullaniimahdir. Lokal
havalandirma hizi 30 m/dk. ve kaynaga uzakligi 60 cm olmalidir.

0,2

100

60

Santiye Sorumlusu,
Is Giivenligi Uzman,
Saha Sorumlular
( Saha Sorumlusu,
Saha Teknikeri,
Saha Formeni, Usta
Baslari Ustalar vb.)

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu ig
guvenligi uzmani tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir.

Calisma ortaminin temiz olmamasi

Elektrik garpmasi, yangin,
sicak metale temas sonucu
yaralanma ve diisme riski

Kaynakg, diger sirket
caliganlari, tagseron
caliganlari

15

270

1- Calismanin yogun oldugu ortamlarda (koridor, merdiven, kapi gibi) kablo gibi
donanim ve atiklarinin kaldirimasi saglanmalidir.

2- Cevrenin temiz olmasi saglanmalidir.

3- Kaynak yapilacak ortamda yag, kir bulunmamasi saglanmalidir.

0,2

15

Santiye Sorumlusu,
Saha Sorumlular
( Saha Sorumlusu,
Saha Teknikeri,
Saha Formeni, Usta
Baslari Ustalar vb. )

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
glvenligi uzmani tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir.

Calisma ortaminin tabaninin diizgiin
olmamasi

Takilp diisme sonucu ciddi
yaralanma hatta 6lim

Kaynakgl, diger sirket
caliganlari, tagseron
caliganlari

40

240

65

1- Calisma ortaminin tabanin diizglin ve engebesiz olmasi saglanmalidir.

2- Caligma alaninda malzeme ati§1 ya da daha énceden birakilmis herhangi bir ¢épiin
bulunmamasi saglanmalidir.

3- Kaynak yapilacak yerin kat temizliginin 6nceden yapiimasi saglanmalidir,

40

Santiye Sorumlusu,
Saha Sorumlulari
( Saha Sorumlusu,
Saha Teknikeri,
Saha Formeni, Usta
Baslari Ustalar vb.)

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
glvenligi uzmani tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir.




26

27

28

29

30

Kiigiik parga kaynaklarinin uygun
sekilde yapiimamasi

Yangin, patlama, maddi
hasar, yaralanma hatta 6lim

Kaynakgl, diger sirket
calisanlari, taseron
caliganlar

40

1- Kiiglik parga kaynaklarinin, Gstii 1zgara seklinde olan ve alti emme 6zelligine sahip
bir sehpa iizerinde yapilmasi saglanmalidir.

2- Uygun olmayan yerlerde yapilan kiigiik parga kaynaklarinin yol agabilecegi
olumsuzluklar toolbox (is bas!) egiti i L

0,2

24

Santiye Sorumlusu,
Saha Sorumlular
( Saha Sorumlusu,
Saha Teknikeri,
Saha Formeni, Usta
Baslari Ustalar vb. )

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
glivenligi uzmani tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir.

Tozlu ortamlarda kaynak yapiimasi

Cigerlerde biriken toz
dolayisiyla saglik sorunlari ve
yanma, patlama ihtimali
dolayisiyla maddi hasar,
yaralanma hatta 6lim

Kaynakgl, diger sirket
calisanlari, taseron
caliganlar

40

1- Tozlu ortamlarda kaynak yapilmamali. Yapiimasi zorunlu ise ortama uygun ekstra
onlemler alinmalidir.

2- Yanma ve patlama riskinden dolayi ortamdaki tozun 6zelligi ile ilgili bilgiler yetkili kigi
tarafindan incelenip bilgi alindiktan sonra kaynak islemine baglanmalidir.

2

o

16

Santiye Sorumlusu,
Saha Sorumlular
( Saha Sorumlusu,
Saha Teknikeri,
Saha Formeni, Usta
Baslari Ustalar vb. )

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu ig
guvenligi uzmani tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir.

Caligma yerinin 1slak veya metal
olmasi

Kayma sonucu el ayak
kiriimasi, elektrik carpmasi
yaralanma hatta élim

Kaynakg, diger sirket
galiganlari, tagseron
caliganlari

40

1- Calisma ortaminin nemli, islak ve metal olmamasina dikkat edilmelidir.

2- Caligilan yer islak ve metal ise galisma sirasinda elektrigi iletmeyen (agag, lastik gibi)
altliklar kullaniimalidir.

3- Rutubetli, 1slak yerlerde galigirken lastik gizme kullaniimalidir.

0,2

40

16

Santiye Sorumlusu,
Saha Sorumlulari
( Saha Sorumlusu,
Saha Teknikeri,
Saha Formeni, Usta
Baslari Ustalar vb.)

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
glvenligi uzmani tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir.

Kaynak makinesi kullaniminda hata
yapilmasi

Elektrik garpmasi ve patlama
sonucu olusabilecek maddi
hasar, yaralanma hatta 6lim

Kaynakg, diger sirket
caliganlar, tageron
caliganlari

40

1- Kapali alanda yapilan calismalarda gerekli ISG (is Sagligi ve Giivenligi) tedbirlerinin
alinmasi saglanmalidir.

2- Yalnizca bakimdan gegirilmis makinalar kullaniimalidir. Makina kullaniimadan énce
hasar gérmiis pargalar degistiri i veya tamir edi idir.

3- Kaynak makinesi kaportasi, makine galisir haldeyken veya sebekeye bagli iken
agiimamahdir.

4- Elektrik ark kaynagd etrafinda yalitilmis kablolar kullaniimali ve arag gereg yaninda
kuru lastik eldivenlerle galigiimalidir.

5- Islak cildin elektrik direnci diisiik oldugundan ellerin kuru olmasina dikkate
edilmelidir.

40

16

Santiye Sorumlusu,
Saha Sorumlular
( Saha Sorumlusu,
Saha Teknikeri,
Saha Formeni, Usta
Baslari Ustalar vb.)

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
glvenligi uzmani tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir.

Kaynak sirasinda kullanilacak alet ve
takimlarin hazir bulunmamasi

Takimlarin kullaniimamasi
sonucu yaralanma ya da
olum

Kaynakg, diger sirket
caliganlar, taseron
caliganlari

40

720 1
240 2
240 2
240 2
240 2

1- Kaynak sirasinda kullanilacak olan kaynak cekici, tel firga, kaynak pensi, kaynak
sasesi, gekic , maske, eldiven gibi aletlerin kaynak yerinde hazir durumda bulunmasi
saglanmalidir.

02

16

Santiye Sorumlusu,
Saha Sorumlular
( Saha Sorumlusu,
Saha Teknikeri,
Saha Formeni, Usta
Baslari Ustalar vb.)

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
glivenligi uzmani tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir.
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32

33

34

35

Uygunsuz taginma Santiye Sorumlusu
dolayisiyla gergeklesen 1- Enerji kaynaginin depolama alanindan sahaya tasinmasi uygun aragla yapiimalidir. Sahg Sorumlular! ' Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
Enerji kaynaginin uygunsuz kazalar sonucu patlama, |Kaynakgi, diger sirket 2- Aragta kapali kaynagi muhafaza etmek igin uygun onayl bir konteynir bulunmalidir. (Saha Sorumlusu uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
taginmasi yangin, radyasyona maruz caliganlari, tageron 6 40 1440 1 Bu konteynir, iginde kapali kaynak oldugu zaman kilitli tutulmalidir. 0,2 40 | 48 Saha Teknikeri ' glvenligi uzmani tarafindan
kalma ve bunlara baglh caliganlari 3- Higbir durumda arag ya da kapali kaynak goézetimsiz birakilmamalidir.. Saha Formeni Uéta yasalarda belirtilen periyotlarla,
radyasyon yaniklari, kanser 4- Igerik ve tehlike uyaris igin araca gerekli uyari igaretleri asimalidir. Baslan Ustal ’ b diizenli olarak kontrol edilir.
hatta 8lam aslari Ustalar vb. )
1- Elekirik kaynaklarinin giki uglarinin ve kaynak devrelerinin birer kutbu kagak Santiye Sorumlusu,
akumlaralkari{i:p:rclialsw?al ;zplizlzaln:'nlgeolrz:;r evrelerinin birer kuou kaga Is Givenligi Uzmani, | Bahsi gegen ise bagh énlemlerin
N " Kaynakg, diger sirket . N i Saha Sorumlulari uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
1 -
Elektrik kaynaginda 1 Elektrik s"o.r.|ucu calisanlan, tageron | Kullanildig hatta topraklama yapiimis | 3 40 240 2 2 Makmg ve i pargasi mutlaka topraklanmig olmalldlr. 0.2 40 | 16 | (Saha Sorumlusu, giivenligi uzman tarafindan
yapilmamis olmasi yaralama ya da 6lim 3- Elektrik kablolari topraklamasi saglam olan prizlere takilmahdir. o - N
calisanlari 4 Eger kaynak makinesinde fis yoksa & P K Kabl bagl Idr. Fi Saha Teknikeri, yasalarda belirtilen periyotlarla,
-k ?Ierk any_ @ na mne(sm rek 'i );? 52 or:(cc; Ioprlad ablosu baglanmalidir. Fig Saha Formeni, Usta diizenli olarak kontrol edilir.
cikarilirken ise, en son toprak kablosu gikartiimalidir. Baslan Ustalar vb.)
Santiye Sorumlusu,
buhﬁﬁzr:?a\ga(ﬁ::;gwla Is Givenligi Uzmani, | Bahsi gegen ise bagh énlemlerin
- . . " N Kaynakg, diger sirket . . " " - . Saha Sorumlulari uygulanmasi ve takibi, sorumlu ig
onaT:\;:I):;;e bilinglendirme )(;sanal?ne‘c?k dlkaa.tsnzllkI‘er caliganlari, taseron Uyani levhalari bulunmaktadir. 6 40 1440 1 :éh(i:i:?::aalamndakl ‘(;E$Itltll tghllkelere d'k:ta'l qek?ek ";'In y:salklaylcl, (=:r|nred|c|| (\’/e 0,2 40 | 48 | (Saha Sorumlusu, guvenligi uzmani tarafindan
°tadbirsizlikler dolayioy] calisanlan ye karsi uyarici isaretlerin uygun noktalara konumlandirimasi saglanmalidir. Saha Teknikeri, yasalarda belirtilen periyotlarla,
hatta oxjm Saha Formeni, Usta diizenli olarak kontrol edilir.
Baslari Ustalar vb.)
1-Yalitkan elektrot pensi ve 1 kullanimi sag 8 Santiye Sorumlusu, " . A .
Elektrikle calisan kaynakglyl, elektrik Kaynakg, diger sirket 2- Uygun gizme, uzun kollu eldiven, énliik riizgarlik veya baslik giyilmesi saglanmalidir. Saha Sorumlulari :/aghusllaa:r(\;aeg I\?:tziiilil Z‘y:]?;:'?
ark kaynagindan gerektigi gibi izole Elektrik carpmasi sonucu, 0l 3- Isyerinde uygun bir topraklama yapilmasi ve aski iskele iizerinde calisildiginda ézel ( Saha Sorumlusu, - N s
e caliganlari, tagseron 3 40 240 2 : o 0,2 40 | 16 P glvenligi uzmani tarafindan
etmemek yaralanma veya 6lim tedbirler alinmasi saglanmalidir. Saha Teknikeri, - N
caliganlar o N e ; - . yasalarda belirtilen periyotlarla,
4- Kaynak 'de elektrik olup ile kontrol . Kagak Saha Formeni, Usta diizenli olarak kontrol edilir
varsa yetkililere hemen haber verilmelidir. Baglar Ustalar vb. ) ’
S;z:gesso?;#mr;:’ Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
A Elektrik tl K: ki, dig irket ibi i
Kaynak makinesinin amper ayarinin Sgﬂf:l:pg:;’;ivﬁaz;ama a;llr:a GII’ |gier sirkef 3 20 240 2 1- Kaynak makinesi tizerindeki amper ayarinin, yani elektrotun hangi amperde ( Saha Sorumlusu, uygl{_lanrrl\_c:i_sl ve 'ak'l:" S&f)rudmlu s
gerektigi gibi yapilmamasi g galisaniar, taseron yakilacag elektrot paketi lizerinde yazilidir. Ayarin buna gére yapiimasi saglanmalidir. 02 40| 16 Saha Teknikeri guvenligi uzman: taratinan
yaralanma hatta 6lim caliganlari . . s i yasalarda belirtilen periyotlarla,
aha Formeni, Usta diizenli olarak kontrol edili
Baglar Ustalar vb. ) -
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36

37

38

39

40

Yanici ve patlayici
yaninda kaynak yapilmasi

Y: i patlama ve
yangin dolaysiyla maddi
hasar, yaralanma hatta 6lim

Kaynakgl, diger sirket
calisanlari, tageron
caliganlar

100

1- Kaynak yapilan yerin yakininda yag, kagit, benzin gibi yanici maddeler varsa bunlar
ortamdan uzaklastirimadan ve gerekli glivenlik 6nlemleri alinmadan kaynak
yapilmamasi saglanmalidir.

2- Kaynak yaparken her zaman igin yiiksek sicaklik dolayisiyla yangin gikma ihtimali
oldugu igin bu dikkatli davraniimalidir.

3- Yanici ve patlayici maddelerin yer aldigi kaplar bos olsalar dahi kaynak iglemi
yapmadan once iyice yikanmali, yanmayan gaz, buhar veya su ile doldurulup éyle
kaynak yapilmalidir.

4-Caliganlarin kullandiklar iletisim araglarinin dis kaplamasinin isiya dayanikli olmasi
ya da kaynak ortaminda kullanilmamasi saglanmalidir.

100

40

Santiye Sorumlusu,
Saha Sorumlular
( Saha Sorumlusu,
Saha Teknikeri,
Saha Formeni, Usta
Baslari Ustalar vb.)

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu ig
guvenligi uzmani tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir.

Kaynak yapilan alandan gegen diger

personelin gézlerinin kaynak
isinindan etkilenmesi

Kaynak yapilan alandan
sigrayan pargaciklar dolasiyla
gbzlerin kaynaktan gikan
Isina maruz kalmasi sonucu
gérme bozukluklar

Kaynakg, diger sirket
caliganlari, tagseron
caliganlari

10

15

1-Kaynak yapilan alanda galisan ve baska islerle ilgilenen diger isgilerin zarar
gormemesi icin kaynak islemi yapilan alanla bu isgiler arasina en az iki metre
yiiksekliginde yanmaz ve i1sik gegirmez olan seyyar ya da sabit paravanlar konulmasi
saglanmalidir.

15

18

Santiye Sorumlusu,
Saha Sorumlular
( Saha Sorumlusu,
Saha Teknikeri,
Saha Formeni, Usta
Baslari Ustalar vb.)

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
glvenligi uzmani tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir.

Elektriksel ve manyetik alandan
olumsuz etkilenilmesi

Meydana gelen
elektromanyetik alanin kalp
pili gibi cihazlar Gzerinde
olumsuz etkilere yol agmasi
ve 6lim

Kaynakg, diger sirket
caliganlar, tageron
caliganlari

40

1- Kaynakginin kullandigi iletkenler Gizerinde olusan elektromanyetik alandan dolay:
kalp pili kullanan k n ineyi kt 1 6nce mutlaka bir doktora
danigmasi gerekir.

2-ISGB tarafindan verilen egitimlerde galisanlar bu duruma karsi uyariimalidir.

0,2

40

48

Santiye Sorumlusu,
Is Givenligi Uzman,
Saha Sorumlular
( Saha Sorumlusu,
Saha Teknikeri,
Saha Formeni, Usta
Baslari Ustalar vb.)

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
glvenligi uzmani tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir.

Is pargasinin ylizey kaplama
malzemesinin bilinmemesi

Yasanabilecek patlama ve
yangin sebebiyle maddi
hasar, yaralanma hatta 6lim

Kaynakg, diger sirket
caliganlari, tageron
caliganlari

40

1- Kaynak islemine is p: nasll bir ile kaplandigi
yetkili bir kisi tarafindan incelenmelidir. Buna gére galisma yapiimahidir.

0,2

48

Santiye Sorumlusu,
Saha Sorumlulari
( Saha Sorumlusu,
Saha Teknikeri,
Saha Formeni, Usta
Baslari Ustalar vb.)

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
glvenligi uzmani tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir.

Devlet tarafindan bulunmasi zorunlu

tutulan saglik galisanlarinin ve acil
durum eylem planinin olmamasi

Patlama, yangin, acil durum
eylem plani olmamasi
dolayisiyla panik, kiiglik
yaralanmalar, ciddi
yaralanmalar hatta 6lim

Kaynakgl, diger sirket
calisanlari, taseron
caliganlar

40

600 1
900 1
1440 1
1440 1

120 2

1- Sertifikali ilk yardimei bulundurulmalidir.

2- Acil durum tali nin herkes bilinmesi .

3- Acil servise olay yerine kadar yol gostermek igin en yakin girige bir kisi
gonderilmelidir.

4- Yangin / patlama durumunda acil durum eylem plani dahilinde is durdurulmali, alan
tahliye edilmeli ve yaralilar igin acil servisin gelmesi saglanmalidir.

0,2

Santiye Sorumlusu,
Is Giivenligi Uzmani

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
guvenligi uzmani tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir.
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Kaynak
Isleri

Yasaklara uymama ve acil durum
eylem planina gére davranmama

Yasaklara uyulmamasi ve
olumsuz durumlar karsisinda
acil durum planina uygun
davraniimamasi sonucu basit
yaralanmalar, ciddi
yaralanmalar hatta 6lim

Kaynakg, diger sirket
caliganlari, tageron
caliganlari

40

1- Calisma bdlgesinde is baglamadan énce cep telefonu, telsizlerin kapsama alanlar
kontrol edilmelidir.

2- Diizenli araliklarla kontrol aramalari yapilmalidir.

3- Gerekli sayida sertifikali ilk yardim elemani bulundurulmalidir.

4- Acil durum talimatlari herkese &gretilmelidir.

5- Olumsuz bir olay karsisinda acil servise, olay yerine kadar yol géstermek igin en
yakin girige bir kisi génderilmelidir.

6- Yangin / patlama durumunda is durdurulmali, alan tahliye edilmeli ve acil servis
caginimalidir.

7- Isler, ilgili makamlarin onayi olmadan baslatimamalidir.

Santiye Sorumlusu,
Is Givenligi Uzman,
Saha Sorumlulari
( Saha Sorumlusu,
Saha Teknikeri,
Saha Formeni, Usta
Baslar Ustalar vb.)

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
glvenligi uzmani tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir,

Kaynak
isleri

Kisisel koruyucu donanimlari ( kkd )
kullanmama

Basit yaralanma, ciddi
yaralanma hatta 8liim

Kaynakg, diger sirket
caliganlari, taseron
caliganlari

1- Galiganlara mutlaka kisisel koruyucu donanimlari verilmelidir.

2- Galisanlarin kendilerine zimmet karsiligi verilen kkd' leri kullanmalari saglanmali,
bunun takip ve denetimi yapilmalidir.

3- Kkd kullanmamanin yaratacag riskler ile kkd kullanimi konusunda ¢alisanlara is
givenligi birimi tarafindan bilgi verilmeli ve egitim diizenlenmelidir.

5- Kaynak iglemi yaparken galismaya uygun kisisel koruyucu donanim (saglam ve kuru
eldiven, kaynakgi ayakkabisi, kaynakgi 6nligl, maske ve goézliigi) kullandinimalidir.
6- Kaynakg! ve y inin daha ark once gozlerinin perde,
maske veya 6zel camli bir ekran ile korunmasi saglanmalidir (g6zIGgiin yan taraflari da
muhafazali olmalidir).

Santiye Sorumlusu,
Is Givenligi Uzman,
Saha Sorumlular
( Saha Sorumlusu,
Saha Teknikeri,
Saha Formeni, Usta
Baslan Ustalar vb.)

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
glvenligi uzman tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir.

Kaynak
isleri

Kisisel koruyucu donanimlari ( kkd )
kullanmama

Olusabilecek yaniklar sonucu
basit yaralanma, ciddi
yaralanma hatta 6lim

Kaynakgl, diger sirket
calisanlari, taseron
caliganlar

7- Hasar gérmemis, iyi bir izolasyona sahip eldivenler kullaniimalidir.

8- Uzerinde yag, gres yag|, solvent gibi yanici madde olmayan deri eldivenler, igine
sicak metal ve sigrantilarin girmemesi i¢in herhangi bir yerinde katlama olmayan, cepleri
kapali pantolon ve gémlek, uzun gizme veya deri tozluklara sahip atese direngli botlar
ve yiizli, boynu ve kulaklari koruyan uygun bir baslik giyilmelidir.

9- Kapali alanlar veya bas seviyesinin lizerinde yapilan tavan kaynaklarinda ve kesme
islemlerinde kulak igerisine kivilcimlarin girmesini engellemek igin atese direngli kulak
tikaglari veya kulakliklar kullaniimalidir.

10- Hararet ve yanmalara karsi, her durumda kaynakginin énliik ve deri eldiven takmasi
saglanmalidir.

Santiye Sorumlusu,
Is Guvenligi Uzman,
Saha Sorumlulari
( Saha Sorumlusu,
Saha Teknikeri,
Saha Formeni, Usta
Baslari Ustalar vb.)

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
guvenligi uzmani tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir.

Kaynak
isleri

Kisisel koruyucu donanimlari
(kkd ) yanlis sekilde ve uygun

olmayan malzemeden yapilmis olarak

kullanma

Radyasyon veya tehlikeli
atmosfer olugmasi sonucu,
saglhigin bozulmasi, gz veya
uzuv yaralanmalari, yanik,
yaralanma hatta 6lim

Kaynakg, diger sirket
caliganlari, tagseron
caliganlari

1- Onliik ve tozluk deri atege, radyant isiya ve sicak metal gapaklarina dayanikli

olmalidir.

2- Ayakkablilar sicak ¢apaklarin ayaga girmesini énlemek amaciyla uzun konglu,

malzeme diismelerine karsi burnu gelikli olarak yapilmalidir.

3- Eger bas istli galismasi var ise deri baglik ve omuzluk kullaniimalidir.

4- Agir ve keskin malzemelerin basa ¢arpmasini énlemek igin baret giyilmelidir.

5- [s elbiseleri koyu renkte, kalin ve aleve dayanikliligindan dolayi yiinden yapilmali, is
i i pamuk kt ve is elbiseleri gok dar olmamalidir. Sentetik giysiler

kesinlikle tercih edilmemelidir.

6- Is elbiselerinin kollari, pantolonlarinin pagalari diigmeli, lastikli olmali, cepsiz

dikilmelidir.

Santiye Sorumlusu,
Is Giivenligi Uzman,
Saha Sorumlulari
( Saha Sorumlusu,
Saha Teknikeri,
Saha Formeni, Usta
Baslari Ustalar vb.)

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
guvenligi uzmani tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir.

Kaynak
Isleri

Kaynak islerinde galiganlarin
yizlerinin zararl i1ginlardan
korunamamasi

Radyasyon yaniklari,
yaralanma, kanser hatta 6lim

Kaynakgl, diger sirket
caliganlari, tagseron
caliganlari

40

240 2
1440 1
1440 1
360 2
1440 1

1- Kaynak isinde galisanlarin yiizleri IR ve UV iginlarinin yakici etkisi ile kaynak
sonucunda olusan sicak gapak, radyant isi, kimyasal ve fiziksel tehlikelere karsi
korunmalidir. Bu amagla yiizi tamamen kaplayan, hafif ve gérmeyi engellemeyen el
veya bas siperlikleri kullanilir.
3- Yiiz ve gozleri ayni anda koruyabilmek igin gozliik ve siperlik birlikte kullaniimalidir.
4- Uzaktan dahi olsa direkt olarak ark' a veya endirekt olarak ark' 1 yansittiran alanlara
bakilmamasi saglanmalidir.
5- Kaynak iglemi sirasinda olusan ozellikle UV ve IR isinlari filtre eden 6zel camh

ku . S6z konusu in camlari ayrica parlak iginlar da
slizecek sekilde renklendirilmis olmalidir.

=3

Santiye Sorumlusu,
Is Givenligi Uzman,
Saha Sorumlulari
( Saha Sorumlusu,
Saha Teknikeri,
Saha Formeni, Usta
Baslar Ustalar vb.)

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
glvenligi uzman tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir,
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o

Kaynak
Isleri

Kaynak islerinde galiganlarin kaynak
sirasinda kdd' leri is glivenligi
uzmanindan aldiklar egitime paralel
olarak kullanmamalari

Ayaklara givi gibi metallerin
batmasi, 1siya bagli yaniklar,
radyasyona bagli radyasyon
yaniklari, kanser hatta 6lim

Kaynakg, diger sirket
caliganlari, tageron
caliganlari

40

1- Kaynak islemi sirasinda olusan UV, IR, termal radyasyon ve fiziki tehlikelere karsi
kaynakg! eldiven, ceket, pantolon, ayakkabi, tozluk ve énliik gibi koruyucular
kullanmalidir.

2- Kaynakgllar el, kol gibi agikta kalan viicut kisimlarini zararli iginlardan korumak igin
deri eldiven, kolluk gibi koruyuculari ve bunun yani sira deri énliik gibi giysileri is
guvenligi egitimine uygun olarak kullanmalidir.

3- Kaynak sirasinda yiiksek miktarda s olustugundan malzemelere dokunurken
mutlaka eldiven kullaniimalidir.

4- Elektrotun ilk yakimi ve sonrasinda kaynak maskesi kullaniimali ve viicudun ortali
olmasina dikkat edilmelidir.

Santiye Sorumlusu,
Is Givenligi Uzman,
Saha Sorumlulari
( Saha Sorumlusu,
Saha Teknikeri,
Saha Formeni, Usta
Baslar Ustalar vb.)

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
glvenligi uzman tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir,

=

Kaynak
isleri

Kaynak yapilan alanin etrafindaki

diger galisanlarin kaynaktan olumsuz

etkilenmesi

Kaynaktan gikan isinlara
bakma sonucu gozde saglk
bozulmasi, radyasyona bagli

kanser, yanma sonucu
yaralanma hatta 6lim

Kaynakg, diger sirket
caliganlar, taseron
caliganlari

10

1- Kaynak yapilan alanda baska isciler de calisiyorsa aralarinda galisma ortamina
uygun yanmaz malzemeden en az iki metre uzunlugunda paravanlar bulundurulmalidir.
2-G kaynak arkina I konusunda uyariimalidir.

3- Kaynak yapilan ortamda baska calisan bulunuyorsa bu galisanin kaynakgi gibi uygun
kisisel koruyucu donanimlari giymesi saglanmalidir.

4- Kaynak etrafinda galisan isgiler, kisisel koruyucu donanimlarini kullanmiyorsa
ivedilikle galisma alanindan uzaklastiriimalidir.

5- Kaynakginin zararli radyasyonlardan korunmasi ve kaynak sirasinda gikan isinlarin
diger ¢alisanlara yansima yoluyla veya dogrudan ulagsmasinin énlenmesi amaciyla
kaynak bélgesinin etrafi 1sin gegirmez perdelerle kapatiimalidir.

Santiye Sorumlusu,
Is Givenligi Uzman,
Saha Sorumlular
( Saha Sorumlusu,
Saha Teknikeri,
Saha Formeni, Usta
Baslar Ustalar vb.)

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
glvenligi uzman tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir.

®

Kaynak
isleri

Yiiksekte kaynak yapilmasi

Yiiksekten diisme sonucu
yaralanma hatta 6ltm,
asaglya diisecek kivilcimlar
sonucu yangin, patiama

Kaynakgl, diger sirket
calisanlari, taseron
caliganlar

1- Yiksekte kaynak yapilirken mutlaka parast tipi emniyet kemeri takilmalidir.

2- Ylksekte ya da merdivende kaynak yapilacagi zaman kaynak yapilan yerin
asagisinda veya yakininda yanici veya patlayici herhangi bir madde bulunmamasi
saglanmalidir.

3- Yiksekte kaynak yapan calisanlarin yapmis oldugu kaynaktan ctiruf ve kivilcim
duseceginden diger calisanlar uyariimalidir.

4- Parmaklik, duvar, koruyucu ¢it ve bunun gibi koruyucu énlemlerin bulunmadigi kat
seviyesinden yiiksek yerlerde galigiimasi halinde gtivenlik halatlari gekilmelidir.

Santiye Sorumlusu,
Is Guvenligi Uzman,
Saha Sorumlulari
( Saha Sorumlusu,
Saha Teknikeri,
Saha Formeni, Usta
Baslari Ustalar vb.)

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu ig
guvenligi uzmani tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir.

©

Kaynak
isleri

Tavan ve dik kaynaklarda galisma

Kkd' lerin kullaniimamasi
sonucu diisme, yaralanma
hatta 6lim

Kaynakg, diger sirket
caliganlari, tagseron
caliganlari

1- Tavan ve dik kaynaklarda galisanin kendisini daha iyi korumasi igin genel kdd' lerin
yaninda ayrica bagina kep takmasi, ayagina tozluk giymesi ve iizerine 6nliik takmasi
saglanmalidir.

Santiye Sorumlusu,
Is Giivenligi Uzman,
Saha Sorumlulari
( Saha Sorumlusu,
Saha Teknikeri,
Saha Formeni, Usta
Baslar Ustalar vb.)

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
guvenligi uzmani tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir.

o

Kaynak
isleri

Kapali alanlarda iletisim
saglanamamasi

Acil durum midahalesinde
gecikme sonucu, yaralanma
hatta 6lim

Kaynakg, diger sirket
caliganlari, taseron
caliganlari

360
4000 1
360 2
360 2
360 2

1-Kapali alanlarda galiganlarla devamli iletisim halinde kalmak igin disarida gézci
birakilmasi saglanmalidir.
2-lletisim icin telsiz, telefon veya sinyal ipi kullanimi saglanmalidir.

Santiye Sorumlusu,
Is Giivenligi Uzman,
Saha Sorumlulari
( Saha Sorumlusu,
Saha Teknikeri,
Saha Formeni, Usta
Baslari Ustalar vb.)

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
guvenligi uzmani tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir.
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Kaynak
isleri

Kapali alanlarda kimyasallarla
calisiimasi

Zehirli veya patlayici atmosfer
olusmasi sonucu sagligin
bozulmasi, patlamaya bagli
yaralanma hatta 6ltim

Kaynakg, diger sirket
caliganlari, tagseron
caliganlari

1- Calisanlarin radyasyona maruz kalmasi 6nlenmelidir.

2- Galisma alaninin havalandirmasi yapilan ise ve ortama uygun olmalidir.
3- Calisan / caligacak kisi igin ise uygun solunum koruyuculari temin edilip
kullandiriimalidir..

4- Kapall alan galisma izniyle ilgili gerekli form / formlar doldurulmalidir.
5- Gaz detektorli ile yanici gaz yogunlugu tespit edilmelidir.

Santiye Sorumlusu,
Is Giivenligi Uzman,
Saha Sorumlulari
( Saha Sorumlusu,
Saha Teknikeri,
Saha Formeni, Usta
Baslar Ustalar vb.)

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
guvenligi uzmani tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir.

N

Kaynak
Isleri

Kapali, dar ortamlarda veya bunlarin
yakinlarinda kaynak yapilmasi

Sagligin bozulmasi,
zehirlenme veya yangin,
patlama gibi is kazalari
sonucu maddi hasar,
yaralanma hatta 6lim

Kaynakgl, diger sirket
caliganlari, tagseron
caliganlari

1- Kaynak zorunlu olur kapali 8

2- Kapali ortamlarda kaynak yapmak zorunlu ise mutlaka ortam gok iyi ve yeterince
havalandiriimali ayrica yeterince de aydinlatiimalidir.

3- Ortamda yanicl, yakici ve kolay tutugan C 1a 6zen gosterilmelidir.
4- Kapali ortamda kaynak yapan kisinin yaninda mutlaka yardimci eleman olarak ikinci
bir kisi bulunmalidir.

5- Kapali béimede kaynak yapiliyorsa kaynak makinesi takimi ve hortumlar disari
konmalidir.

6- Kazan ve tank gibi metal ortamlarla nemli yerlerde yalnizca dogru akimla kaynak
yapilmaldir

7-Kaynakgilarin uygun kaynak ve solunum

ini kullanmasi

Santiye sorumlusu,
Is glivenligi uzmani,
Saha sorumlulari
( Saha Sorumlusu,
Saha teknikeri, Saha
Formeni, Usta
Baslar Ustalar vb.)

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
glvenligi uzman tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir.

w

Kaynak
isleri

Caligilan is pargasinin
topraklanmamasi

Elektrik carpmasi sonucu
yaralanma, 6lim

Kaynakg, diger sirket
caliganlar, taseron
caliganlari

1- Kaynak yaparken is yapilan parganin kaynak makinesinin bir kutbuna topraklanmasi
saglanmalidir.
2- Sartlar gerektiriy is parca: toprak hatti

Santiye Sorumlusu,
Is Giivenligi Uzman,
Saha Sorumlular
( Saha Sorumlusu,
Saha Teknikeri,
Saha Formeni, Usta
Baslar Ustalar vb.)

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
glvenligi uzmani tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir,

IS

Kaynak
Isleri

Oksijen takim hortumlarinin
gereginden uzun tutulmasi ve
Gizerinden arag gegebilecek yerlerde
bulunmasi

Yangin ve patlamaya bagh
maddi hasar, yaralanma
hatta 6lim

Kaynakgl, diger sirket
calisanlari, taseron
caliganlar

1- Hortumlar gereginden uzun tutulmamalidir.

2- Hortum gegirilen glizerg: arag, vb. iginden emin

3- Hortumlar miimkiin oldukga saft veya asansor bosluklarindan tasinmalidir.

4- Hortumlarin birbirine karismasi, diigiimlenmesi veya kirlmasi engellenmelidir.
5- Galismaya baslamadan 6nce tiim hortumlarin kontrolii saglanmali, hasarli olan
hortumlarin kullaniimasina kesinlikle izin verilmemelidir.

Santiye Sorumlusu,
Is Givenligi Uzman,
Saha Sorumlulari
( Saha Sorumlusu,
Saha Teknikeri,
Saha Formeni, Usta
Baglar Ustalar vb.)

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
glivenligi uzmani tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir.

[

Kaynak
isleri

Kaynak islemini yapan galisanin
tizerine yag, benzin gibi maddelerin
bulagmasi bunlarin da oksijen gaz
tiipleri ile temas etmesi

Vana agzinda reaksiyon
sonucu patlama ve yangin
meydana gelmesiyle maddi
hasar, yaralanma hatta 6lim

Kaynakg, diger sirket
caliganlari, taseron
caliganlari

Egitimlerde bu konudan
bahsedilmektedir.

240 2
360 2
240 2
360 2
360 2

1- Yagh el veya eldivenle tiiplerin kullanlmamasi saglanmalidir (yag-oksijen kolay
tutugmasi dolayisiyla tehlike arz eder, galisanlara bu konuda gerekli bilinglendirme
yapilmahdir).

2- Oksijen takimi vana, valf, manometre bélimi yaglanmis tiipler derhal temizlenmeli,
temizlenmeden kesinlikle kullaniimamalidir.

3- Bu konuda gerekli bilgilendirmeler yapiimali ve egitimler verilmelidir.

4- Oksijenli bir ortamda alev alabilen yag ve gres gibi maddelerden uzak durulmahdir.
5- Kaynak yapanin iizerine yag, benzin gibi yanici maddeler bulasmis ise kaynak
yapilmamalidir.

6- Gerilim altinda bulunan her tiirlii parganin ( sase penselerinin, elektrot penselerinin,
elektrotlarin ) gaz tiipi ile temas etmemesi saglanmalidir.

Santiye Sorumlusu,
Is Giivenligi Uzman,
Saha Sorumlulari
( Saha Sorumlusu,
Saha Teknikeri,
Saha Formeni, Usta
Baslari Ustalar vb.)

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
guvenligi uzmani tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir.
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Santiye Sorumlusu,
Saha Sorumlulari
( Saha Sorumlusu,
Saha Teknikeri,
Saha Formeni, Usta
Baslar Ustalar vb. )

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu ig
guvenligi uzmani tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir.

Santiye Sorumlusu,
Saha Sorumlular
( Saha Sorumlusu,
Saha Teknikeri,
Saha Formeni, Usta
Baslar Ustalar vb. )

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
guvenligi uzmani tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir.

Santiye Sorumlusu,
Saha Sorumlulari
( Saha Sorumlusu,
Saha Teknikeri,
Saha Formeni, Usta
Baslar Ustalar vb. )

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
glvenligi uzmani tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir.

Santiye Sorumlusu,
Saha Sorumlulari
( Saha Sorumlusu,
Saha Teknikeri,
Saha Formeni, Usta
Baslar Ustalar vb. )

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
glvenligi uzmani tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir.

1- Kaynak yapilan ortamda yanici, patlayici ve parlayici maddeler (bos varil ve madeni
kutular olsa dahi) varsa bunlar ortamdan uzaklastirimadan kaynak islemine
baslanmamalidir.
2- Cevre glvenligi saglanmadan ve sicak isler icgin ¢alisma izni alinmadan galismaya
A baglanmamalidir.
Kaynak Yanicl, p_arlaylcl ve patlayici Yangln_ve patlama sonucu | Kaynakg, diger sirket 3- Kapall or gaz 8igimii ) gerekli h ma sag ,
6 N maddelerin yakininda kaynak maddi hasar, yaralanma calisanlari, tageron 360 2 b # -
|$|er| apilmas! hatta Slam alisaniart calisma yapilmasina izin verilmemelidir.
yap calsi 5- K In etrafa 1 er la yangin battaniyesi vb. yanmaz
malzemeler bulundurulmalidir.
6- Cikabilecek yanginlara hemen midahale edebilmek igin YSC; su; vb. hazir
bulundurulmalidir.
Z-Yanici atiklarin sahada biriktirilmesi énlenmelidir,
8- Yanici malzemelere 10 metre yakin bir yerde kaynak yapildiginda mutlaka gézlemci
bulundurulmalidir. Bu gdzlemci kaynak sirasinda etrafa sigrayan kivilcim ve metal
pargalarini siirekli kontol etmelidir. Ayrica kaynak islemi sonlandiktan sonra en az 30 dk.
boyunca ortamda herhangi bir kivilcim ya da duman olup olmadidi kontrol edilmelidir.
Yanici, parlayici ve patlayici Yangin ve patlama sonucu | Kaynakgi, diger sirket 9- Kaynak iglemi miimkiin oldukga diger islerden ayri ve uzak bir bdimede yapilmahdir.
Kaynak . . i
7 0 N maddelerin yakininda kaynak maddi hasar, yaralanma caliganlari, tagseron 360 2
Isleri yapilmasi hatta élim calisanlar
Olusabilecek patlama ve Kaynaker, diger sirket
Kaynak Kaynak yapilacak ortamda motorlu | yangin sonucu maddi hasar, ynakgi, diger 3 1- Kaynak yapilan ortamda motorlu arag bulunmamasi saglanmalidir eger bir
8 N s I calisanlari, taseron 240 2 N N
|$Ier| arag bulunmasi basit ya da ciddi alisanlan zorunluluk durumu varsa da bu araglara kaynak sirasinda yakit ilavesi yapilmamalidir.
yaralanmalar veya 6lim calis!
1- Basingh tiipler higbir sekilde malzemelere destek olmasi amaciyla kullanilmamalidir.
P . A 2- Bos dahi olsa tiip ku izerinden kaydir A
Kaynak Kaynak tuplerlnlr? malzeme Meydana gelebilecek patlan‘a Kaynakg, diger sirket 3- Tipler kendileri igin yapilmis el arabasi ile taginmali, devrilmemeleri igin zincirle
9 I$Ieri kaydirmak ve herhangi bir malzemeye| ve yangin dolayisiyla maddi | calisanlari, tageron 240 2 baglanmalidir.
destek vermek igin kullaniimas hasar, yaralanma ya da dlim calisanlar 4- Bos tiipler vanalari kapatilarak, vana kapaklari takilmis olarak depo alanina getirilmeli
ve burada dik pozisyonda istiflenmelidir.
1- Elektrot pensleri higbir sekilde omza atiimamali ve koltuk altina alinmamalidir.
Bununla ilgili gerekli uyari da galisanlara yapiimalidir.
Kaynaker, diger sirket 2- Kullanilan tesisatta kagak akim rélesi olmasi saglanmalidir.
Kaynak |Elektrot pensinin omuza atilmasi veya| Elektrik garpmasi sonucu ynake, diger § 3- Calisanlara kaynak konusunda egitim verilmelidir.
0 N N calisanlari, tageron 360 2 - " " .
|$|er| koltuk altina konulmasi yaralanma veya 6lim alisanlar 4- Kaynak penslerinin yalitkanliklari kontrol edilmeli, uygun olmayan penslerin
calis yalitkanh@i saglanmalidir.
5- I pargasi, elektrik devresiyle temasta iken elektrik yiiklii bir elektrota
dokunulmamalidir.

Santiye Sorumlusu,
Saha Sorumlulari
( Saha Sorumlusu,
Saha Teknikeri,
Saha Formeni, Usta
Baslar Ustalar vb. )

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
guvenligi uzmani tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir.
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[y

Kaynak
Isleri

Uzun galisma saatleri sonucu
yorgunluk

Dikkat daginikhigina bagl is
kazalari ve buna baglh maddi
hasar, yaralanma hatta 6liim.

Kaynakg, diger sirket

caliganlari, tageron
caliganlari

40

1- Kendini iyi hissetmeyen isci alistirlmamali ve calisma saatleri gok uzun tutulmamalidir.

24

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
glvenligi uzmani tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir,

N

Kaynak
isleri

Kaynak yapilacak is pargasinin hazir
duruma getirilmemesi

Patlama ve yangina bagh
maddi hasar, yaralanma veya
olum

Kaynakg, diger sirket
caliganlari, taseron
caliganlari

1- Kaynak yapilacak is pargasinin kaynak yapmaya hazir duruma getirilmesi
saglanmalidir.
2- Kaynak yapilacak yerde boya, yag, kir vb. varsa mutlaka kaynak agzi agilmalidir.

24

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
glvenligi uzman tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir.

w

Kaynak
isleri

Kaynak makinesinin amper ayarinin
yapilan ise uygun olmamasi

Maddi hasar, yaralanma hatta
olim

Kaynakgl, diger sirket
calisanlari, taseron
caliganlar

1- Caliganin, kaynak makinesi tizerindeki amper ayarini elektrot paketi tizerinde yazili
ayara uygun hale getirip 6yle ¢alismasi saglanmalidir.

16

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
guvenligi uzmani tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir.

i

Kaynak
isleri

Islak eldivenle kaynak yapma

Elektrik garpmasi sonucu
yaralanma hatta 6lim

Kaynakg, diger sirket
caliganlari, tagseron
caliganlari

1- Kaynak sirasinda kuru eldiven kullaniimasi saglanmalidir.

2- Yetkisiz ve sertifikasiz kisilerin kaynak yapmasi engellenmelidir.

3- Islak eldiven veya islak zeminde yapilan kaynak galismasinin yaratacag riskler
konusunda galisanlar bilgilendirilmeli ve bu konuda egitimler diizenlenmelidir.

16

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
guvenligi uzmani tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir.

al

Kaynak
Isleri

Salomay! atesleme

Agik aleve temas sonucu
yanik olugmasi yaralanma,
olim

Kaynakgl, diger sirket
caliganlari, tagseron
caliganlari

40

360 2
360 2
240 2
240 2
360 2

1- 1 Ozel
yakilmasi énlenmelidir.
2- Saloma veya elektrot pensesi makine kapatiimadan yere birakiimamali ve herhangi
bir yere asiimamalidir.

3- Vana yavas yavas agiimalidir.

4- Tiip vanalarini kullanmak igin gekig, ingiliz anahtari vb. aletler kullaniimamalidir.

. Sicak parga veya kibrit ile

24

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
glvenligi uzman tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir,
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o

Kaynak
isleri

Termo kaynak ateslenmesinde
yapilan hatalar

Kaynak dumani ve sicaga
maruz kalma sonucu
yaralanma

Kaynakg, diger sirket
caliganlar, tageron
caliganlari

1- Calisanin, riizgari arkasina alarak kaynak dumanina maruz kalmasi 6nlenmelidir.
2- Galisanin termo kaynakta 6zel gakmak kullanmasi saglanmalidir.

3- Galisanin barutu gerekli miktardan fazla kullanmasi 6nlenmelidir.

4- Calisanin ise uygun eldiven giymesi, maske takmasi saglanmalidir.

5- Kaynak ortaminin yakinlarinda uygun tipte yangin séndiriicti tiip bulunmalidir.

Santiye Sorumlusu,
Is Givenligi Uzman,
Saha Sorumlulari
( Saha Sorumlusu,
Saha Teknikeri,
Saha Formeni, Usta
Baslan Ustalar vb.)

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
glvenligi uzmani tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir.

Sy

Kaynak
Isleri

Kaynak islemi sirasinda galiganin
etrafini kontol etmemesi

Yangin patlama ve elektrik
carpmasina bagli maddi
hasar, basit ve ciddi
yaralanmalar, 6lim

Kaynakgl, diger sirket
calisanlari, taseron
caliganlari

1- Sigrayan kivilcimlardan yangin ¢ikma ihtimaline karsi tedbirli olunmalidir.

2- Kablolara zarar vermeyecek sekilde galisma yapilmalidir.

3- Gerekirse galisma pozisyonu degistirilmelidir.

4- Elektrot kablolarinin ve makineye bagli kablolarin durumu diizenli olarak kontrol
edilmelidir.

Santiye Sorumlusu,
Saha Sorumlulari
( Saha Sorumlusu,
Saha Teknikeri,
Saha Formeni, Usta
Baslar Ustalar vb. )

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
guvenligi uzmani tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir.

®

Kaynak
isleri

Oksijen tiiplerinin hortumlarinin
yanmasi

Ortaya gikabilecek yangin
sonucu maddi hasar,
yaralanma hatta 6lim

Kaynakg, diger sirket
caliganlari, tagseron
caliganlari

1- Alev geri tepme valfleri eksiksiz kullaniimali ve kaynak yapilan ortamda yangin
sondiriictiler bulundurulmalidir.

2- Hasarli hortumlar kullanilmamalidir. Herhangi bir sekilde tamir ediimeye
caligimamalidir. Gerekiyorsa kelepge kullaniimalidir.

Santiye sorumlusu,
Saha sorumlulari
( Saha Sorumlusu,
Saha teknikeri, Saha
Formeni, Usta
Baslar Ustalar vb. )

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
guvenligi uzmani tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir.

©

Kaynak
Isleri

Atélye ve dar alanlarda kaynak
yaparken gaz-duman ve toz
yogunlugunun artmasi sonucu zehirli
gazlarin agiga gikmasi

Tehlikeli atmosfer olusmasi
sonucu olusan gazlarin
solunmasi nedeniyle basit ve
ciddi yaralanma ve hastaliklar
hatta 6lim

Kaynakg, diger sirket
caliganlari, tagseron
caliganlari

1- Kaynak yapilan odalarin yeterince havalandiriimasi, uygun kaynak ve gaz solunum
maskelerinin temini ve kullanimini saglanmalidir.

2- Kaynak yapilan ortamda herhangi bir sekilde ¢op, toz vb. seyler gaz kullanarak
ufletilmemelidir.
3- Eger havalandirma yetersiz ise maruz kalinacak tehlikeli atmosfer miktari 6

izin verilen miktarlara gore karsilastirma yapilarak karar verilmelidir. Bu gibi durumlarda

pratik gézimler Uretilmelidir.

4- Kaynak imalatinin agik alanda yapilmali, MSDS bilgileri ilgili firmalardan alinmahidir.
5- Kapali ortamlarda kontrollii kaynak veya taviama yapilmalidir.

6- Miimkiin oldugu kadar kaynak veya LPG tiiplerinin kapali ortamlarin disinda
tutulmasi saglanmalidir.

7- Kisi dumandan korunmak icin kavnak maskesi kullanmali ve dumani solt

Santiye Sorumlusu,
Saha Sorumlulari
( Saha Sorumlusu,
Saha Teknikeri,
Saha Formeni, Usta
Baslar Ustalar vb. )

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
glvenligi uzmani tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir.

o

Kaynak
Isleri

Kaynak islemi sonucu ortama
mutlaka zehirli gaz ve tozlar salinir.
Bunlarla ilgili dnlemlerin gerektigi
sekilde alinmamasi

Tehlikeli atmosfer olusmasi
sonucu gazlarin solunmasina
bagh sagligin bozulmasi,
zehirlenme hatta élim

Kaynakg, diger sirket
caliganlar, tageron
caliganlari

1- Kapali ortamlar igin zorunlu h: 'ma aspi on ve sistemi
saglanmalidir.

2- Gaz maskesi kullanimi saglanmalidir.

3- Kapali ortamlarda calisma yapilmadan once, ortam 6lgtimleri yapilmali, gerekli
guvenlik 6nlemleri 1 galisma a izin veri idir.

4- Calisanlara konuyla ilgili gerekli egitimler verilmelidir.

5- Calisanin bas kismini duman ya da gaz bulutunun diginda tutmasi saglanmalidir.

Santiye Sorumlusu,
Saha Sorumlulari
( Saha Sorumlusu,
Saha Teknikeri,
Saha Formeni, Usta
Baslar Ustalar vb. )

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
glvenligi uzmani tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir,




ey

Kaynak
Isleri

Kaynak sirasinda zararli isinlarin
( UV-IR ) olugsmasi

Radyasyon sonucu sagligin
hafif ya da ciddi sekilde
bozulmasi hatta buna bagl

Kaynakg, diger sirket
galiganlari, tagseron
caliganlari

1- Yogun kaynak yapilan yerlerde izole bélge olusturmak igin en az 2 m yiikseklikte ve
1sik gegirmeyen taginabilir paravanlar ya da kaynak perdeleri bulundurulmalidir.

2- Kaynak alani gevrilerek, ilgisiz kisilerin alana girisleri 6nlenmelidir.

3- Uyari igaret ve levhalarinin kullaniimasi saglanmalidir.

4- Sertifikali kaynakgilar galistinimalidir,

5- Galisanlarin isin durumuna uygun kkd' leri kullanmasi saglanmalidir.

6- Duzenli olarak saha denetimleri yapiimalidir.

Santiye Sorumlusu,
Saha Sorumlulari
( Saha Sorumlusu,

Saha Teknikeri,

Saha Formeni, Usta
Baslar Ustalar vb. )

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
glvenligi uzmani tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir.

N

Kaynak
Isleri

Kaynak arkinda olusan iginlar, UV{

IR iginlarin ciltle temas etmesi

Radyasyona bagli yaniklar,

Kaynakg, diger sirket
caliganlar, tageron
caliganlari

1- Aleve dayanikli malzemeden retilmis cildi koruyan is elbisesi kullanmalidir.
2-Zararh UV-IR 1sinina maruz kalan isgiler doktor kontroliinden gegirilmelidir.

Santiye Sorumlusu,
Saha Sorumlulari
( Saha Sorumlusu,

Saha Teknikeri,

Saha Formeni, Usta
Baslar Ustalar vb. )

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
glvenligi uzmani tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir,

@®

Kaynak
Isleri

Radyasyona maruz kalma

Radyasyona maruz kalma
sonucu basit ya da ciddi

Kaynakgl, diger sirket
calisanlari, taseron
caliganlar

1- Sicak is izni alinmalidir.

2- Rad! 1 g1 alanin g i bariyer kurulmalidir.
3- Radyografi yapildigina dair uyari igin gorsel, isitsel isaretler asiimalidir.

4- Bariyerler kalibre edilmis ve s doz metre kontrol

5- Tiim bariyer degerleri kaydedilmelidir.

6- Isyeri hekimi saha g6 i yaparak 1 kar i i saglik
pre i hakkinda bilgiler idir.

Santiye Sorumlusu,
Saha Sorumlulari
( Saha Sorumlusu,

Saha Teknikeri,

Saha Formeni, Usta
Baslar Ustalar vb. )

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
glivenligi uzmani tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir.

b

Kaynak
isleri

Kaynak arkinda olusan iginlar,
IR iginlarinin géze temas etmesi

Bu isinlara maruz kalma
sonucu kisa siireli bulanik
gorme gibi basit ya da kalict
korliik gibi ciddi rahatsizliklar

UV

Kaynakgl, diger sirket
calisanlari, taseron
caliganlar

1- Uygun kaynak gozIGgi kullaniimalidir.
2- Kaynaga baslarken 6nce koyu renkli koruyucu filtre ile baglanmalidir. Daha sonra
calisma sartlarina uygun daha agik filtre camli gozliik ile devam edilmelidir.

Santiye Sorumlusu,
Saha Sorumlulari
( Saha Sorumlusu,

Saha Teknikeri,

Saha Formeni, Usta
Baslar Ustalar vb. )

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
guvenligi uzmani tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir.

o

Kaynak
isleri

Kaynak alevin geri kagmasi

Tup icindeki gaza alevin
ulagsmasi nedeniyle yangin ve
patlama sonucu yaralanma

Kaynakg, diger sirket
caliganlari, tagseron
caliganlari

1440 1
1440 1
1440 1
540 1
240 2

1- Saloma ¢ikisina alev tutucu cihaz konulmalidir.

2- Salomaile tlipler arasina emniyet valfi konulmalidir.

3- Alev salomasin iginde geriye teperse oncelikle saloma oksijeninin vanasi sonra da
yakici gazin iginde bulundugu tiipiin vanasi kapatiimalidir.

Santiye Sorumlusu,
Saha Sorumlular
( Saha Sorumlusu,

Saha Teknikeri,

Saha Formeni, Usta
Baslan Ustalar vb. )

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
guvenligi uzmani tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir.
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Kaynak
Isleri

Ortam grtltiistiniin yiiksek olmasi

Kulaklarda gegici ya da kalic
duyma kaybi, bas agrisi
sonucu dikkatsizlik ve buna
bagli is kazalar sonucu
maddi hasar, yaralanma

Kaynakg, diger sirket
caliganlari, tageron
caliganlari

15

1- Gurdltiniin 80 dB' in izerinde oldugunda duyma bozuklugu olmamasi igin
caliganlarin kulak koruyucusu (ayrica kulagi erimis metalden ve kivilcimdan korudugu
igin) kullanmasi saglanmalidir.

2- Ortam guriiltd olglimd yaptirimalidir.

0,2

15

18

Santiye Sorumlusu,
Saha Sorumlulari
( Saha Sorumlusu,
Saha Teknikeri,
Saha Formeni, Usta
Baslar Ustalar vb. )

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
glvenligi uzmani tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir,

37

Kaynak
isleri

Sahadaki kaynak galismalari
sirasinda islem yapan araglardan
kivileim sigrantilari gikmasi

Yangin ve patlamalara bagh
maddi hasar, basit ve ciddi
yaralanmalar, 6lim

Kaynakg, diger sirket
caliganlari, taseron
caliganlari

1- Deforme olmus, eskimis ekipmanlarin kullaniimasi 6nlenmelidir.
2- Olumsuz durumlara karsi acil durum ekipleri hazir bulundurulmalidir.
3- Calisanlara uygun egitimler verilmelidir.

0,2

40

48

Santiye Sorumlusu,
Saha Sorumlulari
( Saha Sorumlusu,
Saha Teknikeri,
Saha Formeni, Usta
Baslar Ustalar vb. )

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
glvenligi uzman tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir.

38

Kaynak
isleri

Kaynak isleri sirasinda kivilcimlarin - (
sigrantilarin ) veya erimis metallerin
etrafa sigramasi sonucu olusan
yanginlar

Yangin dolayisiyla, maddi
kayiplar, yaralanmalar ve
hatta 6lim

Kaynakgl, diger sirket
calisanlari, taseron
caliganlar

1- Kivilcim ve erimis metaller yaklasik 10 metreye kadar sigrayabileceginden §a||§|lan
alanda yanici gaz, buhar ve sivi yakit gibi in bulunmasi 6r

2- Kivilcimlarin etrafa sagiimasini engellemek amaciyla paravan, yangin bat!anlyesl vb.
yanmaz malzemeler kullaniimalidir.

3- Kaynak alaninda yapilan galismaya uygun yangin tlipi kolaylikla erigebilecek bir
yerde bulundurulmalidir.

4- Kaynak yaparken ortaya kivilcimlar veya sicak dolayisiyla
caligan personelle uygun eldiven ve viicudu tam olarak érten kiyafet giydirilmelidir.
5- Yanici ve zehirleyici gazlar ortamdan tam olarak uzaklastirimadan tank, bidon ve
varil gibi malzemelerin (izerinde kaynak yapilmamalidir.

6- llamayan yanici varsa yangin battaniyeleri kullaniimalidir.

0,2

40

48

Santiye Sorumlusu,
Is Guvenligi Uzman,
Saha Sorumlulari
( Saha Sorumlusu,
Saha Teknikeri,
Saha Formeni, Usta
Baslari Ustalar vb.)

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
guvenligi uzmani tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir.

39

Kaynak
isleri

Sicak ylizeylere temas

Sicak yiizeylere temas
sonucu olusan yaniklara
bagl yaralanmalar hatta

olum

Kaynakg, diger sirket
caliganlari, tagseron
caliganlari

1- Kkd kullanimi denetimi siirekli olarak yapiimalidir.

2- Bu tiir malzemelere dokunurken mutlaka deri is eldiveni ve ceket kullanimi
saglanmalidir.

3- Is malzemesinin, kaynak iglemi yapilirken isist artllglndan alevi alip yanma, yangin ve
patlama meydana getirecek temas ig emin ol

0,2

40

24

Santiye Sorumlusu,
Saha Sorumlulari
( Saha Sorumlusu,
Saha Teknikeri,
Saha Formeni, Usta
Baslar Ustalar vb. )

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
guvenligi uzmani tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir.

40

Kaynak
Isleri

Kaynak sirasinda olugan gapaklar

Capaklari gekic ile
uzaklastirirken géze gapak
kagmasi sonucu yaralanma,
gegici ya da kalici gérme
kaybi, yangin ve patlama
sonucu maddi hasar,
yaralanma hatta 6lim

Kaynakgl, diger sirket
caliganlari, tagseron
caliganlari

40

540 1
1440 1
1440 1
360 2
1440 1

1- Kaynak yaparken ve gapak temizligi yaparken mutlaka gézliik kullaniimasi
saglanmalidir.

2- Standartlara uygun kod kullanimi (gézliik vb.) ve kkd' lerin kullanimi konusunda
egitim verilmelidir.

0,2

40

48

Santiye Sorumlusu,
Saha Sorumlulari
( Saha Sorumlusu,
Saha Teknikeri,
Saha Formeni, Usta
Baslar Ustalar vb. )

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
glvenligi uzman tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir,
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4

iy

Kaynak
isleri

Elektrik kaynak makinesinde kagak
akim olugmasi

Elektrik carpmasi sonucu,
yaralanma veya 6lim

Kaynakgl, diger sirket
calisanlari, tageron
caliganlar

1- Elektrik kaynak makinesi baglantilarinin ve prizlerin, yalniz yetkili elektrikgiler
tarafindan yapilmasi ve kaynak islerinde ise ehil (sertifikali) kaynakgilarin galistirimasi
saglanmalidir.

2- Periyodik olarak kontroller yapilmalidir.

3- Bakim ve onarim islemlerinde kaynak makinesi sebekeden ayrilmalidir.

0,2

40

Santiye Sorumlusu,
Is Giivenligi Uzman,
Saha Sorumlulari
( Saha Sorumlusu,
Saha Teknikeri,
Saha Formeni, Usta
Baslar Ustalar vb.)

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
guvenligi uzmani tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir.

4

[N)

Kaynak
isleri

Plastik alin makinesinde borularin
birlestiriimesi sirasinda sicakla temas

Sicak temas sonucu
olusabilecek viicut yaniklari

Kaynakg, diger sirket
caliganlari, tagseron
caliganlari

15

1- Plastik alin kaynak makinesiyle galisilirken yliksek Isi tireten kisimlardan viicudun
sakiniimalidir. Bununla ilgili gerekli egitimler is giivenlik birimi tarafindan verilmelidir.

0,2

15

Santiye Sorumlusu,
Is Givenligi Uzman,
Saha Sorumlulari
( Saha Sorumlusu,
Saha Teknikeri,
Saha Formeni, Usta
Baslar Ustalar vb.)

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
guvenligi uzmani tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir.

4

(5]

Kaynak
isleri

Kaynak yaparken sigara igilmesi ve
telefonla konusulmasi

Dikkat daginikligi sonucu
yangin ve patlamaya
sebebiyet vermesi dolayisiyla
maddi hasar, yaralanma
hatta 6lim

Kaynakg, diger sirket
caliganlar, tageron
caliganlari

40

1- Kaynak islemi yapilirken sigara igilmesi kesinlikle dnlenmelidir.
2- Kaynak iglemi telefonla konust &

0,2

40

48

Santiye Sorumlusu,
Is Givenligi Uzman,
Saha Sorumlulari
( Saha Sorumlusu,
Saha Teknikeri,
Saha Formeni, Usta
Baslar Ustalar vb.)

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
glvenligi uzmani tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir.

4.

ES

Kaynak
isleri

Kaynak makinesinin anormal sekilde
calismasi

Elektrik garpmasi, yangin
veya patlama sonucu; maddi
hasar, yaralanma hatta 6lim

Kaynakg, diger sirket
caliganlari, tageron
caliganlari

1- Kaynak makinesinin normal galisip ¢alismadigi siirekli olarak kontrol edilmelidir.
2- Anormal durum gériildigiinde ilgililere haber verilmelidir.

3- Cikan herhangi bir olumsuz durumda sorunlu pargalar hemen yenileri ile
degistirilmelidir.

0,2

40

24

Santiye Sorumlusu,
Is Givenligi Uzman,
Saha Sorumlulari
( Saha Sorumlusu,
Saha Teknikeri,
Saha Formeni, Usta
Baslan Ustalar vb.)

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
glvenligi uzmani tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir.

45

Kaynak
Isleri

Keskin kenarlarla temas

Kesik ve bedensel yaralanma
hatta 6lim

Kaynakgl, diger sirket
calisanlari, taseron
caliganlar

120 3
920 3
1440 1
360 2
360 2

1- Calisanlarin deri eldiven ve ceket kullanimi saglanmalidir.

0,2

40

24

Santiye Sorumlusu,
Is Guvenligi Uzman,
Saha Sorumlulari
( Saha Sorumlusu,
Saha Teknikeri,
Saha Formeni, Usta
Baslari Ustalar vb.)

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
guvenligi uzmani tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir.
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Kaynak
Isleri

Is esnasinda alisana mobbing
(psikolojik baski) yapilmasi

Hizli galismasi konusunda
baskilanan ¢alisanin kkd'
lerini kullanmamasi sonucu
basit ve ciddi yaralanma hatta
olum

Kaynakgl, diger sirket

calisanlari, tageron
caliganlar

1- Is yerinde mobbing engellenmelidir.
2- ISGB tarafindan verilen egiti de ingin yasal
anlatimalidir.
3- Is giivenligi uzmani saha gézlemleri sonucunda galisanlarla iletisime gegerek
ing olup gini sorg ve buna bagh gereken 6nlemleri aimalidir.

g1 caliganlara

Santiye Sorumlusu,
Saha Sorumlulari

( Saha Sorumlusu,
Saha Teknikeri,
Saha Formeni, Usta
Baslari Ustalar vb.),
Is Givenligi Uzmani

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
glivenligi uzmani tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir.

sy

Kaynak
isleri

Kesme islemi sirasinda ortaya
clkacak olumsuzluklar

Patlama ve yangina bagh
maddi hasar, yaralanma ve
olum

Kaynakgl, diger sirket
calisanlari, tageron
caliganlar

1- Herhangi bir kesme isleminde, kesme yonii gaz tiplerinin bulunmadigi tarafa dogru
yapilmalidir.

Santiye Sorumlusu,
Is Giivenligi Uzman,
Saha Sorumlulari
( Saha Sorumlusu,
Saha Teknikeri,
Saha Formeni, Usta
Baslari Ustalar vb.)

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
guvenligi uzmani tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir.

@

Kaynak
Isleri

Kaynak sirasinda uzun ara
vermelerde makinenin kapatiimamasi

Patlama, yangin ve elektrik
kagagina bagli maddi hasar
yaralanma ve 6lim

Kaynakg, diger sirket
galiganlari, tagseron
caliganlari

1- Kaynak sirasinda uzun ara verildiginde makinenin kapatilmasi saglanmalidir.
2- Kullaniimayan tim kaynak i i ve figten idi

Santiye Sorumlusu,
Is Givenligi Uzman,
Saha Sorumlulari
( Saha Sorumlusu,
Saha Teknikeri,
Saha Formeni, Usta
Baslari Ustalar vb.)

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
glvenligi uzmani tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir.

©

Kaynak
Isleri

Calisma sahasinda yangin gikmasi
ve buna bagli panik halinin olugsmasi

Ortaya ¢ikan olumsuzlugun,
maddi kaybin hatta can
kaybinin daha da artmasi

Kaynakg, diger sirket
caliganlar, tageron
caliganlari

1- Calisanlara is glivenligi birimi tarafindan acil durumlarla ilgili gerekli egitimler verilerek
acil durumlar panige 16 idir.

2- Yangin esnasinda etraftaki galiganlari uyarmak igin yangin alarmi galistiriimalidir.

3- Itfaiyeye ivedilikle haber verilmelidir.

4- Kaynak makinesi derhal kapatiimalidir.

5- Yangin gikan bélgeden acil durumda belirtilen plana gére ¢ikis yapilmalidir.

Santiye sorumlusu,
Is glivenligi uzmani,
Saha sorumlulari
( Saha Sorumlusu,
Saha teknikeri, Saha
Formeni, Usta
Baslar Ustalar vb.)

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
glvenligi uzmani tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir,

o

Kaynak
isleri

Kaynak makinesinin elektrik
aksamlariyla ilgili olugabilecek
olumsuzluklar

Elektrik garpmasi sonucu
yaralanma, 6lim

Kaynakg, diger sirket
caliganlar, taseron
caliganlari

1440 1
1440 1
1440 1
240 2
360 2

1- Kaynak akimi tagiyan kablolar insan viicuduna degmemeli veya sariimamaldir.

2- i herhangi bir isiklikten 6nce elektrigin kesilmesi saglanmalidir.
3- Makine tizerinde galismaya baglamadan dnce sigorta kutusundaki salteri kullanarak
elektrik kesilmelidir.

Santiye sorumlusu,
Is glivenligi uzmani,
Saha sorumlulari
( Saha Sorumlusu,
Saha teknikeri, Saha
Formeni, Usta
Baslar Ustalar vb.)
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Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
glvenligi uzman tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir.




Manometrenin kapatiimasi

Manometrenin
kapatilmamasina baglh
patlama ve yangin sonucu
maddi hasar, yaralanma
hatta 6lim

Kaynakg, diger sirket
caliganlari, tageron
caliganlari

40

1- Kaynak bitiminde vanalar kapatilip basing diistirme manometresi gevsetilmelidir.

0,2

16

Santiye Sorumlusu,
Saha Sorumlulari
( Saha Sorumlusu,
Saha Teknikeri,
Saha Formeni, Usta
Baslar Ustalar vb. )

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
glvenligi uzmani tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir.

Kaynak sonrasinda kaynak yapilan
ylizey lizerinde ortaya gikan ¢apaklar
(ctruf)

Goze ¢apak sigramasi
sonucu goz rahatsizliklar

Kaynakg, diger sirket
caliganlari, taseron
caliganlari

15

1- Kaynak sonrasinda ortaya gikan gapaklarin ( ciiruflarin ) temizlenmesinde ( gekigle
metale vurulmasinda ) yeterli koruma saglayan, koruyucu gézlik kullaniimasi
saglanmalidir.

2- Kaynak sonrasinda ortaya gikan ¢apaklarin ( ciiruflarin ) temizlenmesinde ( gekicle
metale vurulmasinda ) calisana uygun kaynak cekici ve tel firgasi temin edilmeli ve
ylizeyler bunlarla temizlenmelidir.

0,2

15

18

Santiye Sorumlusu,
Is Givenligi Uzman,
Saha Sorumlulari
( Saha Sorumlusu,
Saha Teknikeri,
Saha Formeni, Usta
Baslan Ustalar vb.)

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
glvenligi uzmani tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir.

Kaynak makinesine ait pens, saloma
ve elektrik kablolarinin kaynak
bittikten sonra makine kapatiimadan

etrafa rastgele

Elektrik garpmasi, yangin,
patlama ve bunlarin sonucu
olarak maddi hasar, basit ve

ciddi hatta 6lim

Kaynakgl, diger sirket
calisanlari, taseron
caliganlar

40

1- Kaynak makinesi kullaniimadigi zaman mutlaka fisten gekilip elektrik baglantisi
kesilmelidir.

2- Kaynak iglemi bittikten sonra, kaynak makinesi kapatiimali ve pensi ortalikta
birakilmamalidir.

3- Kaynak iglemine ara verildiginde ya da kaynak islemi bittiginde elektrot pensesinin
toprak ya da i ine degmesi Or idir.

4- Kaynak salomasi kaynak yapilan masa ya da sase pensesi ile temas edebilecek yere
dogrudan birakilmamalidir.

5- Kaynak iglemine ara verildikten ya da kaynak igslemi sonlandiktan sonra kaynak
kablolari temizlenerek duizenli bir sekilde tambura sariimalidir.

0,2

Santiye Sorumlusu,
Saha Sorumlulari
( Saha Sorumlusu,
Saha Teknikeri,
Saha Formeni, Usta
Baslar Ustalar vb. )

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
guvenligi uzmani tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir.

Kaynak sonrasinda herhangi bir
parganin tiiplerle temas etmesi

Patlama ve yangina bagl
maddi hasar, yaralanma
hatta 6lim

Kaynakg, diger sirket
caliganlari, tagseron
caliganlari

40

1- Kaynak sonrasinda herhangibi bir par¢anin tiiplerle temas etmesi 6nlenmelidir.
2- Yagli maddeler ile tiiplerin herhangi bir sekilde temas etmesi 6nlenmelidir.

0,2

16

Santiye Sorumlusu,
Saha Sorumlular
( Saha Sorumlusu,
Saha Teknikeri,
Saha Formeni, Usta
Baslar Ustalar vb. )

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
guvenligi uzmani tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir.

Kaynak bitiminden sonra bélgeyi
gozlem altinda bulundurmama

Gézlem altinda tutmama
sonucu yangin, patlama
ya da elektrik garpmasi ve
bunlara bagli maddi hasar
yaralanma hatta 6lim

Kaynakg, diger sirket
caliganlari, taseron
caliganlari

40

240 2
540 1
1440 1
240 2
1440 1

1- Kaynak islemi bitiminden sonra kaynak yapilan bolge, yangin vb. tehlikelere karsi
belli bir stire gdzlem altinda tutulmalidir.

0,2

Santiye Sorumlusu,
Saha Sorumlulari
( Saha Sorumlusu,
Saha Teknikeri,
Saha Formeni, Usta
Baslar Ustalar vb. )

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
guvenligi uzmani tarafindan
yasalarda belirtilen periyotlarla,
diizenli olarak kontrol edilir.
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10

Kaynak islemi bittikten sonra
makinenin figinin dikkatli bir sekilde

Elektrik garpmasi ve buna

Kaynakgl, diger sirket

1- Makinenin fisi dikkatli bir bigimde gekilmeli ve fis prizden gektikten sonra metal
uglarina bir siire dokunulmamasi saglanmalidir.

Santiye Sorumlusu,
Saha Sorumlular
( Saha Sorumlusu,

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is

- i o} ici P Gvenligi uzmani tarafindan
cekilmemesi ve rastgele ortaliga bag yaralanma veya 8lim caliganlar, taseron 40 1440 1 2-Islak elle pr[z.(e. df)kun.ulmama aglanmalldlr. Bunun igin qe calisanlar, gerek 0,2 40 | 48 Saha Teknikeri, :salardgbennilen ot
atiimast cahisanlar oryantasyon egitimiyle (is bag egitimi) gerekse toolbox' larla (is basi konusmalari) Saha Formeni, Usta yass ‘ periyotiaria,
bilgilendirilmelidir. Baslan Ustalar vb. ) diizenli olarak kontrol edilir.
antiye Sorumlusu, " . - .
1- Kaynak isleminden hemen sonra kaynak makinelerinin temizlenmesi saglanmalidir. $Sahlz Sommlulljar‘: Bahsi gegen ise bagli énlemlerin
Kaynak isleminden sonra makinelerin . - N . Kaynakgl, diger sirket 2- Bakim, onarim ve temizlik yapilacaksa gaz tiplerini ya da elektrik ark kaynaklarini uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
Dikkatsizlige bagli kesikler, N N N . L ( Saha Sorumlusu, el
bakim - onariminin yapiimamasi ve elektrik mas. &lim caliganlari, tagseron 40 720 1 ve elektrigi bu onlenmelidir. 0,2 40 | 24 Saha Teknikeri giivenligi uzmani tarafindan
temizlenmemesi cap 3 caliganlar 3- Basg, hortum ucu ve salomanin birbirine eklenen kisimlari arasindaki yag ve kirler Saha Formeni U;[a yasalarda belirtilen periyotlarla,
uygun sekilde temizlenmelidir. Baslan Ustala‘rvb ) diizenli olarak kontrol edilir.
s;gﬂiesiﬁjn;mr;:' Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
" Kaynakg, diger sirket " - - Saha Sorumlusu uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
Kapall béimede kaynak yapma Maddi hasar,__y"aralanma hatta calisanlan, tageron 40 720 1 1- Kapal Ir _kaynak p ya da kaynak sonra kaynak makinesi ve 02 40 | 24 ( h i N giivenligi uzman tarafindan
olim lisaniart hortumlari bélmenin digina gikariimalidir. Saha Teknikeri, yasalarda belirtilen periyotlarla
cas Saha Formeni, Usta duizenli olarak kontrol edilir. '
Baslar Ustalar vb. ) .
Santiye Sorumlusu, . . « .
Depolama alanlarinin " " - Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
- Saha Sorumlulari o :
I bilingsiz kullanimi dolayisiyla | Kaynakgl, diger sirket 1-Tapler, kivileim ve Isi {reten riskli alanlardan uz...a\k yerlerde dgpqlanmalndlr. uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
Depolama alanlarinin bilingsiz . p 2- Kullanilan, kullanilacak olan ya da kullanilmis tiipler herhangi bir hasara maruz ( Saha Sorumlusu, R
acil durumlarda midahale | calisanlari, tageron 40 720 1 o 0.2 40 | 24 et giivenligi uzman: tarafindan
kullanimi edememe ve buna bagl alisanlan 1 yerlerden uzak tt Saha Teknikeri, yasalarda belirtilen periyotlarla,
I 8l 9 galis 3- Tiiplerin depolandigi ortamlarda uygun tipte yangin soéndiriicti bulundurulmalidir. Saha Formeni, Usta diizenli olarak kontrol edilir !
yaralanma ve oltim Baslar Ustalar vb. ) .
1- Kullanima uygun olmayan basingli tiiplerin santiye alaninda bulunmasina izin
verilmemelidir.
i;g:lzr;;::zg;:nﬁlaﬁﬂ?: bos ve dolu tiiplerin ayri ayri (istii kapali demir kafeslerde 3;2::933(:;1:"“:1;\:, Bahsi gegen ise bagli dnlemlerin
iger si - I takibi, lu i
" N Y?l‘lgll‘l. pa_!lama ve bunlara {Kaynakel, diger sirket 3- Depo alanin (izerinin kapali olmasi, tiplerin kilitli bir bolmede dik pozisyonda ( Saha Sorumlusu, uyg".‘.anr“f.SI ve takib, sorumiu Is
Tiplerin agikta depolanmasi bagli maddi hasar, yaralanma| caliganlari, tageron 40 720 1 " P " " " s 0,2 40 | 24 P glivenligi uzmani tarafindan
hatta 5lim alisanlan devrilmelerini 6nleyecek sekilde depo edilmesi . Saha Teknikeri, yasalarda belirtilen periyotlarla,
galis 4- Depo onlerine uygun levhalar asilmalidir. Saha Formeni, Usta diizenli olarak kontrol edilir '
5- Tuplerin dogrudan giines isigina maruz kalmasi engellenmelidir. Baglar Ustalar vb. ) )
6- Tlplerin glines altinda veya herhangi bir isi kaynaginin oldugu yerde
depolanmamasi saglanmalidir.
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Kaynak islerinde kullanilan tiiplerin

yakicilar ve yanicilar, dolular ve

Patlama, yangin, zararli gaza

Kaynakgl, diger sirket

1- Bos ve dolu tiipler ayri ayri depolanmalidir.
2- Yanici ve yakici tlpler ayri ayri depolanmalidir.
3- Tupler igindeki gazlara gore icinde ayni tiirden gazlarin oldugu tiiplerle

depolanmalidir.

Santiye Sorumlusu,
Saha Sorumlulari
( Saha Sorumlusu,

Bahsi gegen ise bagli 6nlemlerin
uygulanmasi ve takibi, sorumlu is

boslar seklinde ayrilmamasi ve her |maruz kalma ve bunlara bagh - o
1 tlipuinln kendi tiriyle maddi hasar, yaralanma galiganlari, tageron 40 720 1 4- Basingli tlipler, yanici ve yakici gaz tupleri ile birlikte depo edilmemelidir. 02 40| 24 Saha Teknikeri, guvenligi uz_m_anl tarafmdan
e caliganlar . P . p ; . yasalarda belirtilen periyotlarla,
depolanmamasi hatta 6ltim 5- Tupler zincirlenmis sekilde sabit olarak tutulmalidir. Saha Formeni, Usta diizenli olarak kontrol edilir
6- Tupler dik durumda sabitlenmeli, glines 1s1gindan ve 1s1 kaynaklarindan uzakta Baslar Ustalar vb. ) .
depolanmalidir.
. 8 1- Acil durum kilidi enerji kaynagi olan her yerde bulundurulmalidir. "
Dogalgaz borularinin NDT (tahribatsiz P L ; Santiye Sorumlusu, n : S0 :
test) muayenesinin dikkatl Elektrik carpmasi, patlama, _ _ 2- Radyolojik }/uklemc.mnrl lfgpall kaynak k?ym,. sikismasi ya da geri alinmamasi Saha Sorumlulart Bahsi gegen ise ba.glll onlemlenf\
Kaynakg, diger sirket durumlarini ydnetme ile ilgili yazili prosediirleri olmalidir. uygulanmasi ve takibi, sorumlu is
yapilmamasi ya da bu muayene yangin, radyasyon yaniklari " o - ( Saha Sorumlusu, - o
12 neticesinde Uygunsuz bir durumia Ve buna bagli kanser hatta caliganlari, tagseron 100 300 2 3-Tiim radyografi takimi bu prosediirii bilmelidir. 0,2 100 | 20 Saha Teknikeri guvenligi uzmani tarafindan
Kargilasiidiginda bunun géz ardi ‘oﬂl‘.‘lm cahisanlar 4- Kaynak dikislerinin tahribatsiz muayenesinde ( 6rn. penetrant muayene ) kullanilan Saha Formeni U;ta yasalarda belirtilen periyotlarla,
edilmesi kimyasallarin zehirleyici ve diger uzuviara zarar verici etkilerine karsi koruma énlemleri Baslan Ustalar vb. ) duzenli olarak kontrol edilir.
alinmalidir.
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5. SONUC VE ONERILER

Is saghg ve giivenligi baglaminda yasanan maddi ve manevi kayiplar gerek

toplumumuzun birbiriyle olan iligkisine gerekse iilkemiz ekonomisine biiyiik zararlar

vermektedir. Ulkemizde is sagligi ve giivenligi olgusunun anlami maalesef tam

olarak anlagilamamakta dolayisiyla da yeteri kadar dnemsenmemektedir. Buna bagl

olarak yasanan olumsuzluklar1 gidermek amaciyla tezime konu olarak sectigim risk

analizimin sonuglar1 ve karsilig1 olan 6neriler sunlardir:

Ulkemiz gelismekte olan iilkeler simfinda oldugu icin insaat sektorii rekabet
aract durumundadir. Insaat islerinde ve tiim galigma alanlarinda uygulanmasi
icin is saghg ve gilivenligi catist altinda g¢esitli yasalar c¢ikarilsa da is
giivenliginin devlet eliyle yapilmamasindan kaynakli (memur ya da miifettis gibi
atama) uygulama aksakliklar1 yasanmaktadir. Zaman zaman anlastigi firmalarla
ceza ve uyarilar dolayisiyla sorun yasamak istemeyen ya da isin hizli1 bitmesini
isteyen igveren, maasini Odedigi is giivenligi uzmanina mobbing (psikolojik
baski) uygulayarak is glivenligi uzmaninin isini layikiyla yapmasina engel
olmaktadir. Dolayisiyla bu aksakliklarin giderilmesi i¢in i glivenligi

uzmanlarinin atamasi devlet tarafindan memuriyet seklinde yapilmalidir.

Bugiin hangi is sahasiyla ilgili olursa olsun yapilan risk analizlerinde ortaya
konan riskler karigik bir sekilde analizde kendine yer bulmaktadir. Halbuki
tehlikeler ve onlemleri bu risk analizinde oldugu gibi ise baslamadan Once is
esnasinda ve is bitimi seklinde ayrilirsa tehlikelerin bertaraf edilmesi daha kolay

olur ve daha basarili sonuglar elde edilir.

Bir iist madde ile baglantili olarak bakacak olursak risk analizlerinin en dnemli
kismi giris kismudir. Ciinkii ¢alisanlar dogru sekilde egitilir, ekipmanlar1 tam
olarak verilir ve bunlar1 kullanmasi saglanirsa 1§ esnasi ve bitimine etki edecek

diger bircok tehlikenin de Oniine ge¢ilmis olur.
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Kaynak isleri ile ilgili yapilan risk analizlerine bakilirsa goze carpan eksiklerden
biri de uzmanlarin ¢ogunun yalnizca herkes tarafindan kabul goren genel tehlike
ve Onlemleri analizlerine almalaridir. Bu analizde goriildiigii gibi tehlikeler
irdelendiginde genel goriisten farkli tehlike ve dolayisiyla 6nlemlerin varligi da
ortaya ¢ikmaktadir. Bu sekilde ayrintili hazirlanmig bir analizle riski en aza

indirmek ¢ok daha kolaydir.

Bir list madde ile baglantili olarak uzmanlarin ¢ogunun genel tehlikeleri ele
almasindan kaynakli bir sorun daha vardir ki o da alana uygunluktur. Bir
kaynak¢immin madende, fabrikada, insaatta karsilasacagi tehlikeler birbirinden
farklidir dolayisiyla onlemleri de farkli olacaktir. Bu analizde oldugu gibi her

analiz hazirlandig1 ortama uyarlanmalidir.

Kaynak islerinde riskleri azaltma hususunda igverene de biiyiik pay diismektedir.
Cogu igveren maliyeti dolayisiyla c¢alisana verdigi koruyucu ekipmanlarin
duruma uygunlugunu sorgulamamaktadir. Bu da Onlemler konusunda acgiga
neden olmaktadir. Bu noktada denetimlerin sik1 bir sekilde yapilmasi ve ¢alisana

ise uygun ekipman verilmesi saglanmalidir.

Kaynak islerinde karsilasilabilecek riskleri en aza indirmenin etkili yolarindan
biri de toolbox (isbas1 ISG konusmalari) egitimleridir. Edgar Dale’ nin Yasanti
Konisine gore insanlar yapip yasayarak edindikleri maksatli yasantilari
unutmazlar. Iste bu egitimler bu maksada hizmet eder. Bu egitimler diizenli

verilirse risk ve kazalarin aza inmesi kolaylagir.
Kaynak islemlerinde ¢ok ©nemli bir yeri olmasina ragmen goéz ardi edilen

levhalar, esasen bu isin olmasa olmazlarindandir. Levhalar tehlikeyi net bir

sekilde ortaya koyacak bicimde hazirlanmali ve dogru yerlere asilmalidir.
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Kaynak islerinde yasanan kazalarin en Onemli nedenlerinden bir tanesi
calisanlardir. Bunun nedeni ise maruz kaldiklar1 tehlikelerin saglik agisindan
sonuclarin1 bilmemeleridir. Bu noktada isyeri hekimlerine biiylik gorevler
diismektedir. Hekimlerin diizenli olarak saha ¢alismalar1 yaparak is¢ileri, maruz
kaldiklar1 tehlikeler dolayisiyla yasayabilecekleri saglik sorunlari konusunda

bilgilendirmeleri gerekmektedir.

Risk analizlerinin pek c¢ogunda yer almayan mobbing de Onemli risk
unsurlarindandir. Saha sorumlularinin (santiye sefi, formen, kalfa) calisanlara,
isi daha ¢abuk bitirmeleri konusunda yaptiklar: bu mobbingler ¢alisanlarin daha
hizli olmak i¢in koruyucu ekipmanlarini kullanmamalarina yol agmaktadir. Bu

baglamda is glivenligi icin mobbingin dnlenmesi sarttir.

Gotiiri (yapilan parca basma iicret alinmasi) ile is¢i calistirllmasi: da biiyiik
risklerden birisidir. Isi hizli bitirmek isteyen is¢i koruyucu ekipmanlarin
kullanmamakta ve tehlikelere de davetiye ¢ikarmaktadir. Bu baglamda, tiim

ingaat isleri ve dolayisiyla kaynak islerinde gotiirii sistemi kaldirilmalidir.
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