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ALKID RECINE URETIiM ENDUSTRIiSINDE iS SAGLIGI VE GUVENLIGI
UYGULAMALARI VE RiSK DEGERLENDIRME CALISMASI

OZET

Kimyasal maddeler, ulusal ve uluslararas1 sektorler arasinda onemli bir yerde
bulunmaktadir. Kimyasallar bir¢ok alanda kullanildig1 gibi, ise 6zel kimyasal madde
tiirleri de gelistirilmektedir. Alkid recine boya endiistrisinin 6nemli bilesenleri
arasinda yer almaktadir. Tirkiye boya sektorii 6zelinde yapilan arastirmalarda,
Avrupa’da 6nemli iireticiler arasinda yer aldig1 goriilmektedir.

Alkid birden fazla kimyasalin bir araya gelmesi sonucu olusan bir tiir sentetik
recinedir. Alkid recinenin kullanimi 1800°li yillara kadar dayanmakta olup,
gliniimiizde insan niifusunun artmasi ve iiretimin g¢esitlenerek ¢ogalmasi nedeniyle,
bir¢ok alanda kullanilmaya baslanmistir.

Alman onlemlerin yetersiz olmasi, yeterli egitimin verilmemesi, denetim eksikligi,
ilgili alanda calisacak nitelikli personelin yetismemesi ve bilgi verici dokiimana
ulasilamamasi gibi sebeplerden dolay1 meydana gelen is kazalari ve meslek hastaliklart
nedeni ile diinyada her y1l binlerce kisi hayatin1 kaybetmekte veya hayatlarini saglikli
bir sekilde devam ettirememektedir.

Kimya sektori, is kazas1 ve meslek hastaliginin karsilasildigi sektorler arasinda 6nemli
bir yer tutmaktadir. Kimyasal madde kaynakli yangin, patlama, parlama meydana
gelebilmekte ve is kazalar ile sonuglanabilmektedir. Ayrica kimyasal madde
maruziyeti sonucunda, mesleki cilt hastaliklar1 ve mesleki solunum sistemi hastaliklari
da meydana gelebilmektedir. Bununla birlikte, etkileri uzun yillar sonra ortaya
cikabilecek hastaliklara da sebep olabilmektedir.

Tehlikelerin tanimlanmasi ve risklerin belirlenmesinde 6nemli bir yeri olan risk
degerlendirme caligmalari, birgok farkli sekilde gerceklestirilebilmektedir. Dikkat
edilmesi gereken husus, segilecek olan yontemin sektére uygun olmasi ve dogru
alanlar dikkate alinarak gerceklestirilmis olmasidir. Risk degerlendirme caligmalari
sadece is giivenligi profesyonellerinin isi olmayip, bir ekip halinde gerceklestirilmesi
gerekmektedir. Bu sebeple, ekip olusturulurken yiiriirliikteki mevzuat ve gereklilikleri
dikkate alinmali, mevzuatta yer almasa dahi tehlike ve risklerin belirlenmesinde etkili
olacag diisiiniilen kisi veya kurumlardan destek almaktan ka¢inilmamalidir.

Bu calismada, Tiirkiye’de is kazas1 ve meslek hastaliklarinin 6nlenmesinde 6nemli bir
rol alan is glivenligi profesyonellerinin alkid re¢ine iiretim sektoriinde veya kimya
sektoriiniin bir alaninda bu iirtiniin kullanimi1 sirasinda karsilasabilecekleri tehlike ve
risklerin tanimlanmasi, makine parkurunun tanitilmasi ve alinmasi gereken dnlemlerin
yer alacagi, sektore 6zel hazirlanmis risk degerlendirmesi, prosesi ve degerlendirme
tablosu, kimyasal depolama matrisi ile kilavuz niteliginde bir kaynagin literatiire
kazandirilmas1 hedeflenmektedir.

Anahtar Kelimeler : Recine, Alkid Recine, Risk Degerlendirmesi, Is Saghgi ve
Giivenligi



OCCUPATIONAL HEALTH AND SAFETY PRACTICES AND RISK
ASSESSMENT IN ALKID RESIN PRODUCTION

ABSTRACT

Chemicals are an important area between the national and international sectors. A
special chemical type, alkyd resin, is among the important components of the paint
industry. It has been seen that Turkey is among the important manufacturers in Europe
in the research made specifically for the paint sector. Alkyd is a kind of synthetic resin
formed as a result of the combination of more than one chemical. The use of alkyd
resin dates back to the 1800s, and today it has started to be used in many areas due to
the increase in the human population and the diversification of production. However,
thousands of people in the world die every year or cannot healthily continue their lives
due to work accidents and occupational diseases that occur due to insufficient
measures taken, insufficient training, lack of supervision, and insufficient training of
qualified personnel to work in the relevant field and inability to access informative
documents. The chemical industry has an important place among the sectors where
work accidents and occupational diseases are encountered. Fire, explosion, and
flashing can occur due to chemical substances and these can result in occupational
accidents. In addition, occupational skin diseases and occupational respiratory system
diseases may occur as a result of chemical exposure. However, its effects can also
cause diseases that may occur after many years. Risk assessment studies, which have
an important place in the identification of hazards and determination of risks, can be
carried out in many different ways. The point to be considered is that the method to be
chosen should be suitable for the sector and it should be carried out by taking into
account the right areas. Risk assessment studies are not just the job of occupational
safety professionals, but an issue that should be carried out as a team. For this reason,
the current legislation and requirements should be taken into account while creating
the team, and even if it is not included in the legislation, it should not be avoided to
get support from people or institutions that are thought to be effective in determining
the dangers and risks. In this study, it is aimed to define the dangers and risks that the
occupational safety professionals, who play an important role in the prevention of
work accidents and occupational diseases in Turkey, may encounter during the use of
this product in the alkyd resin production sector or any field of the chemical industry.
In this context, it is aimed to introduce a source in the nature of a guide, which will
include the introduction of the machine park and the precautions to be taken, to the
literature. Also, it is aimed to bring to the literature a risk assessment, process and
evaluation table, chemical storage matrix, and a guideline prepared specifically for the
sector.

Keywords : Resin, Alkyd Resin, Risk Assessment, Occupational Health and Safety
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1. GIRIS

Is yerlerinde meydana gelebilecek kazalarin ve hastaliklarin  6nlenebilmesi, dogru
Onlemlerin alinabilmesi i¢in tehlike ve risk kavramlarinin bilinmesi gerekmektedir. Bu
calismada, boya iiretim sanayisinin Onemli bilesenlerinden olan ‘Alkid Regine’
hakkinda temel bilgi verilecek, Is Sagh@1 ve Giivenligi (ISG) profesyonellerinin iiretim
asamasinda karsilacaklar1 tehlike ve riskler hakkinda dikkat edilmesi gereken
hususlardan bahsedilerek, risk degerlendirmesi hazirlanacaktir. Literatiir taramasi
yapildiginda, bu konuyla ilgili genel is giivenligi dnlemlerinden bahsedilirken daha
cok alkid recine iiretimi yapilirken ortaya ¢ikan reaksiyonlardan, kimyasal
bilesenlerden ve boya iiretim endiistrisinden bahsedilmistir (Dike, 2018). Alkid
recineleriyle ilgili is sagligi ve gilivenligi uygulamalar ve sektore ozgii bilgiler
bulunamamaktadir. Bu sebeple, bu calismada sektér hakkinda dogru bilgilerin elde
edilebilmesi ve liretime 0zgii tehlike ve risklerin tespit edilebilmesi i¢in alkid regine
tiretimi yapan bir fabrikanin iiretim prosesleri is sagligi ve gilivenligi agisindan

incelenmistir.

1.1 Tiirkiye’de Is Saghg ve Giivenliginin Tarihgesi

Sanayi devrimiyle birlikte yasanan teknolojik gelismelere paralel olarak {iretilen iirtin
miktarinda biiylik artiglar gozlenmis olup, iiretim siireci 6nemli bir degisime
ugramistir. Sanayi devrimi sonrasinda is kazalar1 ve meslek hastaliklarinda ciddi

artiglarin yagsanmasi sonucunda is saglig1 ve giivenli kavrami 6nem kazanmaistir.

Ulkemizde is saghg ve giivenligi uygulamalart Osmanli dénemine kadar
uzanmaktadir. 1865 yilinda ortaya ¢ikan Dilaver Pasa Nizamnamesinde Eregli,
Zonguldak komiir havzasi iscilerinin dinlenme, barinma, calisma saati ve tatil

zamanlar1 gibi haklarinin diizenlendigi goriilmektedir (Cimen, 2020).

1869 yilinda Maadin Nizamnamesi ile is giivenligi ile ilgili kurallara daha fazla

yer verildigi goriilmektedir.
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Cumhuriyet doneminde yasanan sanayilesmeyle birlikte is sagligi ve gilivenligi
alaninda 6nemli yasal diizenlemeler yapilmustir. Is saghg1 ve giivenligine verilen 5nem
artmastyla birlikte, 4857 sayili Is Kanunu ile 6331 sayili Is Sagligi ve Giivenligi
Kanunu ortaya ¢ikmistir. Bu kanun ile kamu ve 6zel sektoriin tamam is saghigi ve

giivenligi yiikiimliiliklerinden sorumlu hale getirilmistir (Demir, 2020).

1.2 Is Kazas

Isyerlerinde yapilan islerden dolay1 calisanlar bircok tehlike ile karsi karsiya
kalmaktadir. Kisilerin is hayatinda karsilastiklar1 tehlikelerden dolay1 yasadiklari,
kisiye bedenen veya ruhen zarar veren olaylar bitiinii is kazasi olarak
adlandirilmaktadir. 5510 sayili Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortas1 Kanununa
gore, calisanin i yerinde bulundugu sirada veya isveren tarafindan organize edilen bir
is nedeni ile, kendi isini yapiyorsa yapmakta oldugu is nedeniyle, isveren tarafindan
saglanan bir tasitla ulagiminin saglanmasi sirasinda, emziren kadin sigortali ¢alisanin

slit izni sirasinda kaza gecirmesi gibi olaylar is kazasi olarak kabul edilmektedir (SGK,

2020).

1.2.1 Kimyasal kaynakh is kazalan

Kimyasal maddeler, giinliik yasamimizda birgok alanda etkin olarak kullanilmaktadir.
Ulkemizde énemli bir yeri olan kimyasal bilesimlerin iiretimi sirasinda ortaya gikan
tehlike ve risklerden dolayr birgok is kazasi meydana gelmekte, calisanlar
yaralanmakta veya yasamlarini yitirmektedir. Yasanan is kazalarimin nedenlerine
bakildiginda, parlama, patlama, yangin, kimyasal dokiilmesi ve toksik etkiler sonucu
meydana geldigi goriilmektedir (Tarim, 2017). 2020 yilinda kimya sektoriinde toplam
4607 is kazasi meydana gelmis olup, is kazalarmin cinsiyete gore dagilimi
incelendiginde, bunlarin %85’inin erkek c¢alisanlardan, %15’inin ise kadin
calisanlardan olustugu goriilmektedir. Sekil 1.1°de SGK 2020 yili is kazasi
istatistiklerinde kimyasallarin ve kimya iriinleri imalatinda meydana gelen is

kazalarinin cinsiyete gore dagilimi gdsterilmektedir.
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Sekil 1.1 Kimyasallarin ve kimya iiriinleri imalatinda yasanan is kazalarinin cinsiyete
gore dagilimi

Kaynak: (SGK, 2020)

1.3 Meslek Hastaligi

Caligilan igin niteliginden dolay1 yasanan is kazalarinin yaninda, meslek hastaliklar
da meydana gelebilmektedir. Meslek hastaliklari, kisinin yapmis oldugu isten kaynakli
tekrarlanan bir sebeple ortaya ¢ikan gecici veya siirekli hastalik, bedensel veya siirekli
oOziirliiliik hali olarak tanimlanmaktadir (Calisma Sosyal Giivenlik Egitim ve Arastirma
Merkezi, 2013).

1.3.1 Kimyasal kaynakh meslek hastalig

Kimyasal maddelere maruziyet sebebiyle bir¢ok meslek hastaligt meydana

gelebilmektedir. Kimyasal maddeler insan viicuduna,
X Akciger (Solunum) yolu ile
X Deriye (Emilim) temas ile

K Agiz (Sindirim) yolu ile girebilmektedir (Tarim, 2017).

14



Sekil 1.2°de yer alan SGK 2020 y1li meslek hastaliklar1 istatistikleri incelendiginde,
meydana gelen 17 meslek hastaliginin %88°1 erkek, %12’si ise kadin ¢alisanlardan
olusmaktadir.

M Erkek

H Kadin

Sekil 1.2 Kimyasallarin ve kimyasal iirlinlerin imalatinda karsilagilan meslek
hastaliklarinin cinsiyete gore dagilimi

Kaynak: (SGK, 2020)

15



2. BOYA URETIiM SEKTORUNDE iS SAGLIGI VE GUVENLIGI

2.1 Boya Uretim Sektoriinde Karsilasilan Kimyasallar

Tiirk boya sanayisi, Tiirkiye’nin ekonomik kalkinmasina 6nemli katkilar saglamakta
olup, Avrupa boya iireticileri arasinda 5. biiyiik iiretici konumundadir. Yapilan liretim
incelendiginde sirasiyla insaat, otomotiv, ahsap mobilya vb. boya {iretimleri

yapilmaktadir (Tiirkiye Cumhuriyeti Ticaret Bakanligi, 2019).

. OEM Ulasim Aracglari
Bobin 59 29%

Endustriyel
Bakim ve

Koruyucu
6% Denizcilik

2%

Sekil 2.1: Boya iiretiminin diinya {izerinde sektorel dagilimi
Kaynak: (BOSAD, 2019)

Sanayi iiretiminde dnemli yere sahip olan boya sanayisi, bu gelismisligin yaninda is
saglig1 ve glivenligi onlemleri agisindan 6nemli bir yere sahiptir. Boya {iretiminin ana
govdesini olugturan hammadde kimyasallardan meydana gelmektedir.
Boya bilesiminin icerigi incelendiginde,
X Baglayicilar
¢ Polyester regine
¢ Alkid regine

+ Seliilozik regine

++ Poliiiretan re¢ine

16



¢ Vinil regine
¢ Akrilik regine
+» Amino regine
« Epoksi regine
¢ Diger recineler
X Pigmentler

X Solventler

X Katkilar ve dolgular (BOSAD, 2019).

2.2 Regineler

Recine dogada saf halde bulunan veya yapay yollarla elde edilebilen birlesenlerden

meydana gelmektedir.

2.2.1 AIKkid recine

Alkid recine yag ve yag asitleri ile gelistirilen bir tiir sentetik recinedir. Literatiirde
yapilan ¢alismalar incelendiginde, bu konuda ilk calisma Berzelius’un (1847) tartarik
asit ve gliserinin reaksiyonu ile baslayan sentetik recine ¢alismasidir. Sonrasinda alkid
recine ¢aligsmalari, II. Diinya Savasinin ardindan hiz kazanmis olup, boya ve vernik
iiretiminde yaygin olarak kullanilmaya baslanmistir. Alkid regine, boya ve vernik
tiretiminde 6nemli bir lirlindiir. Boya ve tlirevleri, liriinlerin yapisma direnci, dayanim

gibi 6zelliklerini arttirmak i¢in yogun sekilde kullanilmaktadir (Alfa Kimya, 2015).

2.2.2 AlKid recine iiretimi

Sekil 2.2’de Alkid regine tretimi gergeklestiren bir fabrikanin iiretim asamalari

sirastyla gosterilmektedir.
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#— TOZ HAM MADDE EXLEME ALANI
BUNKER
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Sekil 2.2: Alkid regine iiretim asamalar1

Uretim sahasinda firmanin is giivenligi uzmani ve AR-GE miihendisi ile yapilan

gezide liretim agamalar1 incelenmistir. Regine dogada dogal halde bulunabildigi gibi
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yapay olarak da iiretilebilmektedir. Cesitli asamalarda eklenen kimyasallar yag ve yag

asitleri final iiriiniin olusumunu saglamaktadir. Uretim asamalar1 incelendiginde,

1)

2)

3)

4)

5)

6)

Bunker bolmesinden toz hammadde, iiretilecek iiriiniin tiirii ve miktarina gore

eklenmektedir.

Reaktoriin igerisine gelen toz hammadde sivi kimyasallarla birlestirilerek

tiretilecek tirtine gore 200°C- 240 °C arasinda karistirilmaktadir.

Reaktoriin belirlenen 1siya ulastirilabilmesi icin kapali sistem termik yaglar

kullanilmaktadir.
Olusan karigim, filtre isleminden gegirilmektedir.

Reaktorde yapilan karisim sonrasinda, karistiricida yapilan karigim iglemi
sonrasinda ve filtre iglemi sonrasinda numune alma agizlarindan numuneler

alinarak {irlintin kalite kontrolii yapilmaktadir.

Final tiretim maddesi gelen siparis ve ihtiya¢ dogrultusunda plastik, metal varil

veya tankere yliklenerek dagitima ¢ikarilmaktadir.

Resim 2.1: Bunker

Resim 2.1°de Alkid recine iiretimi i¢in gerekli olan hammaddenin sisteme dahil

edilmesini saglayan Bunker goriilmektedir.

Alkid regine iiretiminde liretimi planlanan regine tiirtinde kullanilacak hammadde

bu kisimdan uretim sistemine dahil edilmektedir. Kullanilan hammadde toz
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oldugundan kabinin statik elektrik topraklamasi yapilmali ve iinite {izerine toz
toplayict havalandirma sistemleri yapilmalidir. Kullanilan hammaddeler
kanserojen etki gosterdiginden calisanlara kisisel koruyucu donanim zimmeti
yapilmalidir. Bunker, recine iiretim hattinin en basinda yer alan kisim olarak

gbzlemlenmekte olup, farkli sekil ve ebatlarda olabilmektedir.

Resim 2.2: Reaktor

Resim 2.2’de sisteme eklenen hammaddelerin karigimini saglamak ve gerekli

sicakliga ulastirmak amactyla kullanilan reaktor goriilmektedir.

Uretimde kullanilacak tiim hammaddelerin sisteme entegre edilmesiyle birlikte
daha oOnceden belirlenmis recetedeki oranlarda hammaddeler karistirilarak
isitilmakta ve homojen madde elde edilmektedir. Reaktorlerin 1sitilmasi,
cevresinden dolastirilan  borular vasitasiyla, termik yaglar kullanilarak
gerceklestirilmektedir. Yiiksek 1s1 ortaya ¢iktigindan, gerekli uyar isaretlemeleri
yapilmali ve c¢alisanlara 1siyya dayanikli kisisel koruyucu donanimlar temin

edilmelidir.
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Resim 2.3: Numune alma agzi

Resim 2.3’te liretim sirasinda ortaya ¢ikan maddenin kontrol edilmesi amaciyla

sisteme dahil edilen numune alma agz1 goriilmektedir.

Uretilen hammaddenin regeteye uygun olacak sekilde imal edilebilmesi igin
stirekli kontrole ihtiya¢ duyulmaktadir. Bu kontrollerde iiretim hattinin gesitli
kisimlarina yerlestirilmis olan numune alma agizlarindan yapilmaktadir. Numune
alimi sirasinda kontrol edilen madde sicak olmaktadir. Bunun etkilerinden
korunmak i¢in 1stya dayanikli kisisel koruyucu donanimlar temin edilmeli ve
numune alma sirasinda ortaya ¢ikan solvent buharindan korunmak igin lokal

havalandirma yapilmalidir.
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Resim 2.4: Statik elektrik topraklama levhasi

Resim 2.4’te Kimyasal iiretim tesisler ile yanici parlayict madde bulunan tesislerin

girislerinde kullanilan statik elektrik topraklama levhasi goriilmektedir.

Uretime giris alanlarinda, kimyasal depolama alanlarinda ve kimyasalin
kullanildig1 kivileim olusumunun patlamaya neden olabilecegi alanlarda dogal bir
elektrik kaynagi olan statik elektrigi insan viicudundan uzaklagtirmak i¢in statik

elektrik plakalar1 kullanilmaktadir.
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Resim 2.5: Final Uretim maddesi tanker dolumu

Resim 2.5’te iiretimi biten iiriiniin tanker dolum asamasi goriilmektedir. Uretilen iiriin
miisterilerden gelen siparislere gore, sevki gergeklestirilecek tasima materyaline sevki
gerceklestirilirken, gerekli giivenlik dnlemleri alinmalidir. Dolum yapilacak tagima
materyallerinde alinabilecek 6nlemler su sekilde siralanabilmektedir:

¢ Tanker dolumu sirasinda tankerin topraklamasi yapilmalidir.
% Yiiksekte yapilacak ¢aligmalarda diismeyi onleyici sistemler kullanilmalidir.

% Varil ve plastik depolarda gerekli topraklama yapilmalidir.

% Varil ve plastik depolarda depolama alanlar1 planlanirken delinme devrilme

gibi etkenlerden uzakta konumlandirilmalidir.
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Resim 2.6: Toz ham madde ¢uvallar1

Resim 2.6’da Alkid re¢ine iiretimi i¢in gerekli toz ham madde ¢uvallar1 goriilmektedir.
Toz hammadde g¢uvallar liretim sahasinda depolama kurallarina uygun olacak sekilde
konumlandirilmali ve {iizerlerine ya da herkesin gorebilecegi alanlara malzeme

giivenlik bilgi formlart asilmalidir.

2.2.3 Alkid recine iiretiminde karsilasilan fiziksel kimyasal risk etmenleri

Calisma ortamlari isin yiiriitimii sirasinda meydana gelebilecek tehlike ve risklerden
arindirilmali ve zarar vermeyecek sekilde diizenlenmelidir. Sanayinin gelismesiyle
meydana gelen gelisme, spesifik iiriinlerin imalati, iiretim tesislerinde biyolojik,
fiziksel, kimyasal, ergonomik ve psikososyal risk etmenlerini ortaya ¢ikarmigtir. Bu
risk etmenlerinin 6nlenememesi sonucunda is kazasi ve meslek hastaliklart meydana

gelmektedir (Agus, 2020).

2.2.3.1 Fiziksek risk etmenleri

Alkid regine iiretimi yapilan bir fabrikanin {iretim asamalar1 ve c¢alisma ortami

incelendiginde, ¢aliganlarin maruz kaldig: fiziksel risk etmenleri,
% Girilti
s Titresim

R/

+ Termal konfor
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o Isik

s Toz
Bu riskler iiretim teknigine ve fiziki sartlara gére degismekte olup, alinacak dnlemler
ile 6niine gegilebilmektedir.
2.2.3.2 Kimyasal risk etmenleri

Alkid regine iiretimi yapilan bir fabrikanin iiretim asamalar1 ve c¢alisma ortami

incelendiginde, ¢alisanlarin maruz kaldig1 kimyasal risk etmenleri,

X4

Solvent buhari

L)

X/
L X4

Kimyasal hammadde tozu

L X4

Kullanilan siv1 kimyasallar

X4

Bilesimde kullanilan yaglar

*,

Bu riskler iiretim teknigine ve fiziki sartlara gore degismekte olup, alinacak énlemler
ile Oniine gegilebilmektedir. Sektoriin ana iirlinli olan kimyasallar, her daim dogru
kosullarda depolanmali ve calisanlara tebli§ edilerek {iretimin ilgili alanlarina

bilgilendirici materyaller asiimalidir.

Tablo 2.3.1°de fretimde kullanilan kimyasallarin malzeme giivenlik bilgi
formlarindan alinan bilgilerle, depolanmasi sirasinda dikkat edilmesi gereken hususlar
hakkinda hazirlanan depolama matrisi goriilmektedir. Bu matris, {iretime uygun

sekilde hazirlanmal1 ve ilgili alanlara asilmalidir.
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Tablo 2.3.1: Kimyasal depolama matrisi

Depolanabilir

Korozif -
Asindiric
Madde

Tehlikeli
Madde

i ige Olmamak
Kosuyla Aym
Ortamda
Depolanabilir

Yolu
Hassaslastiric|
1 Madde

i ige Olmamak
Kosuyla Aym
Ortamda
Depolanabilir

AR AR A AR

Yamcilar

Peroksitler
Oksitleyici ve|

i¢ ice Olmamak
Kosuyla Aym
Ortamda
Depolanabilir

i¢ ice Olmamak
Kosuyla Aym
Ortamda
Depolanabilir

Depolanabilir

Depolanabilir

Depolanabilir

i¢ ice Olmamak
Kosuyla Aym
Ortamda
Depolanabilir

i¢ ice Olmamak
Kosuyla Aym
Ortamda
Depolanabilir

i¢ ice Olmamak
Kosuyla Aym
Ortamda
Depolanabilir

i¢ ige Olmamak
Kosuyla Aym
Ortamda
Depolanabilir

i¢ ice Olmamak
Kosuyla Aym
Ortamda
Depolanabilir

i¢ ice Olmamak
Kosuyla Aym
Ortamda
Depolanabilir

2.2.4 Kullanilmasi gereken Kisisel koruyucu donamimlar

i¢ ice Olmamak
Kosuyla Aym
Ortamda
Depolanabilir

. . . Peroksit Grubu
SINIF Basmngh Tiip Alevienir Sy | ToKsik (Zehirl)) | Korozif Asindiner | p oy vjagge | SOlumum Yolu =iy evici ve
Madde Madde Hassaslastincl
Yanicilar
=
Z TEHLIKE ISARETI % é
7]
= . o 0 o o
E I¢ Ige Olmamak I¢ Ige Olmamak | I¢ Ice Olmamak
5 Kosuyla Aym Kosuyla Aym Kosuyla Aym
E Ortamda Ortamda Ortamda
3 Depolanabilir Depolanabilir Depolanabilir
2
@
=
£
=
E
«
B e i¢ ice Olmamak i¢ ice Ol i¢ ice O i¢ ice O1
5 E E Kosuyla Aym Kosuyla Aym Kosuyla Aym Kosuyla Aym
SN = Ortamda Ortamda Ortamda Ortamda

Kisisel koruyucu donanimlar, ¢alisma ortaminda var olan tehlike ve risklerin toplu
olarak veya kaynaginda Onlenmesi miimkiin olmadiginda, calisanlar1 is kazasi ve
meslek hastaliklarindan koruma agisindan 6nemli bir yere sahiptir. Boya iiretim
sektorilinlin pargalarindan biri olan alkid regine sektorii incelendiginde, c¢alisanlarin

maruz kaldigi riskler agisindan kullanilmasi gereken kigisel koruyucu donanimlar
(Eker, 2016):

¢ El-kol koruyucu donanimlar

¢ Solunum koruyucu donanimlar
¢ G0z ve yliz koruyucu donanimlar

% Ayak ve bacak koruyucu donanimlar
¢ Bas koruyucu donanimlar
% Isitme koruyucu donanimlar

« Diismeyi Onleyici sistem ve koruyucular
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3. YANGINLAR

3.1 Yangin Tanim

Giliniimiizde, yanma ve yangin birbiri ile ¢ok karistirilan konular arasinda yer

almaktadir. Yanma bir olusumken, yangin olusumun meydana gelmesinden itibaren

devamliligi olan bir durumdur (Kirtas, 2020).

3.2 Yanginin Olusum Siireci

Yangin olusum siireglerine gore 5 ana baslik altinda toplanmaktadir (Kirtas, 2020):

¢

o
25

X/
°

Yavas yanma (demirin oksitlenmesi)

Kendi kendine yanma (yanici bir madde bulasan bezin tutugmasi)
Hizli yanma (tlim yanma agamalarinin bir araya gelmesi)
Parlama ve patlama (kolay bir sekilde tutusan tiriinler benzin vb.)

Detonasyon (infilak etme TNT vb.)

3.3 Yangin Yerindeki Tehlikeler

Yanginin meydana gelmesi ve zamaninda miidahale edilememesi ile insanlar, diger

canlilar ve cevre i¢in birden cok tehlike ortaya ¢ikmaktadir. Bu etkilerin boyutu

yanginin devam etme siiresine gore degiskenlik gostermektedir. Yangin yerinde

meydana gelen tehlikeler (Kirtag, 2018):

X/
°e

Psikolojik tehlike
Yanginin yayilma tehlikesi
Iletim ile 1s1 transferi
Tasinim ile 1s1 transferi

Zehirlenme tehlikesi
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7/
o0

R/
L X4

7
o0

Isinim ile 1s1 transferi
Patlama tehlikesi

Cokme tehlikesi

3.4 Yangin Tiirleri

Yangin tiirleri, yanan maddenin tiiriine gore belirlenerek, gerekli sondiirme yontemleri

belirlenmektedir. Binalarin Yangindan Korunmasi Hakkinda Yonetmelik hiikiimleri

geregince yangin tiirleri asagidaki gibi siniflandirilmistir (Kirtag, 2020):

X/
L X4

A sinifi yanginlar: Kati madde yanginlari
B sinifi yanginlar: Sivi madde yanginlari
C smifi yanginlar: Gaz madde yanginlari

D sinift yanginlar: Hafif metal yanginlari

3.4.1 Yangin tiiriine gore kullanilan sondiiriiciiler

Yanginin tiirtine gore kullanilan yangin sondiiriiciiler, daha biiyiik felaketlere yol

acmamalari i¢in siniflandirilmistir.

Tablo 3.1’de yangmn smiflarmma gore kullanilmasi gereken yangin sondiiriiciiler

goriilmektedir.

Tablo 3. 1: Sondiirme maddelerinin yangin tiirlerine gore kullanimi

SONDURME MADDELERININ YANIN TURLERINE GORE
KULLANIM TABLOSU
SN SONDURUCU MADDE YANGIN TURU
A|[B|C|D
1 |SU V4 I N
2 | KOPUK VI v - | -
3 | ABC TOZU v v v -
4 | CO2 - v|i V| -
5 | HALON VE ALTERNATIFLERI - VI V| -
6 | DTOZU -l - - v
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3.4.2 Endiistriyel tesislerde yanginin 6nlenmesi i¢in alinabilecek 6nlemler

Fabrika yanginlar1 genellikle tekstil, plastik, gida, metal, boya, petrokimya tesislerinde
meydana gelmektedir.
Yangin ve patlamalarin ¢ogunlugu elektrik tesisatindaki sorunlar, gaz sikigsmasi, 1s1
kaynaklarmin dogru kullanilmamasi, statik elektrik, kullanilan malzeme ve
ekipmanlarin fazla 1sinmasi, sicak yiizeyler, c¢alisanlarin ihmali, is gilivenligi
Onlemlerinin ve yangin uyart Onlemlerinin alimmamasindan kaynaklandig:
goriilmektedir. Her fabrikanin hizmet verdigi sektore gore alinacak onlemler farklilik
gostermektedir. Bundan dolay:1 fabrikalarin kurulum asamasindayken olusabilecek
tiim riskler g6z ontinde bulundurulmali ve asagida belirtilen gerekli glivenlik dnlemleri
alinmalidir (Kilig, 2020):

X Egitim ve organizasyon
Dogru ekipman kullanimi
Onleyici sistemlerin kullanilmasi
Erken uyar1 sistemlerinin kurulmasi
Tatbikatlarin diizenli gerceklestirilmesi

Acil durum planlarmin kuruma 6zel hazirlanmasi

X X X X X K

Acil durum 6ncesinin ve sonrasinin planlamasinin yapilmasi
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4. RISK DEGERLENDIRMESI

4.1 Risk Degerlendirme Metodlar1

Is saghg ve giivenligi uygulamalarinin zorunlu hale gelmesi ile calisilan alanlarda
mevcut olan risklerin tespit edilmesi ihtiyaci ortaya ¢ikmistir. Tiirkiye’de 4857 sayili
Is Kanunu, 6331 say1li Is Saglhig1 ve Giivenligi Kanunu ve Is Sagligi ve Giivenligi Risk
Degerlendirmesi  Yonetmeliginde is yerlerinde uygulanacak asamalardan

bahsedilmistir.

Is yerlerinde mevcut olan tehlike ve riskleri belirlemek igin birden fazla ydntem
mevcuttur. Her bir yontemin kendine 6zgii asamalari olup, hazirlanma asamas1 mevcut
tehlike ve riskleri derecelendirme tizerine kurulmustur. Giiniimiizde kullanilan risk

degerlendirme yontemleri asagida belirtilmektedir:

¢ Risk degerlendirme karar matrisi

+¢ Olas1 hata tiirleri ve etkileri analizi

¢ Hata agaci analizi

¢ Olay agaci analizi

+» Tehlike ve isletilebilme ¢alismasi metodu
% Neden sonug analizi

% Fine Kinney metodu

Mevcutta var olan risk degerlendirme yontemleri oldugu gibi, ise 0Ozel risk
degerlendirme yontemleri de gelistirilebilmektedir. Ulkemizde risk degerlendirme
caligmalari, is yeri tehlike siniflaria gore stirelere ayrilmis olup, cezai yaptirimlarla

da zorunlu hale getirilmistir (Turan, 2006).

4.2 Fine Kinney Risk Degerlendirmesi

Fine Kinney Risk Degerlendirmesi, sayisal veriler kullanilarak tehlike ve risklerin

belirlenmesi anlamina gelmektedir. Hesaplamanin gergeklestirilme sekli,

Risk Skoru = Riskin Gergeklesme Olasilig1 X Riskin Gergeklesme Frekansi X Riskin
Gergeklesme siddetin derecesidir (Oturakei, 2017).
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Tablo 4.1°de tehlikenin gerceklesmesi sonucunda meydana gelecek zararin olasilik

degerleri goriilmektedir.

Tablo 4. 1: Zararin gergeklesme olasilig1 (Sans)

Beklenir, Kesin

Yiiksek/Oldukg¢a miimkiin

Olasi

Nadir

Miimkiin fakat diisiik

Beklenmez fakat mumkiin

Kaynak: (Oturaket, 2017).
Tablo 4.2° de tehlikeye zaman igerisinde maruz kalma araliklar1 goriilmektedir.

Tablo 4. 2: Tehlikeye zaman i¢inde maruz kalma tekrar1 (Frekans)

Hemen hemen siirekli Hemen hemen siirekli (bir saatte birkag¢ defa)
Siklikla Sik (glinde bir veya birkag defa)

Ara sira Ara sira (haftada bir veya birkac defa)

Sik degil Sik degil (ayda bir veya birkag defa)

Seyrek Seyrek (yilda birkag defa)

Cok seyrek Cok seyrek (yilda bir veya daha seyrek)

Kaynak: (Oturake1, 2017).

Tablo 4.3’te tehlike ve riskin birlesmesi sonucunda insana ve ¢evreye verecegi zarar

degerleri goriilmektedir.
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Tablo 4.3: Insan ve/veya gevre iizerinde yaratacag: tahmini zarar (Siddet)

Birden fazla 6lumli kaza

Cevresel felaket

Oldiiriicii kaza

Ciddi gevresel zarar

Kalici hasar

Yaralanma, is kaybi/cevresel engel

olusturma, yakin ¢evreden sikayet

Onemli hasar

Yaralanma, dis ilk yardim ihtiyaci/arazi

sinirlar1 11inda ¢evresel zarar

Kiigtik hasar

Yaralanma, dahili ilk yardim/arazi i¢inde

sinirli ¢cevresel zarar

Ucuz atlatma

Cevresel zarar yok

Kaynak: (Oturake1, 2017).

Tablo 4.4’de risk skorlarina gore tehlikelerin degerlendirme asamalar1 goriilmektedir.

Tablo 4. 4: Risk derecelendirme tablosu

Risk Skoru

Anlami

Riskleri ortadan kaldirmak igin kontrol
prosesleri planlamaya ve gerceklestirilecek
faaliyetlerin kayitlarini tutmaya gerek yoktur.

20<R< 70

Riskleri ortadan kaldirmak igin ilave kontrol
proseslerine ihtiya¢ olmayabilir.  Ancak
mevcut kontroller stirdiiriilmelidir.

70 <R <200

Riskleri diisiirmek icin gerekli faaliyetler
baglatilmali ve en az 6 ay iginde
tamamlanmalidir.

200 <R <400

Riskleri diisiirmek icin gerekli faaliyetler kisa
zamanda (birkac¢ hafta) baslatilmalidir. Risk
faaliyetin durdurulmasini gerektirecek kadar
biliyiik degilse, c¢alismalar kontrollii olarak
yetkili kisilerce yonetilmelidir.

Risk kabul edilebilir seviyeye diisiiriiliinceye
kadar is baslatilmamali, devam eden faaliyet
varsa hemen durdurulmalidir. Gergeklestirilen
faaliyetlere ragmen risk diisiiriilemiyorsa,
faaliyet engellenmelidir

Kaynak: (Oturakei, 2017).
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Tablo 4.5’te tespit edilen tehlikelerin matematiksel oranlarda hesaplanmis degerleri ve alinmasi gereken 6nlemler goriilmektedir.

Tablo 4.5: Risk degerlendirmesi

ALKID RECINE URETIM FIRMASI
RISK DEGERLENDIRME FORMU

BOLUM /is /MAKINE : GENEL

Risk
Degerlendirme Tsveren/ Veldli Isyeri Helimi is Givenligi Uzmam Cahsgan Tem. Destek Elemam
Ekibi
imza
Faaliyet, Riskin Degerlendirlmesi Aksiyon Plam
Neo Béliim Proses, T ehlikeler Riskler Risk Risk a -enen Ahnmas1 Gereken Onlemler / Mevzuat Hedef
Olasiik | Frekans | Siddet 18 18 Kisiler Sorumlu ece
Operasyon Puani| Seviyesi Tarihi
5 2 5 g
. Ly | 5
= = B 2 2
8 £ [~ £ r
E = @ g g = e Proseste kullanilan tiim elektrikli cihazlar{ tavan lambalan,
1 ® = g B = 6 1 100 ; = anahtarlar, kuman dalar, prizller, yangmn algilama sistemleri
= = o] : kS g vb) atex uyarinca exproof 6zellikte olmalidir.
] @ =
= tE : : 2
33 £ :
H 5 & |
(=4
g 24
7} g T
g e 2 = - .
% = §‘ < E Uretim igerisinde kullanilan depolama alanlarma
= E Z = __5 g giriglerde, numune alm alanlannda, hammadde viikleme
2 E = & g E 6 1 100 k] = alaninda ¢alisanlarin kullanabilecegi statik elekirik
é E ‘E E §_ rér ; bogaltma alanlar olugturulmalidir. Bu alanlar diginda
k=] j = ) ZJ = firmabiinyesinde ¢aligan tiim personele statik yilk bosaltic1
;é L 5 8 £ bileklik verilmelidir.
Z = = s
= =z
3 = 2
= = 3
5 & & ‘g ©
2§ g 3 z
=g g § = : :
E = g5 g = ?,. =2 Tim fabrika genelinde yangin uyan algilama , énleme
3 s %D Eﬂ E '_Tg‘ 6 1 100 2 = Lﬁ; sistem1i kullanilmali ve bu sistem ler diizenli olarak kontrol
o B il = S o E edilm elidir.
25 5 £
- Z £ 2 =)
= B I

33




Tablo 4.5: Risk degerlendirmesi (devami)

ALKID RECINE URETIM FIRM ASI
RiSK DEGERLENDIRME FORMU

BOLUM /i$ /MAKINE : GENEL

Risk
Degerlendirme isveren/ Vekili isyeri Hekimi is Giivenligi Uzmam Cahsan Tem. Destek Elemam
Ekibi
imza
Faaliyet, Riskin Degerlendirlmesi Aksiyon Plam
Neo Boliim Proses, T ehlikeler Riskler . Risk Risk Ki§;2:n Ahnmas1 Gereken Onlemler / Mevzuat Hedefl
Operasyon Olasihk | Frekans | Siddet Puam | Seviyesi Sorumlu Tarihi
g #
- g - =
5 £ % = T . o
S = i z g Uretimin tiim béliimleri birlerinden yangina dayanikl
4 E = = 'g 6 1 100 E & paneller ile ayrilmalidir. Segilecek olan paneller
g '; g ) SI} ;‘ yetkilendirilmig firmalar tarafindan yapilan tespitler
2 g g : & sonucunda ilgili bélmelere yerlestirilm elidir.
S g S g
=0 =
g 2
z .
} g N -
s £ 7 2 E =
g A, 2 E E :3 % un Uretim igerisinde kullanilan tim elektrik panolarmm
5 T = g 4 g. g 1 6 100 ‘2 ?}, dnlerine yalitkan paspas konulmali ve pano odasina girigler
= = oy g 58 .% e g sinirlan dirllmalidar.
i £ k= ©
3 e E
=
= 3
5 2 2
E = ; 5 Caliganlarin ig safilig1 ve giivenligi egitimleri usul ve
::o:n E E = E '_5' esaslar: hakkinda ki y6netmelik hiikiimleri geregince tiim
s g - -@ 5 § 1 s 100 8 _%’“ calisanlara belirlenen konular ve ise 6zgii tehlikeleri de
3 ."_En 35h -El_ = S’} - igeren temel ig saglig1 ve giivenligi egiitmleri verilmeli
2 % § = g; ,§ istisna durumlar diginda belirtilen araliklarda
o Z g = venilenmelidir.
- e c
B it
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Tablo 4.5: Risk degerlendirmesi (devami)

ALKID RECINE URETIiM FIRMASI
RiSK DEGERLENDIRME FORMU

BOLUM /IS / MAKINE : GENEL

Risk
Degerlendirme isveren/ Vekili isyeri Hekimi is Giivenligi Uzmam Calsan Tem. Destek Eleman
Ekibi
imza
Faaliyet, Riskin Degerlendirlmesi NN Aksiyon Plam
No B éliim Proses, T ehlikeler Riskler i i i Almmas1 Gereken Onlemler / Mevzuat
Olasiik | Frekan iddet Risk Risk Kigiler s 1 Hedef
Operasyon Aast [retems || Bt Puam | Seviyesi orumin Tarihi
o) o
[ g
& g
i = 8 E <
g &g & g ..
g =3 = S = 2 Yiiksekte ¢aliyma yapacak personel i¢in viiksekte ¢alilma
7 5 5 g g 3 1 100 g egitimi diizenlenmeli ve ilgili yerlere diismeyi énleyici
£ = B 5 g Z z gili smeyi énleyici
=] % EN- § -,—Eﬂ sistem ler yapilmalidir.
v g E @ =
- L
g =]
5
= "
2] B=i =
El g a
35 g = g
I3 B o g Toz hammadenin bogaltim1 sirasinda lokal havalandima
] o -] i Z
s = N = g 2 3 1 100 = yapilarak meydana gelen toz ortamdan uzaklagtinlmalidir.
2 2 § E = o Kullanilan toz toplama makinas: ve bogaltim yapilan alan
= £ z £
g g ° g = statik elektirige kars: topraklanmalidir.
g E 5
= B =i}
]
& i &
&
g 5
5 - g
e E = E
g E‘ E g é Uretim igersine giren tiim personel i¢in telefonlarmni
9 k= k= = 5 1 3 100 g birakabilecekleri alan olusturulmah ve firetim igerisinde
= = E : 5 kapali devre telsiz sistemine gegilmelidir.
X = i
= = g =
" & =
& =]
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Tablo 4.5: Risk degerlendirmesi (devami)

ALKID RECINE URETIM FIRM ASI
RiSK DEGERLENDIRME FORMU

BOLUM /18 /MAKINE : GENEL

Risk
Degerlendirme isveren/ Vekili isyeri Hekimi is Giivenligi Uzmam Cahyan Tem. Destek Elemam
Ekibi
fmza
Faaliyet. Riskin Degerlendirlmesi Aksiyon Plam
=1 ’ . 0 Etkilenen m
No Baliim Proses, Tehlikeler Riskler Risk Risk s s Ahnmasi1 Gereken Onlemler / Mevzuat Hedef
Olasihk | Frekans | Siddet 15 18 Kisiler Sorumlu ere
Operasyon Puani | Seviyesi Tarihi
g
§
5 £ 2,
:E’“ 5 E g Uretime girisler giivenlik personeli tarafindan diizenli
Lo E "oy E 'g 1 3 100 300 L‘g kontrol edilmeli iceri girecek yabancilar igin gerekli
g % ; @ .8 progedirler olugtmlmali ve KKD siz giriglere izin
® z 5 = verilmemelidir.
fa) E &
k=
&
- Pl b
B 5 =
z z 3 3
B Sy S = .
B B % = N Isyerlerinde yilda bir alarm ve tahlive denemeleri
1 E _E‘ _02)\ g 'g 1 3 100 300 ; yapilacak, bu denemeler, yetkili ve tecriibeli bir gef, igyeri
:g % % E o '—5‘ bekgileri ve yeteri kadar yardimeilardan kurulu bir ekibin
> e E g gozetimi altnda yapilacak ve igyeri yangm planina uygun
é % = &) 3, olarak tertiplene cektir.
= & g
s < =t
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Tablo 4.5: Risk degerlendirmesi (devami)

ALKID RECINE URETIiM FIRMASI
RiSK DEGERLENDIRME FORMU

BOLUM /i$ /MAKINE : GENEL

Risk
Degerlendirme isveren/ Vekili isyeri Hekimi is Giivenligi Uzmam Calisan Tem. Destek Elemam
EkLibi
imza
Faaliyet, Riskin Degerlendirlmesi S Aksiyon Plam
No B dlilm Proses, T ehlikeler Riskler Risk Risk } Fnen Ahnmas: Gereken Onlemler / Mevznat Hedef
Olasihik | Frekans | Siddet 18 18 Kisiler Sorumlu ece
Operasyon Puam | Seviyesi Tarihi
- g 3
. & = =
E, g _E E Yangm dedektorleri galigir vaziyettte,bakimlar: yapilmig
8 g [ g = olacak Igyerinin boyiikliZtine, yapilan igin 6zellidine,
= § % é g 4 igyerinde bulunan ekipmanlara, kullanilan maddelerin
12 5 z - =F 1 3 100 =} fiziksel ve kimyasal 6zelliklerine ve igyerinde
= Z 5 =
© g g g = §,. bulunabilecek azami kigi sayisina gére, igyerinde etkili ve
%0 E g = yeterli yangin séndiirme ekipmani ile gerektiZinde yangin
P =4 Eo ;)' detektorleri bulundurulur.
=] g =
= =
: E
et
= =
= £ = L%
£ & & = o o
_ s z 2 ™ Transformatérlerin periyodik kontrolleri yetkili
13 2 Q E 'g 1 3 100 ; mithendislere yaptirilmalidir. Periyodik kontrol sonrasi
& % 2 ° —S uygunsuzluk tespiti halinde eksiklikler giderilmeden
=3 ; % ___E transformatérler kullanilmamalidir.
g = O O
= o
B £
g =
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Tablo 4.5: Risk degerlendirmesi (devami)

ALKIiD RECINE URETIM FIRMASI
RiSK DEGERLENDIiRME FORMU

BOLUM /1§ /MAKINE : GENEL

Risk
Degerlendirme isveren/ Vekili isyeri Heldmi is Giivenligi Uzmam Cahyan Tem. Destek Elemam
EkLibi
imza
Faaliyet, Riskin Degerlendirlmesi Aksiyon Plam
i ’ q q Etkilenen o
No Boliim Proses, T ehlikeler Riskler . Risk Risk Kisiler Ahnmasi Gereken Onlemler / Mevzuat Hedef
Operasyon Olasihik | Frekans | Siddet Puam | Seviyesi Sorumlu Tarihi
O
: ;
s 5 5
3 ek H
= g =] =
2 Qg <3 =
—_ = g 2 - 8 @
14 B = E E =E 2 1 3 100 ; Yanginla miicadele ekipman lar1 énlerine ve yakin
) cEn g % =g '—g‘ gevresine malzeme istifi yapilmamalidir.
g g £ Z &
- 2 § & =
g £ 8 <
o = g
& g g
= B
]
HER 3
g = % 73 E ,g g Acil durum tahliye planlan her kat i¢in ayn ayri
= E o= E‘ = 5 @ hazirlanmali, yangmla miicadele ekipmanlar, ilk yardim
15 5 a % g | E = 1 3 100 E] teghizatlar, kagig yollan ve acil durum toplanma alanina
© B ‘é % g _g ? §, giden yollar igaretlenmiy gekilde hazwlanarak battn katlara
« 2= é '2 g b= astlmalidir. (Acil Durumlar Hakkinda Yénetmelik)
= == 3%
= 2 Ee© g
B 3 g i
< = =
&4 =
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Tablo 4.5: Risk degerlendirmesi (devami)

ALKIiD RECINE URETIM FIRMASI
RiSK DEGERLENDIRME FORMU
BOLUM /1§ /MAKINE : GENEL
Risk
Degerlendirme isveren/ Vekili isyeri Heldmi is Giivenligi Uzmam Cahyan Tem. Destek Elemam
Ekibi
imza
Faaliye. Riskin D egerlendirlmesi Aksiyon Plam
. ’ . n Etkilenen o
No B olitm Proses, Tehlikeler Riskler Risk Risk . e Ahnmas1 Gereken Onlemler / Mevzuat Hedel
Olasiik | Frekans | Siddet . Kisiler Sorumlu .
Operasyon Puam | Seviyesi Tarihi
&
5 § 5
'E\ g El Reaktor katmda olugan sicak yiizeyler icin gerekli uyan
B 5 = H z isaretlemeleri yapilmali ¢aliganlara t lulug
-5 = = = saretlemeleri yap1 1 galiganlara temasin zorunlulugu
16 7] = a0 g 6 3 15 270 = . . . P
& i g b = durumunda kigisel koruyucu donanum verilmeli ve ilgili
g = = alanlar tutugturma kaynaklarindan uzak tutulmalidir.
=]
@ % 2
.5
%
o £
(=1 —_—
E = 3 z )
g g 8 B g Uretim alaninin uygun yerlerine géz ve boy duglar
17 B —g 2 o 3 6 15 270 2 kurulmali ¢aliganlara kullanim egitimi verilmeli diizenli
= = o g = araliklarla kontrolleri yapilmalidr.
g ES 6] L0
2 z =
£
3
&)
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Tablo 4.5: Risk degerlendirmesi (devami)

ALKIiD RECINE URETIM FIRMASI
RiSK DEGERLENDIiRME FORMU

BOLUM /1§ /MAKINE : GENEL

Risk
Degerlendirme isveren/ Vekili isyeri Heldmi is Giivenligi Uzmam Cahyan Tem. Destek Elemam
Ekibi
imza
Faaliyet, Riskin Degerlendirlmesi _— Aksiyon Plam
No B olitm Proses, Tehlikeler Riskler . Risk Risk Kigi‘il;:n Alnmas1 Gereken Onlemler / Mevzuat Hedef
Operasyon Olasihik | Frekans | Siddet Pusam | Seviyesi Sorumlu Tarihi
3
E
= g
= -
FE) W -
g 2z s 5 o .
& = 4 . "ﬁ‘ Raf sistemi bulunmadigindan dolay1 depolama yiiksekligi
E g 5 - i uygun degildir. Malzeme istiflenen raflar zemine ve
18 2 E e E % 3 6 15 270 3 birbirlerine, devrilme riskine karg: sabitlenmelidir.
E a g % E. g Teknolojik gelismeler goz 6nine alinarak standartlara
E 2 g % uygun raf sistemleri diiginiilebilir.
5 g 2
=
5 £
£
L
]
= 5
g 7 5 5
& g El El
o = g =] .=
& g G 2 b=
] B [ 5
19 = g g § 3 P 15 270 = Kullanilan tiim elektrik sistemleri exproof olarak temin
g E =) z g edilmelidir.
5 2 = g K
= = g g O
i = M
="
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Tablo 4.5: Risk degerlendirmesi (devami)

ALKIiD RECINE URETIM FIRMASI
RiSK DEGERLENDIiRME FORMU

BOLUM /1§ /MAKINE : GENEL

Risk
Degerlendirme isveren/ Vekili isyeri Heldmi is Giivenligi Uzmam Cahyan Tem. Destek Elemam
Ekibi
imza
Faaliyet, Riskin D egerlendirlmesi _— Aksiyon Plam
No B olitm Proses, Tehlikeler Riskler . Risk Risk Kigi‘il;:n Alnmas1 Gereken Onlemler / Mevzuat Hedef
Operasyon Olasihik | Frekans | Siddet Pusam | Seviyesi Sorumlu Tarihi
L
=
2 L £
& )
é g g = . 5
< ,g g g %‘ g ?p Yangmn butonlar1 exproof,¢alisir vaziyettte,bakimlart
20 £ 8 A EE 3 6 15 | 270 E yapilms olacak.
© 5 £ s s g g
g 25 25 &
> @ & |
R
B g
=
g
g =
E g g k|
= g & Az
- R g = . .
= g e g g 2 4 Tiim makinalara ¢aliganlarin anlayacag: dilde kullnama
21 5 g_ g s E 2 3 6 15 270 k! talimat1 hazirlanmal ve i ekipmanmm yaninda veya
© & E g§= g ?p tizerinde azili olmalidir.
o g5 g )
g = z O
‘; e 3 :g
] =
jas]
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Tablo 4.5: Risk degerlendirmesi (devami)

ALKIiD RECINE URETIM FIRMASI
RiSK DEGERLENDIiRME FORMU

BOLUM /1§ /MAKINE : GENEL

Risk
Degerlendirme isveren/ Vekili isyeri Heldmi is Giivenligi Uzmam Cahyan Tem. Destek Elemam
Ekibi
imza
Faaliye. Riskin D egerlendirlmesi Aksiyon Plam
i ’ 0 0 Etkilenen o
No B olitm Proses, Tehlikeler Riskler . Risk Risk Kisller Ahnmas1 Gereken Onlemler / Mevzuat Hedel
Operasyon Olasihik | Frekans | Siddet Pusam | Seviyesi Sorumlu Tarihi
5 .,5,
- = =]
3 % [ 2
g &b E 2 % g Risk degerlendirmesi igverenin olugturdugu uygun bir ekip
= E E'ﬁ T3 % tarafindan gergeklestirilmelidir. Degerlendirme vapilirken
22 g 5 el g '; E. 3 6 15 270 'S_ igyerinde bulunan biitiin bslimler ekipmanlar prosesler
© P N E 2 g g ayr1 ayri inecelenerck kaynaklabilecek tehlikeler
a E § Bl = aragtiridmalidir.
o £ g 3 & =
= o 2
P =
3
H
5 ]
g = "g’ 5 Periyodik kontrol raporlarmda mihendislerce tespit
~ = E B —g' edilmig olan eksiklikler mevcut ise bu eksiklikler
23 ;g) % E E § 3 6 15 270 ,-_E gider.il.me.l.itekr:.ar kontrol et‘tiril{neli ve kontrol sonrasi
o] Q 2T g O yetkili mithendis tarafim dan ekipmanin ¢aligmasinda
o o] Z g herhangi bir sorun yoktur ibaresi yer almadikga makine ve
= = & = .
3 Bl ekipmanlar kullanilmamalidir.
B > £l
4 @ £
Y & —
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Tablo 4.5: Risk degerlendirmesi (devami)

ALKIiD RECINE URETIM FIRMASI
RiSK DEGERLENDIiRME FORMU

BOLUM /1§ /MAKINE : GENEL

Risk
Degerlendirme isveren/ Vekili isyeri Heldmi is Giivenligi Uzmam Cahyan Tem. Destek Elemam
Ekibi
imza
Faaliye. Riskin D egerlendirlmesi Aksiyon Plam
. ’ . n Etkilenen o
No B olitm Proses, Tehlikeler Riskler . Risk Risk Kisller Ahnmas1 Gereken Onlemler / Mevzuat Hedel
Operasyon Olasihik | Frekans | Siddet Pusam | Seviyesi Sorumlu Tarihi
@
=
g
g =
5 g E
-
é h=] g g % % Forklift anahtarlan sadece is makinesi ehliyetli soforlerde
24 = -g ERG g 1 6 40 240 'S_ bulunmalidir. Forklift anahtan kullanilmadigi zamanlarda
8 3 | é g kontak iizerinde birakilmamalidar.
= ERE] g g
| O =
k
o
[
g
g -
5 E % E
é b A ; % Fabrika icerisinde belirlenmis olan ig makinesi hiz
25 = = ; =} 1 6 40 240 I limitlerine uyulmahdir. Forklift siiriiciilerme gerekli
= o -8 n [ .. . o
S = g = = uyartlar yapilarak hiz limitlerine uymalar saglanmalidur.
= 5 =
g § s
]
Jas)
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Tablo 4.5: Risk degerlendirmesi (devami)

ALKIiD RECINE URETIM FIRMASI
RiSK DEGERLENDIiRME FORMU

BOLUM /1§ /MAKINE : GENEL

Risk
Degerlendirme isveren/ Vekili isyeri Heldmi is Giivenligi Uzmam Cahyan Tem. Destek Elemam
Ekibi
imza
Faaliyet, Riskin D egerlendirlmesi _— Aksiyon Plam
No Boliim Proses, T ehlikeler Riskler A q N fmen Ahnmas1 Gereken Onlemler / Mevzuat
Olasilk | Frekans | giddet | R | RIS Kigiler Soruml Heder
Operasyon st Eekan o[ idde Puam | Seviyesi orumin Tarihi
g
5
g
g 25 £ E
< v & E g . o
E g = g = i Raflarin digaridan miidahale sonucu devrilmemesi igin
26 2 E _E: g g 1 6 40 240 3 etrafina forklift vb. iy makinesi ¢arpma tehlikesine karg
g & % ,g 4 g koruyuen kogebentleri vapilmalidir.
&= 3 g E
jus o [} ﬂ?l
)
&
=4
g )
=4 5 < 3 ]
& = =
2 | E E ]
7 = % = 'g 1 6 40 240 = Malzeme raflar1 devrilme riskine karsilik zemine ve
_E‘ g "§ ] ;" birbirlerine sabitlenmelidir.
3 g g g £
@ = < 1 o
[~
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Tablo 4.5: Risk degerlendirmesi (devami)

ALKID RECINE URETIiM FIRMASI
RiSK DEGERLENDIRME FORMU

BOLUM /i$ /MAKINE : GENEL

Risk
Degerlendirme isveren/ Vekili isyeri Hekimi is Giivenligi Uzmam Calisan Tem. Destek Elemam
EkLibi
imza
Faaliyet, Riskin Degerlendirlmesi S Aksiyon Plam
No B iliim Proses, T ehlikeler Riskler . Risk Risk Kis;‘:’:“ Ahnmas1 Gereken Onlemler / Mevzuat Hedef
Operasyon Olasihik | Frekans | Siddet Puam | Seviyesi Sorumlu Tarihi
§
£ =
=] = -
] .8 oy .E_a.
5 g £ % E‘ Ofize ve bina igersine yangin algilama sistemi
kS 3 =
28 & A £ g 1 6 40 | 240 = ¢ ly aigd &
Py = S ) [N yaptirilmahdir.
< ] 5 &
3 o =)
g
&y
El
bt
Z
g k-
=
E _ g
= = ) 2
o 2 & =
= E g ; 4 Herhangi bir elektrik kagagma kargt ana elektrik panosuna
29 5 ™ % g 1 6 40 240 k: 300 mA tali elektrik panolarina 30 mA kagak akim roleleri
© E ° 2 E_ baglanmalidir.
L g =1
o I
75 E S =
g
% g
&
¥
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Tablo 4.5: Risk degerlendirmesi (devami)

ALKIiD RECINE URETIM FIRMASI
RiSK DEGERLENDIiRME FORMU

BOLUM /1§ /MAKINE : GENEL

Risk
Degerlendirme isveren/ Vekili isyeri Heldmi is Giivenligi Uzmam Cahyan Tem. Destek Elemam
Ekibi
imza
Faaliyet, Riskin D egerlendirlmesi _— Aksiyon Plam
No B olitm Proses, Tehlikeler Riskler . Risk Risk Kigi‘il;:n Alnmas1 Gereken Onlemler / Mevzuat Hedef
Operasyon Olasihik | Frekans | Siddet Pusam | Seviyesi Sorumlu Tarihi
g
= =] =
g E g
g ) B 2
== o
k> 8 B =
—_— el
] & g w - Acil durum aninda aranmasi gereken kurumlarn
30 g 2 g g 1 [ 40 240 8
o g = B ° = telefonlan gériiniir bir yere asili olmalidir.
: £ s : :
a =5 El g
3 = S B
< 2 &
v
=
} £k :
5 2T =
. ki E E
= 52 g =
- = - = =4 e
[ o @ = TP . - - - -
31 : E L2 & g 1 6 40 240 5 Uygun ve gerekli boliimlere giivenlik ve saglik isaretleri
o} = g B8 o —ﬁ‘ asilmali.
@ E®% B g
=R E =
g ° g =
S =3 © O
= £ = g
EN g
==
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Tablo 4.5: Risk degerlendirmesi (devami)

ALKIiD RECINE URETIM FIRMASI
RiSK DEGERLENDIiRME FORMU

BOLUM /1§ /MAKINE : GENEL

Risk
Degerlendirme isveren/ Vekili isyeri Heldmi is Giivenligi Uzmam Cahyan Tem. Destek Elemam
Ekibi
imza
Faaliye. Riskin D egerlendirlmesi Aksiyon Plam
i ’ 0 0 Etkilenen o
No B olitm Proses, Tehlikeler Riskler . Risk Risk Kisller Ahnmas1 Gereken Onlemler / Mevzuat Hedel
Operasyon Olasihik | Frekans | Siddet Pusam | Seviyesi Sorumlu Tarihi
Z
2 8 5
I 'g © =
= = i g
2 g g 3 4
. 2 = E = 2
32 % ﬁ E é 'g 1 6 10 240 B Elekirik ve aydinlatma tesisatlax.'l .periy.oc.lik olarak yilda bir
5] = z :- @ E_ defa kontrol ettirilmelidir.
2 2 3 g 3
T £ 8 4] O
& %2 g
o ;
=] = =
=1
2
g
©
=]
- =)
[ = 2 g _ .
= ] & = 15 ekipmanlan, sadece o ekipmani kullanmak iizere
= . ] g . .. s R . .
= = &z = _-_3‘ gorevlendirilen ehil kigilerce kullanilacaktir. Igyerinde ig
33 5 k5 % 5 g 3 10 7 210 T elipmanlarnin giivenlikle kallanimini saglamak iizere
© 4 ‘g ,-_E g E mesleki egitim belgesi olmayanlar i¢in
-% g & g & yetkili kurumlardan belge alinacaktir.
z %h 4 =
z 3
3
=
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Tablo 4.5: Risk degerlendirmesi (devami)

ALKIiD RECINE URETIM FIRM ASI
RiSK DEGERLENDIiRME FORMU
BOLUM /15 / MAKINE : GENEL
Risk
Degerlendirme igveren/ Vekdli isyeri Hekimi is Giivenligi Uzmam Cahgan Tem. Destek Elemam
Ekibi
imza
Faaliyet. Riskin Degerlendirlmesi Aksiyon Plam
T ’ . . Etkilenen m
No Biliim Proses, Tehlikeler Riskler . Risk Risk Kigller Ablnmas1 Gereken Onlemler / M evzuat Hedel
Operasyon Olasiik | Frekans | Siddet Puam | Seviyesi Sorumlu Tarihi
[
E
-
5 b =
E = z E
_%" E N é Elektrik Tesisatlan I¢ Y énetmeligi;Uzerinde calisma
= o & % 4 yapilan tesisat,makine,alet,cihazin ve bakim onarim
34 g S :‘ g 3 10 7 & calizmalar: sirasinda mutlaka enerjisi kesilmig
© g -§ 4 5« olmalidir. Caligma talimat1 hazrlanarak ilgili personele
- £ g = teblig edilmelidir.
4 E
. B E
=
5
. =
g e =
. 3 2 o . o
_%" e é @ [ = Flekirik Tesisatlan I¢ Y énetmeligi;Uzerinde ¢alisma
= S § 2 g % 4 yapilan tesisat,makine,alet,cihazin ve bakim onarim
35 g S g 5 E g 3 10 7 & caligmalan swrasinda elektrik¢i veya cihazlann servis
© = E \%' = 4 8 gorevliginingalighifing belirten "bakm galigmas1 var"uyaris
=) = = 2
£ = £ = 5 3 bakim swrasmnda asilmalidir.
3 g g
A As =
=
i)
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Tablo 4.5: Risk degerlendirmesi (devami)

ALKIiD RECINE URETIM FIRMASI
RiSK DEGERLENDIiRME FORMU

BOLUM /1§ /MAKINE : GENEL

Risk
Degerlendirme isveren/ Vekili isyeri Heldmi is Giivenligi Uzmam Cahyan Tem. Destek Elemam
Ekibi
imza
Faaliye. Riskin D egerlendirlmesi Aksiyon Plam
i ’ 0 0 Etkilenen o
No B olitm Proses, Tehlikeler Riskler . Risk Risk Kisller Ahnmas1 Gereken Onlemler / Mevzuat Hedel
Operasyon Olasihik | Frekans | Siddet Pusam | Seviyesi Sorumlu Tarihi
=
.
2 .8 -
X 5 E
. o g E
38 % E é oEn 'g 1 3 100 200 _-_3 Malzeme gi.iv.enlik“b ilgi formu ve kimyasal depolama
) =2 g s ] O matrigine gore ayri ayr depolanmalidir.
o] =1
EH . g
ol 4] =
g g
&2 5
]
E
[
g
=
s 3
a = R
. g £ 5
= g = = - . .. .
39 5 =l = g 1 2 100 200 k: Ureticisi tarafim dan belirtilen siirelerde periyodik
© ,-E _.g 2 g kontrolleri yapilmalidir.
= g E
s 3 ES
]
=
(=]

49




Tablo 4.5: Risk degerlendirmesi (devami)

ALKIiD RECINE URETIM FIRMASI
RiSK DEGERLENDIiRME FORMU

BOLUM /1§ /MAKINE : GENEL

Risk
Degerlendirme isveren/ Vekili isyeri Heldmi is Giivenligi Uzmam Cahyan Tem. Destek Elemam
Ekibi
imza
Faaliye. Riskin D egerlendirlmesi Aksiyon Plam
i ’ 0 0 Etkilenen o
No B olitm Proses, Tehlikeler Riskler . Risk Risk Kisller Ahnmas1 Gereken Onlemler / Mevzuat Hedel
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5. SONUC VE ONERILER

Bu ¢alismada, boya sektoriiniin 6nemli bilesenlerinden olan alkid regine {liretimi yapan

bir fabrika, is saglhigi ve giivenligi acisindan incelenmis ve fabrikada Fine-Kinney

yontemiyle risk degerlendirmesi yapilmistir.

Tiirkiye’de onemli sanayi kuruluslar arasinda yer alan boya sektorii, ¢ok yliksek

katma degerlerle iilkemize girdi saglamaktadir. Bu denli biiyiik olan boya iiretim

sanayisinde i saglig1 ve giivenligi 6nlemleri olduk¢a 6nemli olmaktadir.

Alkid regine tliretim sektorii incelendiginde ¢cok karmasik bir yapiya sahip olmamasiyla

birlikte beraberinde ciddi tehlikeler getirmektedir. Bundan dolay1 ISG profesyonelleri

caligmalarin1 yaparken ciddi bir aragtirma igerisine girmeli, dogru uygulamalari

yapmalidir.

Uretim asamalari ve fabrika ortami ziyaret edildiginde karsilasilabilecek tehlikeler,

% Fabrikanin fiziki yapisina gore, yiiksekten diisme veya tavan vinci kullanimi
sirasinda malzeme diismest,

¢ Kaygan zeminden dolay diisme,

¢ Kimyasallarin i¢eriginden ve yogun kullanimindan dolay1 meslek hastaliklar
meydana gelmesi,

¢ Elektrik kaynaklarinin kontrol altina alinmamasi kaynakli 15 kazalari,

« Dogru havalandirma olmamasi nedeniyle meydana gelecek is kazasi ve meslek
hastaligi,

% Teknolojiden uzak iiretim anlayist,

¢ Yetersiz kisisel koruyucu donanim kullanimi nedeniyle is kazalari,

¢ Toplu 6nleme yontemlerine dikkat edilmemesinden kaynakli is kazalart.

Alkid regine tiretiminde dogru risk degerlendirme c¢alismalarin yapilmasiyla alinacak

toplu koruma onlemleri, kisisel koruyucu yontemler ve miihendislik yontemleri gibi

onlemlerle is kazasi ve meslek hastaliklarinin ontine gegcilebilmektedir. Fabrika

zlyareti sirasinda gézlemlenen tehlikelerin dnlenebilmesi ve ortadan kaldirilabilmesi

icin alinabilecek onlemleri soyle siralanabilmektedir:
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Sicak yiizeyler oldukca fazla oldugundan, bu ylizeylere ¢iplak elle erisim
engellenmeli, tutusturma kaynaklar1 uzaklastirilmalidir.

Uretim igerisinde kullanilan is ekipmanlarmin periyodik kontrol ve bakimlari
diizenli araliklarla yapilmalidir.

Calisan egitimlerine 6nem verilmelidir.

Kimyasal agirlikli bir iiretim oldugundan kisisel koruyucu donanim
kullanimina ve depolama yontemlerine 6zen gosterilmelidir.

Teknik gerektiren bir iiretim maddesi olan regine icin giincel teknoloji
gelistirilmeli ve kullanilmalidir.

Uretim giris ve ¢cikislar1 denetlenmeli ve kisitlanmalidir.

Kullanilan kimyasallara 6zel sondiiriicii sistemler kullanilmalidir.

Statik elektrik kaynaklari 6nlenmelidir.

Kullanilan tiim elektrikli cihaz, kontrol panelleri ve aydinlatmalar, ex-proof
ozellikte olmalidir.

Cevre i¢in tehlikeli olan maddeler kullanildigindan, ¢evre yonetim sistemleri

uygulanmalidir.

Gilincel mevzuat ve sektore o6zgli kaynaklarin incelenmesi, yukarida siralanan

onlemlerin alinmasiyla birlikte, alkid recine iiretimi yapan tesislerde, is kazast ve

meslek hastaliklariin oniine gegilebilecegi diistintilmektedir.
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