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ONSOZ

Tiim sektorlerde oldugu gibi, otomotiv yan sanayi sektoriinde de is kazalar1 ve
meslek hastaliklari, birgok farkli risk faktorlerini ve tehlikeleri barindirmaktadir.
Bir¢ok is kolundan olusan otomotiv yan sanayi sektoriinde is sagligi ve giivenligi
alaninda yapilacak calismalar insani ve ekonomik boyutuyla biiyilk 6nem
tasimaktadir.

Bu Tez calismasinda Kocaeli Cayirova ’da Otomotiv Yan Sanayi Sektoriinde faaliyet
gosteren yaklasik 400 is¢inin ¢aligmakta oldugu bir fabrikada karsilasilan is kazalari
ve ramak kala olaylarimm incelenmesi, Onlem ve Oneriler gelistirilmesi
amaclanmistir.

Otomotiv sektoriinde yasanan is kazasi ve ramak kala olaylarinin hangi agirlikta ve
ne siklikta yasandigmin tespit edilerek Onlemler almmasi, olas1 vakalarin Oniine
gecilebilmesi konusunda olduk¢a 6nemlidir. Bu sektordeki diger calisma yapacak
olan kisilere dayanak olacaktir.

Bu yiiksek lisans tez ¢alismasi, Kocaeli ili Cayirova llgesi smirlar1 iginde iiretim
yapan ve Otomobil ses ve 1s1 izolasyonu alaninda tecriibe sahibi olan bir firmada;
imalat asamalar1 esnasinda ortaya ¢ikan is kazalar1i ve ramak kala vakalarinin
incelenmesi ile karsilasilan risklerin gerekli tedbirlerle 6nlenebilmesi amaciyla oneri
ve tedbirler gelistirmek maksadiyla yapilmustir.

Tez caligmamin hazirlik ve gelisim asamalarinda, ileri bilgi birikimi ile degerli
zamanini ve destegini esirgemeyen, hem akademik bilgi birikimi hem de kiymetli
paylasimlari ile calisma alanima 151k tutan saygm ve degerli hocam Dr. Ogr. Uyesi
Fatih YALCIN’a, manevi destekleri ile her zaman hayatima anlam katan ve bugiine
kadar fedakarliklar1 ve destekleriyle hep yanmibasimda olan degerli Ailem’e,
meslektaglarim Sahin AKPINAR ve Emine KURT’a, tez ¢alismamda gerekli olan
bilgi ve belgelerin saglanmasi ve fabrikalarinda bu ¢alismay1 yapmama firsat taniyan
ve gerekli evrak dokiimantasyonunu saglayan HP PELZER PIMSA OTOMOTIV
A.S. Genel Miidiir Vekili Sayin Ali SAFAK nezdinde fabrika yonetim ve teknik
ekibine, teknik konularda bilgilerini paylasan degerli arkadasim Sabir
TOKOGLU’na, bu ¢alismanin hazirlanmasi siirecinde tarafima gosterdikleri destek
ve anlayislar1 i¢in sonsuz tesekkiirlerimi sunarim.
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KISALTMALAR

CE
CSGB
dB(A)

EKED
Ex-proof
HSE

I.K.

ILO
WHO
ISG
ISGGM
ISO

MSDS
KKD
KKT
OSHA

PKD
R.G.
RD

SGK

TAYSAD
TOSB
HPP

FR

HPP HSE FR :
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: Uluslararasi Standartlara Uygun (IEC 61672:2003) Ses Basing

Seviyesi Olgiimiinde Kullanilan A Agirlikli Seviye ,(A-frekans
agirlikl desibel)

: Etiketleme ve Kilitleme Sistemi

: Patlamaya Dayanikl

: Health and Safety Executive (Ingiltere Saglik ve Giivenlik Dairesi)
: Tiirkiye Cumhuriyeti 4857 Sayili Is Kanunu.

: Uluslararas1 Caligma Orgiitii (International Work Organization)

: Diinya Saglik Orgiitii (World Healthy Organization)

: Is Saghg1 ve Giivenligi

: Is Saghg1 ve Giivenligi Genel Miidiirliigii

: International Organization for Standardization (Uluslararasi

Standartlar Teskilatr)

: Material Safety Data Sheet (Malzeme Giivenlik Bilgi Formu)
: Kisisel Koruyucu Donanim

: Kuru Kimyevi Toz

: Occupational Safety and Health Administration (Is Saghg1 ve

Giivenligi Idaresi)

: Patlamadan Korunma Dokiimani

: Turkiye Cumhuriyeti Resmi Gazete.

: Risk Degerlendirmesi

: Tiirkiye Cumhuriyeti, Aile, Calisma ve Sosyal Hizmetler Bakanligi,

Sosyal Giivenlik Kurumu Bagkanlhigi.

: Tasit Araglar1 Yan Sanayicileri Dernegi
: Tuzla Organize Sanayi Bolgesi
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OTOMOBIL SES VE ISI iZOLASYON PARCALARI URETIiMi YAPAN BiR
FABRIKADA KARSILASILAN, iS KAZALARI VE RAMAK KALA
OLAYLARININ INCELENMESI

OZET

Diinyada oldugu gibi iilkemizde de ¢ok fazla is kazasi meydana gelmektedir.
Yaymlanan istatistiklerde bu veriler sadece bildirilen kazalardan ibarettir. Ramak
kala olaylar1 da en az is kazalar1 kadar 6nemli olaylardir. Hatta is kazalarindan daha
cok oneme sahip olmalidir. Ciinkii ramak kala olaylar1 potansiyel tehlikenin farkinda
olunup kisilerin zarar gérmeden 6nleminin alinabilecek olmas1 dnemli bir referanstir.
Ancak iilkemizde ramak kala olaylarinin raporlandigi bir sistem mevcut degildir.

Otomotiv sektorii insanlarin hayatim1 kolaylastiran ve ulasimda hizli ve rahat bir
imkan saglayan teknolojidir. Bu teknoloji son hale gelene kadar bir ¢ok {iiretim
asamasindan ge¢mektedir. Bu iiretim asamalarinda da yasanan ve yasanmasi
muhtemel olan bir ¢ok is kazasi ve ramak kala olaylar1 ger¢eklesmektedir. Daha
giivenli ve saglikli bir ortamda personellerin ¢alismasini saglamak i¢in bir¢ok 6nlem,
yontem ve bilinglendirme ¢alismalar1 yapilmalidir.

Bu calismada 6331 Sayili Is Saghigi ve Giivenligi Kanunu’ndan, Calisma ve Sosyal
Giivenlik Bakanlig1 (CSGB) verilerinden, Uluslararst Calisma Orgiitii (ILO), Diinya
Saglik Orgiitii (WHO) maddelerinden vb. cesitli kaynaklar arastirilarak literatiir
calistirilmast yapilmigtir. Litaratiir taramas1 yapildiginda Otomotiv sektorii ile ilgili
fazlasiyla tez, makale v.b. calisma bulunmaktadir ancak ses ve 1s1 izolasyonu
sistemleri imalat1 yapan Otomotiv yan sanayi sektorii ile ilgili bir aragtirma mevcut
degildir. Bu sebepten dolay1 yapilan bu tez ¢alismasi bu alanda calisma yapmak
isteyen kisilere bilgi vermesi ve dayanak olusturmasi agisindan oldukg¢a dnemlidir.
Arastirmaya konu olan fabrika araglarm ses ve 1s1 izolasyon parcalarmin liretiminin
yapildig1 Tiirkiye’de ve diinya ¢apinda iiretim yapan global bir sirkettir. Is Saglig1 ve
Giivenligi smiflandirmasinda teze konu olan firma “tehlikeli” sinifta yer almaktadir.
Disaridan gelen sesleri ve ortam sicakligina gore arag i¢i sicakligi ayarlayan 1s1
izolasyon sistemleri, ara¢ kullanan siiriiciiler i¢in oldukca hayati 6nem tasiyan ve
gozard1 edilmemesi gereken bir konudur. Bu sebeplerdendir ki ara¢ i¢i konfor
stiriiciiler i¢in oldukca Onemlidir. Calismaya konu olan bu sektdrde iilkemizde
faaliyet gosteren az sayida firma bulunmaktadir. Yapilan tez arastirmasi ilgili fabrika
yonetiminden saglanan gercek verilerden olusmaktadir.

Sosyal Giivenlik Kurumu (SGK) 2009-2019 yillar1 arasindaki verilerine gore,
Otomotiv sektoriinde 70.466 sigortali calisan is kazasi gecirmistir. Kaza geciren
calisanlarin 54 tanesi malesef hayatin1 kaybetmistir. Yasanan bu is kazalarinin
tekrarlanmamasi i¢in 6nlemler almak hayati 6nem tagimaktadir.

Bu tez ¢aligmamda ses ve 1s1 izolasyon parcalarinin {iretiminin yapildig1 bir otomotiv
yan sanayi sektdriinde 2011 ve 2020 tarihleri arasinda yasanmus is kazalar1 ve ramak
kala olaylarinin incelenmesi ve bu incelemeler sonrasinda durum tespitleri yapilarak
risk degerlendirmesi yapilmigtir. Toplamda fabrika SGK is kazalar1 verileri
incelendiginde toplamda 49 adet is kazas1 ve 54 adet ramak kala olay1 yasandig1 ve
bununla ilgili igyeri kayitlarin tutuldugu tespit edilmistir. Bu ¢alisma yasanan is
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kazasi ve ramak kala olaylarinin tekrarlanmamasi i¢in Onlemler belirlenerek
uygulamaya koyulmasi i¢in Fine Kinney metodu ile risk degerlendirmesi yapilmistir.

Risk analizi yapilirken su metodoloji takip edilmistir.
Hiyerarsik Kontroller
1. Ortadan Kaldirma (Eliminize Etme)
2. Yerine Koyma (ikame Etme)
3. Miihendislik Kontolii
4. Yonetsel Onlemler (Kural, politika, isaretler v.s)
5. Kisisel Koruma Y ontemleri

Anahtar Kelimeler : Is Kazas:, Ramak Kala, Otomotiv Yan Sanayi, Is Saglhig: ve
Giivenligi
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INVESTIGATION OF OCCUPATIONAL ACCIDENTS AND NEAR-MISS
INCIDENTS IN A FACTORY MANUFACTURING AUTOMOBILE SOUND
AND HEAT INSULATION PARTS

ABSTRACT

As in the world, too many occupational accidents occur in our country. The rate of
unreported accidents is much higher than reported. Near-miss events are at least as
important as accidents. It should even be more important than work accidents.
Because near misses are an important reference in terms of being aware of the
potential danger and taking precautions without harming people. However, there is
no system in which near-miss incidents are reported in our country.

The automotive sector is a technology that makes people’s lives easier and provides a
fast and convenient means of Transportation. This technology goes through many
stages of production until it becomes final. At these stages of production, many
accidents and near-misses occur, which are also likely to occur. Many measures,
methods and awareness-raising activities should be carried out to ensure that workers
work in a safer and healthier environment.

The Literature study has been done by researching various sources as The
Occupational Health and Safety Law No. 6331, the data of The Ministry of Labor
and Social Security (CSGB), articles of The International Labor Organization (ILO)
and The World Health Organization (WHOQO) etc. When the literature is scanned,
there are many theses, articles etc. related to the Automotive sector but there is no
research on the Automotive sub-industry sector that manufactures sound and heat
insulation systems. For this reason, this master thesis study is very important in terms
of providing information and a basis for people who want to study in this field. The
factory, which is the subject of the research, is a global company that produces sound
and heat insulation parts of vehicles in Turkey and around the world. In the
Occupational Health and Safety classification, the company subject to the thesis is in
the "Dangerous” class. Sound and heat insulation systems, which adjust the sounds
coming from outside and the temperature in the car according to the ambient
temperature, are very vital for car drivers and should not be ignored. For these
reasons, in-car comfort is very important for drivers. There are a few companies
operating in our country in this sector that is the subject of the study. The thesis
research carried out consists of real data obtained from the relevant factory
management.

According to the data of the Social Security Institution (SGK) between 2009-2019,
70,466 insured employees had an occupational accident in the automotive sector.
Unfortunately, 54 of the employees who had an accident died. It is vital to take
measures to ensure that these occupational accidents do not recur.

In this thesis, an investigation of work accidents and near-misses occurred between
2011 and 2020 in a factory operating in the automotive subsidiary sector where
sound and heat insulation parts were produced was carried out and then a risk
assessment was made by determining the situation. In total, there were 49 work
accidents and 54 incidents. In this study, a risk assessment was carried out using the
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Fine Kinney method to determine and implement measures to prevent repeated
accidents and near-misses.

The following methodology was followed while analyzing the risk.
Hierarchical Controls

1. Elimination (Elimination)

2. Replacement (Substitution)

3. Engineering Control

4. Administrative Measures (Rule, policy, signs etc.)

5. Personal Protection Methods

Keywords: Work accident, Near-miss, Automotive supply industry, Occupational
health and safety
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1. GIRIS

Bu bolimde Arastirma konusu ve problemin durumu, problem climlesi, alt
problemler, arastirmanin amaci ve Onemi, literatiir Ozeti, arastirmaya ydnelik

sayiltilar, arastirmanin sinirliliklar: ve tanimlara yer verilmektedir.
1.1 Arastirma Konusu

Tim sektorlerde oldugu gibi, otomotiv yan sanayi sektoriinde de is kazalari ve
meslek hastaliklari, birgok farkli risk faktorlerini ve tehlikeleri barindirmaktadir.
Bir¢ok is kolundan olusan otomotiv yan sanayi sektoriinde is saglig1 ve giivenligi
alaninda yapilacak calismalar insani ve ekonomik boyutuyla biiyiik 6nem

tasimaktadir.

Bu Tez ¢alismasinda Kocaeli Cayirova ’da Otomotiv Yan Sanayi Sektoriinde faaliyet
gosteren yaklasik 400 iscinin ¢alismakta oldugu bir fabrikada karsilasilan is kazalar
ve ramak kala olaylarinin incelenmesi, Onlem ve Oneriler gelistirilmesi

amaclanmistir.

Otomotiv sektoriinde yasanan kaza ve ramak kala olaylarinin hangi agirlikta ve ne
siklikta yasandigmin tespit edilerek Onlemler alinmasi, olasi vakalarin Oniine
gecgebilmesi konusunda olduk¢a 6nemlidir. Bu sektordeki diger ¢alisma yapacak olan

kisilere dayanak olacagi diistiniilmektedir.
1.2 Problem Ciimlesi

Arastirmanin problem ciimlesi “Bir Otomotiv Fabrikasinda yasanabilecek Is Kazalar1

ve Ramak Kala Vakalar1 nelerdir?” bigiminde planlanmustir.
1.3 Alt Problemler

Arastirmanin alt problemleri sunlardir;

1. Yasanan is kazas1 ve ramak kala olaylarmin yillara gére dagilimi nelerdir?



2. Ne siklikla is kazas1 ve ramak kala olay1 yasanmistir?

3. Yasanan is kazas1 ve ramak kala olaylarinin kok neden analizleri sonuglarma
gore yapilan risk degerlendirmesi sonuglar1 nelerdir?

4. Yasanan is kazast ve ramak kala olaylarinin tekrarlanmamasi i¢in alinmasi
gereken aksiyonlar nelerdir?

5. Muhtemel bir is kazasi veya ramak kala olaymin fabrika fiziki alanlari,
iretimde kullanilan makine, arag-gere¢ ve imalat siireci ile tretimin

stirekliligi tizerine olumsuz etkileri var midir?
1.4 Tezin Amaci

Bu arastirmada Otomotiv Ses ve Is1 izolasyon Pargalarmin Uretildigi Yan Sanayi
Sektoriindeki Is Kazalar1 ve Ramak Kala olaylarmin incelenmesi ve alinabilecek

Onlemlerin tespiti amaclanmistir.

Bu genel amag¢ dogrultusunda; Bu sektérdeki yasanan kazalarm kok neden analiz
sonuglar1 nelerdir? Incelemeler sonucunda alinmas1 gereken dnlemler nelerdir? Son
9 yil igerisinde agirlikli olarak ne tiir kazalar meydana gelmistir? Risk metodolojisine
gore almman Onlemler sonucunda, kaza ve ramak kala olaylarmin sonuclar1 neler

olmustur? Sorularina yanit aranmistir.
1.5 Tezin Onemi

Tiirkiye’deki is kazalarinin boyutlar ile ilgili ¢ok yiiksek sayilar s6z konusudur ve
bunlarin sadece resmi makamlara bildirim yapilan sayilar oldugu bilinmektedir
(Gerek,1991, s.321). Nitekim ILO’nun Tiirkiye’ye iliskin verilerine gore 2003-2007
yillar1 arasinda Hindistan’dan sonra en yiiksek 6liimlii is kazas1 oranina sahip iilkenin
Tiirkiye oldugu gozlemlenmektedir (Gerek,1991, s.325). Bu sonuglar, Tiirkiye
acgisindan is kazalar1 ve meslek hastaliklarinin azaltilmasina doniik 6nlemlerin bir an
once hayata ge¢irilmesini gozardi edilemez ve dnlemlerin derhal alinmasmi zorunlu

kilmaktadir.

Bu anlamda igyerlerindeki c¢alisma ortamlarmi saghkli ve giivenilir olmasini
saglamak, is kazalarini yok etmek ya da minimum seviyeye indirgemek ve ramak

kala olaylarmin is kazasma doniismeden gerekli analizler yapilarak durum tespitleri



ve sonrasinda da muhtemel kazalarin Oniine gegebilmek icin gerekli dnlemlerin

alimmas1 zorunludur.

Calismamizin, bu alanda arastirma yapacak olanlara yol gosterici olacagi da
diisliniildigi i¢in Onemlidir. Ayrica arastirma kamuoyunda, otomotiv yan sanayi
sektorii ile ilgili is kazalar1 ve ramak kala olaylar1 hakkinda farkindalik yaratacagi

icin de olduk¢a 6nem arz etmektedir.
1.6 Arastirmanin Sayiltilar

1. Bu yiiksek lisans tez arastrmasinda bir otomobil fabrikasinda iiretimde
kullanilan i akis semalari, iiretim yOntemleri ile fabrika yOnetici ve
yetkililerinin aragtirmaciya fiziki ve elektronik ortamda sagladigi bilgi, belge,
resim, kok neden analizleri, risk degerlendirme formlari, olay tutanaklari, acil
durum eylem planlari, kimyasal MSDS leri, miifettis denetim raporlar1 vb
evraklar dikkate alinmistir.

2. Arastirma konusu ile alakali gerceklestirilen yerel ve uluslararasi literatiir
arastirmasinin ¢alismanin gegerliligi ve giivenilirligi yoniinden yeterli oldugu
diistiniilmektedir.

3. Kullanilan 6lgme araglar1 ve yontemlerin, bu yiiksek lisans tez ¢aligmasimin

amacina yonelik olarak uygun oldugu, varsayilmaktadir.
1.7 Arastirmanin Siirhhiklarn

Arastirma,;

1. 2011 yili Ocak aymndan baslayarak 2020 yili Aralik ay1r sonuna kadar
kapsayan donemde Marmara Bolgesi Kocaeli ili Cayrova ilgesi sinirlari
icerisinde faaliyet gosteren ses ve 1s1 izolasyonu, i¢ tavan kaplama parcalari
iiretimi yapan, ticari bir otomotiv fabrikasinda, fabrika yOneticilerinin
arastirmaciya sagladigi is kazasi ve ramak kala olay tutanaklar1 ve acil durum
planlari ile fabrika yoneticilerinin beyanlari, arastirmaciya sagladiklar: baskili
materyaller ile elektronik ortamda sunduklar veriler ile sinirlidir.

2. Ulasilan ulusal ve uluslararasi kaynaklarla smirhdir.



1.8 Tanimlar
1.8.1 s kazas1

Isyerinde veya isin yiiriitiimii nedeniyle meydana gelen, 5liime sebebiyet veren veya
viicut biitiinliigiinii ruhen ya da bedenen engelli hale getiren olay (Is Saglig1 ve

Giivenligi Kanunu, 30 Haziran 2012, Resmi Gazete, say1:6331/28339).
1.8.2 Ramak kala

Isyerinde meydana gelen; calisan, isyeri ya da is ekipmanini zarara ugratma
potansiyeli oldugu halde zarara ugratmayan olay1 ifade eder (Is Saghg1 ve Giivenligi
Risk Degerlendirme Ydnetmeligi, 29.12.2012, Resmi Gazete Sayisi: 28512).

1.8.3 Risk degerlendirmesi

Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin belirlenmesi, bu
tehlikelerin riske doniismesine yol agan faktorler ile tehlikelerden kaynaklanan
risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin kararlastirilmasi
amaciyla yapilmasi gerekli calismalar1 ifade eder (Is Saghgi ve Giivenligi Risk

Degerlendirme Y 6netmeligi, 29.12.2012, Resmi Gazete Sayisi: 28512).
1.8.4 Kabul edilebilir risk seviyesi

Yasal yiikimliiliikklere ve isyerinin 6nleme politikasma uygun, kayip veya yaralanma
olusturmayacak risk seviyesini ifade eder (is Sagligi ve Giivenligi Risk
Degerlendirme Y onetmeligi, 29.12.2012, Resmi Gazete Sayisi: 28512).

1.8.5 Tehlike

Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisan1 veya isyerini etkileyebilecek
zarar veya hasar verme potansiyelidir. (https://www.isgnedir.com/tehlike-ve-risk-

arasindaki-farklar/).



1.8.6 Risk

Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana
gelme ihtimalini ifade eder (https://www.isgnedir.com/tehlike-ve-risk-arasindaki-
farklar/).

1.8.7 Onleme

Isyerinde yiiriitiilen iglerin biitiin sathalarinda is saghg1 ve giivenligi ile ilgili riskleri
ortadan kaldirmak veya azaltmak i¢in planlanan ve alinan tedbirlerin tiimiinii ifade

eder (https://www.isgnedir.com/tehlike-ve-risk-arasindaki-farklar/).
1.8.8 Meslek hastalig:

Sigortalinin calistirildig1 isin niteligine gore, tekrarlanan bir sebeple veya isin
yliriitiim sartlar1 yiiziinden ugradigi gecici veya siirekli hastalik, sakatlik ve ruhi ariza
halleridir (5510 Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortasi Kanunu, 16.6.2006,
Resmi Gazete Sayisi: 26200).

1.8.9 Uygunsuzluk

Dogrudan ya da dolayli olarak yaralanma, hastalik malin hasar gérmesi, isyerinin
zarar goOrmesi, c¢evrenin olumsuz etkilenmesine veya bunlarin  Dbirlikte
ger¢eklesmesine neden olabilecek, yonetim sistemi performansindan, kanunlardan,
prosediirlerden, uygulamalardan ve c¢alisma standartlarindan veya benzerlerinden
herhangi bir sapmalardir (https://www.isgnedir.com/tehlike-ve-risk-arasindaki-
farklar/).

1.8.10 Siddet

Potansiyel tehlikenin ortaya c¢ikmasi durumunda meydana getirdigi etkilenme,
yaralanma derecesi, kaybin, hasarin biiytkligidir (https://www.isgnedir.com/

tehlike-ve-risk-arasindaki-farklar/).



1.8.11 Olasihik

Potansiyel tehlikenin ortam sartlar1 vb. faktorlere bagli ortaya ¢ikma olasiligidir.

(Faaliyetin Gergeklestirilme Siklhigidir) (https://www.isgnedir.com/tehlike-ve-risk-

arasindaki-farklar/).

1.8.12 Acil durum

Sirket ¢alisanlarinin, sirket sahasinda calisan yliklenici firma personelinin, stajyer ve

crraklarin, ziyaretcilerin veya yakin tesis ya da yerlesim merkezlerinde bulunanlarin;

1.

Yaralanmasina veya can kaybimna neden olabilen,
Tesisin tiretimini kismen veya tamamen durdurabilen,
Tesise veya dogal ¢cevreye zarar veren,

Tesisin finansal yapisini1 veya toplumdaki imajmi tehdit eden planlanmamis
olaylardir (Isyerlerinde Acil Durumlar Hakkinda Y®&netmelik, 18.06.2013,
Resmi Gazete Sayisi: 28681).

1.8.13 Tehlikeli davranis

Bireyin kaza olayma, 6liime ve yaralanmaya sebep olabilecek hareketlerinin tiimiine

tehlikeli davranis denir (Kalayci, 2013).

Teklikeli davranislara 6rnekler su sekildedir.

1.

Dikkatsiz ¢alisma

Kisisel koruyucu kullanmama

Donanimu1 ve aletleri giivensiz kullanma
Uyariya ragmen giivensiz ¢aligma
Giivenlik donanimini giivensiz hale getirme
Giivensiz ylikleme, tagima, istifleme

Yapilan is sirasinda sakalagma, sasirtma, kizdirma vb.



1.8.14 Tehlikeli durum

Bireyin c¢alistigi ortamda kullanmis oldugu makine - techizat veya c¢evre

kosullarindan kaynakli karsilastig1 tehlikedir (Kalayci, 2013).
Gilivensiz durumlara 6rnekler su sekildedir.

1. Makine koruyucusunun olmamasi veya var olan koruyucunun uygun
olmamasi

2. Kusurlu alet, ekipman

3. Kisisel koruyucularin verilmis olmamasi veya verilmis olanin uygun
olmamasi

4. Ortam sartlar1 (1s1, aydinlatma, giiriiltii, titresim, havalandirma)
5. Bakim ve periyodik kontrollerin yapilmamis olmasi
6. Tertip diizen eksikligi

7. Ergonomik kosullara uyulmamasi



2. 1S KAZASI VE RAMAK KALA OLAYI

2.1 Tiirkiye’de ISG Hakkinda Mevzuat ve Standartlar

Tiirkiye’de Is Saghg1 ve Giivenligi (ISG) hakkinda mevzuat ve standartlar asagida

yer alan Cizelge 2.1: 1SG ile ilgili Referans ve Kullanilan Dékiimanlar tablosunda

sunulmaktadir.

Cizelge 2.1: ISG ile ilgili Referans ve Kullanilan Dékiimanlar

DOKUMAN ADI DOKUMAN NO
6331 Sayili Is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu 28339
Is Saghg: ve Giivenligi Hizmetlerinin Desteklenmesi Hakkinda 28861
Yonetmelik
Toplu Is S6zlesmesinde Arabulucuya ve Hakeme Basvurma
Y onetmeligi 20544
Tozla Miicadele Y 6netmeligi 28812
Cocuk ve Geng Iscilerin Calistirilma Usul ve Esaslar1 Hakkinda 25405
Y 6netmelik
Is Giivenligi Uzmanlarmm Gérev, Yetki, Sorumluluk ve —
Egitimleri Hakkinda Y 6netmelik
Toplu Is Sézlesmesi Yetki Tespiti ile Grev Oylamas1 Hakkinda 2879
Y 6netmelik
Saglik ve Giivenlik Isaretleri Yonetmeligi 28762
Biyolojik Etkenlere Maruziyet Risklerinin Onlenmesi Hakkinda 28678
Y 6netmelik
Calisanlarin Giiriiltii ile Tlgili Risklerden Korunmalarma Dair 28721
Y 6netmelik
Caliganlarin Is Sagligi ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve 28648

Esaslar1 Hakkinda Y6netmelik




Cizelge 2.1: Devami

DOKUMAN ADI DOKUMAN NO
Calisanlarin Patlayict Ortamlarin Tehlikelerinden Korunmasi
Hakkinda Y 6netmelik 26633
Calisanlarin Titresimle {lgili Risklerden Korunmalarma Dair 28743
Y Oonetmelik
Ekranli Araglarla Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri
Hakkinda Y 6netmelik 26620
Elle Tasima isleri Yonetmeligi 28717
Gebe veya Emziren Kadinlarin Calistirilma Sartlariyla Emzirme 28737
Odalar1 ve Cocuk Bakim Yurtlarina Dair Y 6netmelik
Gegici veya Belirli Siireli Islerde Is Saghg ve Giivenligi 28744
Hakkinda Y 6netmelik
Is Ekipmanlarmin Kullaniminda Saghk ve Giivenlik Sartlari 28628
Y 6netmeligi
Is Saglig1 ve Giivenligi Hizmetleri Y &netmeligi 28512
Is Saglig1 ve Giivenligi ile Ilgili Calisan Temsilcisinin Nitelikleri 28750
ve Secilme Usul ve Esaslarmna Iligkin Teblig
Is Saglig1 ve Giivenligi Kurullar1 Hakkinda Y énetmelik 28532
Is Saglig1 ve Giivenligi Risk Degerlendirmesi Yonetmeligi 28512
Is Saglig1 ve Giivenligine Iliskin Isyeri Tehlike Smiflar1 Tebligi 28509
Isyeri Bina ve Eklentilerinde Almacak Saglik ve Giivenlik 28710
Onlemlerine Iligkin Y 6netmelik
Isyeri Hekimi ve Diger Saglik Personelinin Gorev, Yetki, 28713
Sorumluluk ve Egitimleri Hakkinda Y 6netmelik
Isyerlerinde Acil Durumlar Hakkinda Yénetmelik 28681
Isyerlerinde Isin Durdurulmasma Dair Y6netmelik 28603
Kanserojen veya Mutajen Maddelerle Caligmalarda Saglk ve 28730

Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y6netmelik




Cizelge 2.1: Devami

DOKUMAN ADI DOKUMAN NO
Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri
Hakkinda Yonetmelik 28733
Kisisel Koruyucu Donamimlarm Isyerlerinde Kullanilmast 28695
Hakkinda Y onetmelik
Saglik Kurallar1 Bakimindan Giinde Azami Yedi Buguk
Saat veya Daha Az Calisilmasi Gereken Isler Hakkinda 28709
Y onetmelik
Tehlikeli ve Cok Tehlikeli Smifta Yer Alan islerde 28706
Calistirilacaklarin Mesleki Egitimlerine Dair Yonetmelik
Ulusal Is Saghg1 ve Giivenligi Konseyi Y6netmeligi 28550
Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortasi Kanunu 26200
Sosyal Giivenlik Kurumu Kanunu 26173
Tiirk Borglar Kanunu 27836
Umumi Hifzissithha Kanunu 1489

Kaynak: https://www:.lebibyalkin.com.tr/mevzuat/abone
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3. OTOMOTIiV SEKTORU

3.1 Otomotiv Sektoriiniin Diinyadaki Konumu

Her ne kadar ilk otomobil Almanlar tarafindan iiretimis ise de 1950°1li yillara kadar
otomotiv sanayisi ABD firmalar1 6nderliginde siirerken, 1950’11 yillara ulagildiginda
Avrupa iilkelerinin firmalara yapmis olduklar1 biiyiik atiimlarla mevcudiyetini
kanitlamaya baglamislardir. Japon firmalar1 ise 1969 yillarindan sonra otomotiv
sanayisinde c¢ok ciddi atilimlar yaparak otomotiv sanayisinde imalat, finansal ve

kalite anlaminda yeni bir bakis acis1 getirmislerdir (Ozsar1, 2019).

Otomotiv sanayisine iilkeler bazinda incelendiginde, iilkelerin ekonomik gelismislik
ve niifus ¢oklugu ile dogru orantili olarak baglantili oldugu anlasilmaktadir. Bu
durum niifus olarak diinyanin en kalabalik iilkesi olan Cin’i mali olarak gelismesiyle
birlikte ABD’yi otomotiv sanayisinde One gececegi ve en biiylik pazar haline
gelecegi acikca anlasilmaktadir. Otomotiv sanayisini %90 oraninda otomobil ve hafif
ticari olarak gruplandirilan kamyonetler olusturmaktadir. Otomotiv sektorii Diinya
genelinde yaklasik olarak is imkani saglamak agisindan dogrudan 8 milyon, dolayh
olarak 50 milyondan fazla kisiye imkan olusturmaktadir (Akpinar, 2019).

3.2 Otomotiv Sektoriiniin Tiirkiye’deki Konumu

Ulkemizde otomotiv sanayisi tanim olarak, motorlu karayolu araglarinm imal
edildigi ana imalat sanayisiyle birlikte bu ana imalat sanayisinin Kkriterler
dogrultusunda imal edilen orijinal ya da muadil pargalari, modiilleri, aksamlar1 ve
sistemleri iireten otomotiv yansanayinin de biinyesine alan bir sanayi koludur
(Yorulmaz, 2019).

Otomotiv sanayisinin ilkemizdeki ilk atilimlar1 1926 yilina kadar uzanmakla
beraber, 1960’1 yillarinda ithal muadili sistemiyle ger¢ek anlamda temeli
olusturmustur. 1970°1i yillarinda parga, aksam imalatiyla yerlilesme ve otomotiv imal

edilme asamalar1 baslatilmig, 1980’11 yillarinda yapilan biiylik atilimlarla rekabetgi
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duruma ulasmis 1990’I1 yillarinda ise ihracata yonelik rekabetci bir politika

seyretmesiyle yenilenme asamasina girerek kiiresel rekabete dahil olmustur
(Ocaktan, 2009).

Glinlimiize gelindiginde ise imalatta kullanilan yeni imalat teknikleri ve
teknolojilerle beraber Ar-Ge‘ye de yapilan yatirimlarinda katkilariyla uluslararasi
standartlara imalat olanagu saglamaktadir. Diinyada oOnde gelen otomotiv
markalartyla ortaklik kurularak kurulan imalat tesisleriyle bu yabanci markalarin dis
ticaret tissii haline gelmistir. Otomotiv sanayisinin diger sektorlerden {istiin olmasini
bu sanayinin saglam temellere dayanmasi, yiiksek standartlara sahip olmasiyla
kaliteli tirtinleri ortaya koymasi ve iyi bir yansanayi sektorii biinyesinde barindirmasi

saglamaktadir (Karadag, 1993).
3.3 Otomotiv Yan Sanayi Sektorii

Otomotiv Ana Sanayi tanim olarak; patlamali ya da yanmali bir motora sahip olan,
yolcu veya yiik tagimak i¢in karayolu olarak ifade edilen tasima yolunda kullanilmak
icin iiretilen en az dort tane ya da daha ¢ok tekerlege sahip tasima araglarini lireten

sanayi kolu olarak ifade edilmektedir (Giirer, 2007).

Otomotiv Yansanayi sektoriine bakildiginda tasima araglarin imalatin1 yapan
sirketlerle beraber mevcutta fiili olarak kullanilmakta olan araglarin pargalarinda
meydana gelen aksakliklar1 gidermek i¢in yeni parga ihtiyaci karsilamak igin
otomotiv ireticisi markalar tarafindan belirtilen standartlar dogrultusunda parga

iretimi gergeklestiren bir sanayi dalidir (Akpinar & Meral, 2020).

Otomotiv sanayisi tanimlar1 yapilan bu iki alt sektorlerin tamamini kapsayan sanayi
koludur. Yedek parga bir aracta islevini yerine tam veya eksik olarak getiremeyen
pargalar1 yenilemek amaciyla kullanilan {riinler olarak ifade edilmektedir. Orijinal
parca iireticileri olarak da adlandirilan ana otomotiv marka firmalar1 kendileri direkt
olarak yedek parga tirtinleri temin iiretebildikleri gibi, yansanayi firmalar1 araciligiyla
da yedek parga iriinlerini yaptirabilmektedir. Tirk otomotiv sanayisi Marmara
Bolgesindeki iller basta olmakla beraber Istanbul, Kocaeli, Sakarya, Diizce, Izmir,
Manisa Ankara, Eskisehir, Konya, Aksaray ve Adana illerinde agirlikli olarak

islevlerini siirdiirmektedir (Kocaman, 2019).
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4. METODOLOJi VE YONTEM

Bu boliimde arastirmanin yontemi, veri toplama araglari, evren ve Orneklem ve

verilerin analizi hakkinda bilgilere yer verilmistir.
4.1 Arastirmanin Yontemi

Bu arastirma Kocaeli ili Cayirova ilgesi smirlar1 i¢erisinde faaliyet gosteren Ses ve 1s1
izolasyonu, i¢ tavan kaplama pargalar1 iiretimi yapan bir otomotiv fabrikasinda
rastlanabilecek is kazalar1 ve ramak kala olaylarinin yasanmasinin 6nlenmesi igin

alinabilecek 6nlemler diistiniilmiis ve tartigilmistir.

Calismada bilimsel arasgtirma  yontemlerinden Nitel Arastirma  Yontemi
kullanilacaktir. Bu amagla 6nce konu ile ilgili yurti¢ci ve uluslararasi literatiir ve
kaynaklar taranacak, sonrasinda fabrikada tiretimle ilgili is ve islem basamaklar1 (is
akis semalar1) belirlenecek ilgili fabrikada acgilistan giinlimiize kadar gegen siirede
meydana gelmis tiim is kazalar1 ve ramak kala olaylarinin kayitlar1 incelenerek
fabrikanmn yoneticileri ve Is Saghgi ve Giivenligi Birimi ile beraber bir risk
degerlendirmesi yapilacak ve bu risk degerlendirmesine dayanarak tehlike ve riskler
analiz edilerek bunlarin k6k nedenleri belirlenip, risklerin ve tehlikelerin tamamen
Onlenmesi veya en aza indirilmesi i¢in gerekli onlem ve Onerilerin gelistirilmesi

planlanmaktadir.
4.2 Evren ve Orneklem

Calismanin Evreni ve Orneklemi Kocaeli ili, Cayirova ilgesinde Otomotiv Yan
Sanayi Sektoriinde faaliyet gosteren ve otomobil ses ve 1s1 izolasyon pargalari
dretimi yapan, SGK kayitlarinda 400 is¢inin caligmakta oldugu %51 yabanci

sermayeli uluslararas1 bir yatirimc1 grubun sahibi oldugu bir fabrikadir.

Caligma 2011 yil1 Ocak ve 2020 Y1l Aralik aylar1 arasindaki is kazasi ve ramak kala

olaylarmi kapsamaktadir.
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4.3 Veri Toplama Araclar

Adi1 gegen fabrikada karsilasilan is kazalar1 ve ramak kala olaylarmin incelenmesi,
onlemler ve Oneriler gelistirilmesi amaciyla yapilmaktadir. Calismada bilimsel

arastirma yontemlerinden Nitel Arastirma Yontemi kullanilacaktir.

Calisma bir vaka analizi ve durum tespiti ile onlemler ve Oneriler gelistirilen bir
calisma olacagindan herhangi bir anket veya miilakat ¢aligmasi yapilmayacaktir. Bu
Yiiksek Lisans Tez ¢alismasinin tahmini olarak Haziran 2021°de bitirilmesi

planlanmaktadir.

Calismanin tiim maliyetleri arastirmaci tarafindan karsilanacak olup, herhangi bir

kisi, kurum, firma vb. destegi ve/veya sponsorlugu istenmemistir.
4.4 Verilerin Toplanmasi

Bu ¢alismada firmadaki asagidaki verilerden yararlanilmustir.

Gegmiste yasanan is kazalar1

Ramak kala kayitlar

Calisma yontemleri/Genel davraniglar
Kullanilan kimyasallarin MSDS’leri
Calisan deneyimleri

Ortam Ol¢iim sonuglar1

Is akis semalar1

Makine ekipman listesi

© 0o N o g B~ w e

Makine ekipmanlarin kullanim talimatlar1

[EEN
o

. Makine ekipmanlarda alimis olan kontrol 6nlemleri

[EEN
[EEN

. Meslek hastalig1 kayitlar1
. CSGB Teftis kayitlari
13. Yerlesim planlar1 (HPP.HSE.FR 020 001 Risk Degerlendirme Prosediirti).

[EEN
N

4.5 Verilerin Analizi

Bu calismada 2011 ve 2020 yillar1 arasinda yasanan is kazalar1 ve ramak kala
olaylar1 incelenmis ve sonrasinda Fine Kinney metodu ile risk degerlendirmesi

yapilmustir.
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4.6 Risk Degerlendirme Metodu

Risk degerlendirme metodu olarak FINE KINNEY METODU tercih edilmistir.

+—p TEHLIKELERIN BELIRLENMES] it o o e e >
| RISKLERINANALZI  |[€=====——— N
< > RISK DEGERLENDIRMESI
RISKLERIN DEGERLENDIRILMES |

4*_

el | KONTROL GNLEMLERININ BELIRLENMESI

L

KONTROL ONLEMLERININ YERINE
GETIRILMESI

iLETiSIM VE DANISMA
IZLEME VE GOZDEN GECIRME

Kaynak: (Aydin, 2012).

FINE KINNEY METODUNA gére risk puani asagida ifade edildigi sekilde

hesaplanmaktadir.

RISK= OLASILIK * SIDDET * FREKANS
Olasihk: Zararin ger¢eklesme ihtimalidir.

Cizelge 4.1: Risk Olasilik Degerlendirmeleri

SKOR OLASILIK
10 Beklenir, Kesin
Yiiksek / Oldukg¢a Miimkiin
Olas1
1 Miimkiin Fakat Diisiik
0,5 Beklenmez Fakat Mimkiin
0,2 Beklenmez

Kaynak: (Birgoren, 2017).

Siddet: Insan veya cevre iizerinde yaratacagi tahmini zarar.
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Cizelge 4.2: Risk Siddet Degerlendirmeleri

SKOR

SIDDET ACIKLAMA

yok

(Ilk yardimla atlatilan, is giinii kayb1

Ucuz atlatma — Cevresel zarar ~ yaratmayan, kiiciik yaralanma, hafif

etkilenme (bas agrisi, gdz kizarmasi,
¢izik)
(T1bbi tedaviyle ayaktan tedavi edilebilen,

Kiiglik hasar, yaralanma, dahili hafif yaralanma, hafif etkilenme (1-2
3 ilkyardim, arazi iginde sinirh dikislik kiictik, yiizeysel kesikler, basit
cevresel zarar yumusak doku ezilmeleri, goze ¢apak

Onemli hasar, yaralanma, dis
7 ilkyardim ihtiyaci, arazi sinirlari
disinda gevresel zarar

Kalict hasar, yaralanma, is
15  kaybi, cevresel engel olusturma,
yakin ¢evreden sikayet

40
zarar

100

Oldiiriicii kaza, ciddi ¢evresel

Birden fazla 6liimli kaza,
cevresel felaket

kagmasi vs...)

(Istirahat gerektiren, gecici olarak is
goremezlik yaratan yaralanma/ orta
dereceli etkilenme (kirik , ¢ikik, bel agrisi
VS..)

(Biiyiik yaralanma (uzuv kaybi) yada
sonucu agir olabilecek etkilenme (isitme
kaybi) , kalici sakatlik- maluliyet yaratan
olaylar (parmak kopmasi)

(Can kayba, biiyiik boyutlu; mal
kaybi/mali kay1ip, ceza ve tazminat
davalarim agilmasi )

(Birden ¢ok oliimlii olay, 6liimciil hastalik
yada yaralanma (yiiksekten diisme beyin
travmasi, kanser )

Kaynak: (Birgoren, 2017; Sardan, 2005).

Frekans: Tehlikeye zaman i¢inde maruz kalma tekraridir.

Cizelge 4.3: Risk Frekans Degerlendirmesi

SKOR FREKANS
10 Hemen Hemen Siirekli (Saatte Birka¢ Defa)
6 Sik (Giinde Bir veya Birka¢ Defa)
3 Ara Swra (Haftada Bir veya Birkag¢ Defa)
2 Sik Degil (Ayda Bir veya Birka¢ Defa)
1 Seyrek (Yilda Birkag Defa)
0,5 Cok Seyrek (Yilda Bir veya Daha Seyrek)

NOT: Isin yapilma siklig1 degil, isi yaparken tehlikeye maruz kalma sikligidir.
Kaynak: (Birgoren, 2017).
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Cizelge 4.4: Risk Skor Hesaplamasi

RISK SKORU

EYLEM

Cok Yiiksek
Risk
(400 < Risk
Skoru)

Yiiksek Risk
(200 < Risk
Skoru < 400)

Onemli Risk
(70 < Risk Skoru
< 200)

Olas1 Risk
(20 < Risk
Skoru < 70)

Onemsiz Riskler
( Risk Skoru <
20)

Belirlenen risk kabul edilebilir bir seviyeye diisiiriiliinceye kadar
is baglatilmamali eger devam eden bir faaliyet varsa derhal
durdurulmalidir. Gergeklestirilen faaliyetlere ragmen riski
diistirmek miimkiin olmuyorsa, faaliyet engellenmelidir.

(Derhal Tedbir Almmmalidir.)

Belirlenen risk azaltilincaya kadar is baglatilmamali eger devam
eden bir faaliyet varsa derhal durdurulmalidir. Risk isin devam
etmesi ile ilgiliyse acil 6nlem alinmali ve bu 6nlemler sonucunda
faaliyetin devamina karar verilmelidir.

(Kisa vadeli eylem planina alinarak giderilmelidir.)

Belirlenen riskleri diisiirmek i¢in faaliyetler baslatilmalidir. Risk
azaltma 6nlemleri zaman alabilir.

(Dikkatle izlenmeli ve yillik eylem planma alinarak
giderilmelidir.)

Belirlenen riskleri ortadan kaldirmak i¢in ilave kontrol
proseslerine ihtiya¢ olmayabilir. Ancak mevcut kontroller
stirdiiriilmeli ve bu kontrollerin siirdiirtildiigii denetlenmelidir.
(Eylem planina alinmalidir.)

Belirlenen riskleri ortadan kaldirmak i¢in kontrol prosesleri
planlamaya ve gercgeklestirilecek faaliyetlerin kayitlarini
saklamaya gerek olmayabilir.

(Acil tedbir gerekmeyebilir.)

Kaynak: (Birgoren, 2017).
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OLASILIK OLASILIK SIDDET SIDDET FREKANS FREKANS

iizerinde yaratacag tahmini Tehlikeye zaman icinde

DEGERI maruz kama tekran

DEGER|  zarann gerceklegme olasil | DEGERI

bekenr, esi hirden el il ez hem:u”r:;ime” birsaate ke defa
yiksek | oldukca miimkiin Oldirticii kaza stk glinde bir veya birhag defa
olast Kalict hasarlyaralanma, ig kayhi arasira haftada bir veya birka defa
miimkin fakat diigik el hasarlyalralla sk sik degil ayda bir veya birkag defa
yardim ihtiyac
heklenmez fakat miimkin gl asrarama dei seyrek yilda birkag defa
yardim

beklenmez Ucuz atlatma 6ok seyrek yilda bir veya daha seyrek

RISK DEGERI RISK DEGERLENDIRME SONUCU
tolerans gdsterilemez (gok yiiksek) risk,

400=<R
hemen gerekli onlemler alinmali / veya tesis, bina, evrenin kapatiimasi diigiiniiimelidir

¢ok dnemli risk,
200=<R <400

10=<R<200

kisa donemde iyilegtirimelidir (birkag ay icinde)

Onemli risk,

uzun donemde iyilestirilmelidir (y1 iginde)

olast (kesin) risk,
gozetim altinda uygulanmalidir

onemsiz (kabul edilebili) risk,

dnlem onceliki degildir

Sekil 4.1: Fine Kinney Hesaplama Tablosu
Kaynak: (Ceylan ve Baghelvaci, 2011; Sardan, 2005).

Risk degerlendirme sonucunda ortaya ¢ikan uygunsuz durumlar1 diizeltmek i¢in;

Cizelge 4.5: Risk Degerlendirmesi Hiyerarsik Kontroller

NO HIYERARSIK KONTROLLER

1 Ortadan Kaldirma (Elimine Etme)

2 Yerine Koyma (Ikame Etme)

3 Miihendislik Kontrolii

4 Yénetsel Onlemler (Kural, politika, isaretler v.s)

5 Kisisel Koruma

Kaynak: (T.C Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi, Is Sagligi ve Giivenligi risk Degerlendirmesi
Yonetmeligi, Resmi Gazete, 29.12.2021, 29512).
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4.6.1 Risk kontrol 6nlemlerinin uygulanmasi
4.6.1.1 Riskin kaynaginda yok edilmesi (Elimine etmek)

Isletme icerisinde yiiksek risk tasiyan materyalin, makinenin veya prosesin elimine
edilmesidir. Ornegin; Teknolojisi eski olan ve acil durum stop butonu bulunmayan
konveyor bantin kullanimdan kaldirilmasi (T.C Calisma ve Sosyal Gilivenlik
Bakanlig1, Is Saghg ve giivenligi risk Degerlendirmesi Y&netmeligi, Resmi Gazete,
29.12.2021, 29512).

4.6.1.2 Tehlikesiz olanla degistirme (Yerine koyma)

Eger tehlike elimine edilemiyorsa, yiiksek risk tasiyan materyal, makine veya proses
daha az risk tasiyan ile degistirilmelidir. Ornegin; proses icerisinde kullanilan toksik
veya ¢abuk yanict bir ¢oziiciiniin, toksik olmayan ve parlama noktasi yiiksek bir
¢oziicii ile degistirilmesi (T.C. Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi, Is Saghig ve
giivenligi risk Degerlendirmesi Yonetmeligi, Resmi Gazete, 29.12.2021, 29512).

4.6.1.3 Miihendislik kontrolii

Eger tehlike elimine edilemiyor yada ikame edilemiyorsa tehlike kaynagi materyal,
makine, ekipman veya proses izole edilmelidir. Tehlike kaynagmni izole etmek
miimkiin degil ise kontroliiniin saglanmasi i¢in tehlikeli durumdan etkilenen insan
sayisinin  azaltilmasi, etkilenme siiresinin azaltilmasi, miktarinin azaltilmasi
saglanmalidir. Miihendislik kontrolii ayrica korunma yollari, bariyerler, operasyon
noktasi koruyuculari, sikisma - ezme noktalari, hareket eden pargalarin korunmasi
vb. koruyucu donanimlarin hangisinin nerede nasil kullanilabilecegine karar verir
(T.C. Cahsma ve Sosyal Giivenlik Bakanhgi, Is Saglgi ve giivenligi risk
Degerlendirmesi Yo6netmeligi, Resmi Gazete, 29.12.2021, 29512).

4.6.1.4 Yonetsel onlemler

Yonetimle lgili Kontroller ise giivenli is akis1 ve diizeni, giivenlik sistemleri,

caligma prosediirleri gibi yazilarin yayimlanmasi yoluna bagvurur. Bu amagla;

19



Riski ortadan kaldirma siireci belirlenir.

o @

Sorumluluklarin atamasi yapilir.

Iscinin karakteristigi ve prosesteki isin gerekliligi hesaba katilir.

a o

Egitim prosediirleri olusturulur.
Calisma izin formlar1 olusturulur.
Iscinin olaya ilgisini saglama ve siirdiirme prosediirii hazirlanir.

Is akis1 semas iizerinde ¢alisilir.

o Q@ o

Iscileri bilgilendirme ve katilimlarini saglamak iizere formlar olusturulur.

Isyeri diizeni ile ilgili calisma yapalir.

j Idari olarak riski ortadan kaldirma yOntemleri olarak prosediirlerin
hazirlanarak yaymlanmasi (resmen ilan etmek), yiritim (uygulama)
saglanmasi1 ve giivenlik operasyonlarinin yapilmasi gereklidir (T.C Calisma
ve Sosyal Giivenlik Bakanhgy, Is Saghgi ve giivenligi risk Degerlendirmesi

Yonetmeligi, Resmi Gazete, 29.12.2021, 29512).

4.1.6.5 Kisisel korunma yontemleri

Kisisel koruyucularin kullanilmasi en son se¢im olmasi gerekir, ¢iinkli insanlarin
kisisel koruyucuyu kullanmalari hem rahatsizlik vericidir, hem de kullanilip
kullanilmadigmin denetiminin yapilmasi zordur, ayrica kisisel koruyucunun
kullanim1 riski ortadan kaldirmada daha az etkili bir se¢imdir. Kisisel koruyucu
kullannm1 gerekli ise mutlak suretle koruyucu ekipmanin kullanim prosediiriiniin
yaymlanmas1 gereklidir (T.C Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi, Is Saglig1 ve
giivenligi Risk Degerlendirmesi Yonetmeligi, Resmi Gazete, 29.12.2021, 29512)

Yukaridaki tablolardan elde edilen degerler FINE KINNEY metodolojisi temelli risk
degerlendirme tablosuna kaydedilir ve belirtilen eylemlere gore en biiyiik degerden
baslayarak riskler i¢in gerekli onlemler alinir. Alinan 6nlemler sonucu kalan risk
tekrar degerlendirilir ve Risk kabul edilebilir seviyeye gelene kadar 6nlem ve koruma

yapilir. (https://www.isgnedir.com/tehlike-ve-risk-arasindaki-farklar/)

Tehlike tanimlama asamasinda saghk ve giivenlik acisindan olusturulan risk

haritalar1 g6z 6niine alinarak, isletmede/fabrikada isaretlemeler yapilmalidir.
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Bu asamada 11 Eylil 2013 tarih ve 28762 sayili Resmi Gazetede yayimlanan
Giivenlik ve Saglk Isaretleri Yonetmeligi’ne uygun olarak isyerinde yangin
isaretleri, isaretlemelerin yapilmis olmasi smiflandrmalarin  yapilmis olmasi

gereklidir (https://www.isgnedir.com/tehlike-ve-risk-arasindaki-farklar/)
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5.BULGULAR VE TARTISMA

Bulgular kisminda arastrmanin yapilmis oldugu Otomotiv fabrikasmin bir 6n
tanitim1 yapilarak, tretim durumu ve kapasitesi, fabrikaya ait departmanlar ve
eklentilerinin fiziki durumu ve iiretim bigimi yontem ve siirecleri, is akis semalari,

iiretim yapilan alanlar ve yapilan iiretimlerle ilgili kisa bilgiler verilmistir.
5.1 Arastirmaya Konu Otomotiv Fabrikasinin Kisa Tanitimi

Arastirmaya konu olan diinya otomotiv sanayi i¢in ses izolasyonu ve i¢ tavan
kaplama parcalar1 iiretmek lizere %351 hissesi HP Chemie Pelzer GmbH ve %49
Pimsa Poliiiretan Imalat Sanayii ve Tic. A.S. ortaklig1 ile HP Pelzer Pimsa Otomotiv

A.S. kurulmustur.

TOSB Otomotiv Tedarik Sanayi Ihtisas Organize Sanayi Bélgesinde 6023 metrekare
kapali alan tizerine Mayis 2000 yilinda kurulan Gebze fabrikasi su anda 19.480 metre
kare kapali alanda otomotiv sanayi igin hizmet vermeye devam etmektedir.
Ford Otosan yan sanayisi parkinda 2001 Haziran ayinda 2800 metrekare kapali alana
kurulan Golciik fabrika ise Ford Transit ve Transit Connect i¢in liretim yapmistir.
Aktif olan projelerin sona ermesiyle Golciik fabrikamiz 2013 yilinin sonunda
kapanarak TOSB Gebze fabrikasi kurulmustur. Biiyiik bir alan lizerinde faaliyet
gosteren tliretim tesisi, otomotiv iiretiminin gerektirdigi uluslararasi standardlara
uygun bir  sekilde projelendirilerek  faaliyete  gecirilmistir  (Kaynak:

http://pelzerpimsa.com.tr)
5.1.1 Otomotiv fabrikasmin iiretim durumu ve kapasitesi

Istigal Konusu (Gérevi): Otomotiv Yan Sanayi

S

Imal ve Uretim Tesisleri: Ses ve 1s1 izolasyon pargalarmin iiretimi

o

Hammaddesi: Elyaf, kege, cam yiinii vb.
Yillik Uretim Kapasitesi : 1.343.145

o
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e. Ortalama Her Zaman Bulunabilecek Hammadde ve Mamul Stoklar: :
Otomobil ses ve 1s1 izolasyon malzemeleri, i¢ giydirme pargalari, elyaf bazl
izolasyon parcalari, taban halisi, bagaj halisi, camurluk halisi, kece, kumasg

(Firma Kapasite Raporu).
Uretimi yapilan iiriinler;
I¢ On Gogiis
Dis On Gogiis
Kaput Alt1 Izolatérii
Giiriilti Kalkanlar
Taban Halis1
Tavan Giydirme Pargalari

Tiinel Izolatorii

TPO Paspaslar

© © N o g B~ w dhoRE

Camurluk Ustii Izolatorleri

[N
o

. Egzoz Ustii Is1 Kalkan1

. Silecek Alt1 Izolatorii

T
N

. Arka Taban Halis1

[EEN
w

. Bagaj Yan Izolatérleri

. Sapkalik

[
(&2 BN SN

. Bagaj kapag (http://pelzerpimsa.com.tr).
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5.1.2 Otomotiv fabrikasmin fiziki durumu ve departmanlarin krokisi
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: Otomotiv Fabrikasmin Fiziki Yapis1 ve Boliimlerin KroKisi

Sekil 5.1
Kaynak: HPP.HSE.FR _001_El Kitab1
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Sekil 5.2: Fabrikanin Depo Krokisi
Kaynak: HPP.HSE.FR _001_EIl Kitab1

5.1.3 Uretim siireci ve is akis semasi

Sipariglerin ana sanayi tarafindan sisteme girilmesi.

Sisteme girilen siparisler i¢in ihtiyaglarin belirlenmesi.
Belirlenen ihtiyaglarin tedarik¢i firma sistemlerine girilmesi.
Tedarikgi tarafindan hammaddelerin {iretilmesi.

Uretilen hammaddelerin fabrikamiza sevk edilmesi.

L A

Sevk edilen hammaddelerin hammadde depo operatérleri tarafindan forklift

araciligiyla alinmasi ve istiflenmesi.
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7. lstiflenen hammaddenin ihtiya¢ oldugu anda forklift operatorleri tarafindan
forklift ile tiretim hatlarina tasimnmasi

8. Mamul iiretimlerinin yapilmasi ve liretilen {iriinlerin kasalara yerlestirilmesi.

9. Mamul kasalarmin forklift ile sevkiyat depoya taginmasi.

10. Sevkiyat depoda forklift ile mamul kasalarinin sevk tirlarma aktarilmasi.

11. Mamullerin miisteriye gonderilmesi.

MAMULLERIN

5iPARISE GORE
iHTIYACLARIN
MUSTERI SiPARiSi BELIRLENMESi VE

TEDARIKTI iLE
PAYLASILMASI

ULLERIl TEDARIKC] FIRMA
FORKLIFTLER ILE TARAFINDAN
SEVKIYAT IHTIYACLARIN
TIRLARINA URETILMES VE
YUKLENMES] VE FABRIKAYA SEVK
SEVK EDILMESi EDILMESI
TIRLARLA GELEN
; HAMMADDELERN
YAl DEPO FORKLIFTLER ILE
SEVKIYAT DEPOYA DRATLR I
FORKLIFTLER ILE AADY
e ISTIFLENMESI
URETIM HATTINA
GELEN o
STIFLENEN
HAMMADDELER !
KULLANILARAK Mﬁﬁr&um
?PEARMAHTSHDENR DURUMUNDA
MAMUL FORKLIFTLER ILE
ORETIMLERININ URETIM HATTINA
iSTIFLENEN ASINMAS
YAPILMASI VE MALZEMENIN
KASALANMASI. HEYAG
DURUMUNDA
FORKLIFTLER ILE
GRETIM HATTINA
TASINMASI

Sekil 5.3: Fabrikanin s Akis Semasi
Kaynak: HPP.HSE.FR 001 El Kitab1
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Sekil 5.4: Fabrikanin Is Akis Semas1
Kaynak: HPP.HSE.FR 001 El Kitab1

5.1.4 Uretim siirecinde kullanilan makineler
5.1.4.1 Presler

Fabrikada 4 tanesi soguk pres 38 tane sicak pres olmak tizere toplamda 42 adet pres
bulunmaktadir. Bu preslerde ses ve 1s1 izolasyon pargalarinin laminasyon islemleri
yapilmaktadir. Sicak presler yaklasik 250C sicakliktaki kizgm yag hatlar1 vasitasiyla
calismaktadir.
Preslerde olmas1 gereken giivenlik 6nlemleri sunlardir.

e Stema

o Kilit sistemi

e Arka kapilarda swicth sistemi

e Yatay ve dikey 151k bariyerleri (Fotoseller)

e Acil stop diigmeleri

o Sesli ve 1g1kl1 uyari sistemleri (HPP.HSE.FR _002_Makine El Kitabr).

Operatorlerin giinliik olarak bu giivenlik Onlerini kontrol etmesi ve hazirlanan
otonom bakim check listlerine yazmalar1 gerekmektedir. Herhangi bir giivenlik
Onleminde ariza, calismamast vb. olmasi durumunda hat durdurulmali ¢alismaya
devam edilmemelidir. Teknik ekibe haber verilerek problemin giderilmesi

beklenmelidir. Operatorler ¢caligma sirasinda kullanmasi gereken KKD is ayakkabisi,
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is elbisesi, maske, 1s1 ve kesilme direncli is eldivenidir. Kalip degisikligi yapilirken
1s1 gegirmez uzun kollu is onliikkleri, 1s1 gecirmez deri eldivenler ve yiiz vizorleri

kullanilmalidir (HPP.HSE.FR _020_01_Pres Calismalarida ISG Talimaty).

Sekil 5.5: Pres Makinesi
Kaynak: HPP.HSE.FR _002_Makine El Kitab1

Sekil 5.6: Pres Makinesi
Kaynak: HPP.HSE.FR _002_Makine El Kitab1
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Sekil 5.7: Pres Makinesi Kizgin Yag Boru Hatlar1
Kaynak: HPP.HSE.FR_002 Makine El Kitabt

5.1.4.2 Su Jeti

Sulu kesim yapan robotlu sistemlerdir. Calisma prosesi olarak bu makine 360 derece
kendi ekseni etrafinda donen tablalarda olusmaktadir. Ekipmanm ©n tarafinda
bulunan tablaya parca koyulduktan sonra makineye hareket verillir. Onde bulunan
tabla donerek arka tarafta bulunan kesim yapan robotlu sisteme gonderilidir. Arkada

robotlar calisirken 6nde bulunan tablanin aynisindan arkada bulunan tabla 180 derece

donerek On tarafa gonderilir. Bu makineden fabrikada 8 adet bulunmaktadir.
Bu makinede olmasi gereken giivenlik 6nlerleri sunlardir.

e Alan tarayici

e Yatay ve dikey 151k bariyerleri (Fotosel)

e Swicth sistemleri

e Acil stop butonlar1

« Sesli uyart sistemleri (HPP.HSE.FR 002 Makine El Kitab).

Operatorler ¢alisma sirasinda kullanmasi gereken KKD (Kisisel koruyucu donanim)
is ayakkabisi, is elbisesi, maske, su direngli is eldivenidir (HPP.HSE.FR
_020_02_Waterjet Makinelerinde ISG Talimaty).
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Sekil 5.8: Su Jeti Makinesi
Kaynak: HPP.HSE.FR 002 Makine El Kitab

Sekil 5.9: Su Jeti Makinesi
Kaynak: HPP.HSE.FR 002 Makine El Kitab1

5.1.4.3 Yapiskan uygulama robotlu sistemleri

Yapigkan uygulama hatlarinda ses ve 1s1 izalosyon pargalarinin proglanmis robotlar
sayesinde birbirine yapistirma islemi uygulanmaktadir. Bu robotlardan fabrikada 5
adet bulunmaktadir. Bu makineler hareketli robotlar olmasi dolasiyla etraflari
koruma bariyeri altma alinmalidir. Yapigkan 1sitma kabinin yaklagik 220 santigrad
derece sicakliga ulagmaktadir. Bu kabine 1s1 direngli eldiven ve vizor takilmadan

miidahale edilmemelidir. Sistemsel olarak alinmasi gereken gilivenlik dnlemleri su

sekildedir.
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e Giivenlik ¢itleri

e Swicth sistemleri

e Yatay ve dikey 151k sensdrleri

e Acil stop butonlar1

e Sesli uyar1 sistemleri (HPP.HSE.FR 002 Makine El Kitab).
Operatorler calisma sirasinda kullanmasi gereken KKD is ayakkabisi, is elbisesi,
maske, 1s1 direngli ig eldivenidir. Isitma kabinine soguk vakulmlanmig yapistirici
(holtment) koyulurken 1s1 gegirmez yiiz vizorii ve uzun kollu 1s1 direngli is eldiveni

kullanilmalidir (HPP.HSE.FR _020_03_Robotlu Sistemlerde iSG Talimat1).

A BAGAJ YAN 5}

NTAJ HATTI

Sekil 5.10: Yapigkan Uygulama Rapotlu Sistemleri
Kaynak: HPP.HSE.FR_002 Makine El Kitab

Sekil 5.11: Yapiskan Uygulama Rapotlu Sistemleri
Kaynak: HPP.HSE.FR _002_Makine El Kitabt
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5.1.4.4 HMP3 Balkan makine hatlari

Balkan makine olarak genel bir isim verilen makineler HMP3 hatlarinda kullanilan
maddelerin (cotton, elyaf, kece, Biosil vb.) acilmasmi ve Kkarigtirilmasini
saglamaktadir. Hammaddelerin alinmasi ve karistirilmasi asamasinda gesitli igneli ve
jiletli tamburlar, doner aksamlar ve hammadde akisini saglayan Dbantlar
kullanilmaktadir. Bu makinelerden 3 adet bulunmaktadir. Bu makinelerde olmasi

gereken giivenlik onlemleri su sekildedir.

e Biitiin donen aksamlarin oldugu yerler kapaklar ile kapatilarak swicth sistemleri
takilmalidir.

¢ Bant akigmin oldugu yerlerde yatay ve dikey 151k sensorleri

e Acil stop butonlar1

e Acil stop ipleri

e Sesli ve 1g1kl1 uyari sistemleri (HPP.HSE.FR 002 Makine El Kitabi).
Operatorler calisma sirasinda kullanmasi gereken KKD is ayakkabisi, is elbisesi,
maske, kesilme direngli is eldivenidir (HPP.HSE.FR 020 04 HMP3 Balkan
Makine Hatlarinin ISG Talimati).

Sekil 5.12: HMP3 Balkan Makine Hatlar1
Kaynak: HPP.HSE.FR _002_Makine El Kitabt
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HMP3I ACICI 3

Sekil 5.13: HMP3 Balkan Makine Hatlar1
Kaynak: HPP.HSE.FR 002 Makine El Kitabi

5.1.4.5 Montaj hatlan

Montaj hatlarinda formlamasi yapilan parcalarin ¢esitli birlestirme, kontrol ve ilave
islemlerinin yapildig1 hatlardir. Bu makinelerden fabrikada 15 adet bulunmaktadir.

Bu hatlarda olmasi1 gereken giivenlik 6nlemleri su sekildedir.

o Cift el butonlar1
e Fotoseller
e Sesli ve 1s1kl1 uyari sistemleri
e Acil stop butonlar1
e Hareketli aksamlarin oldugu yerlerde swicth sisteleri (HPP.HSE.FR_002_
Makine El Kitabi).
Operatorler calisma sirasinda kullanmasi1 gereken KKD is ayakkabisi, is elbisesi,

maske, montaj eldivenidir (HPP.HSE.FR _020_05_Montaj Hatlarinin iSG Talimati).
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Sekil 5.14: Montaj Hatlar1 Sekil 5.15: Montaj Hatlar1
Kaynak: HPP.HSE.FR _002_Makine El Kitab1

5.1.4.6 Kesim masalari

Uretimde kullanilam kesim masalar1 su sekildedir.
1. Kumas kesim masalari (3 adet)
2. Cam yiinii kesim masasi (1 adet)
3. El kesim masalar1 (8 adet)
Kesim maslarinda olmas1 gereken giivenlik onlemleri su sekildedir;
e Kesim bigaklarinin oldugu yerler tamamen kapatilmalidir.
¢ Bicak oOnlerine 1s1k sensorleri
o Sesli ve gorsel uyari sistemleri
e Acil stop butonlar1
e Cift el butonu (HPP.HSE.FR 002 Makine El Kitabz).

Operatorler ¢alisma sirasinda kullanmasi gereken KKD (Kisisel koruyucu donanim)
is ayakkabisi, is elbisesi, maske, kesilme direngli is eldivenidir (HPP.HSE.FR
_020_06_Kesim Masalarmm ISG Talimat).
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Sekil 5.16: Kumas Kesim Masasi
Kaynak: HPP.HSE.FR 002 Makine El Kitab1

Sekil 5.17: Cam Yiinii Kesim Masasi
Kaynak: HPP.HSE.FR 002 _Makine El Kitabt
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Sekil 5.18: El Kesim Masasi
Kaynak: HPP.HSE.FR 002 Makine El Kitab1

5.1.4.7 Agir katman hatti

Bu hatta araclar igerisinde paspas olarak kullanilan heavleyer adi verilen halilarin
iiretiminin yapildigi tesistir. Hammadde agamasindan baslanarak paspas olarak ¢ikma
asamasina kadar biitiin prosesler bu hatta gerceklesmektedir. Bu iiretim tesisinde
bantli sistemler, hareketli makineler ve giyotinle kesim islemleri uygulanmaktadir.

Bu hatta olmasi gereken giivenlik onleri su sekildedir;

e Hareketli aksamlarin oldugu biitiin alanlar kapatilarak swicth sistemi ile koruma
altma alinmalidir.
e Fotoseller
e Acil stop buton ve ipleri
e Sesli ve gorsel uyar: sistemleri
e Alan tarayicist (HPP.HSE.FR 002 Makine El Kitabi).
Operatorler ¢alisma sirasinda kullanmasi gereken KKD (Kisisel koruyucu donanim)

is ayakkabisi, is elbisesi, maske, kesilme direngli is eldiveni ve tam kulaklik

(HPP.HSE.FR _020_07_Heavleyer Hatt1 ISG Talimatr).
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Sekil 5.19: Agir Katman Uretim Unitesi
Kaynak: HPP.HSE.FR 002 Makine El Kitabi

Sekil 5.20: Agir KAtman Bant ve Giyotinle Kesim Sistemi
Kaynak: HPP.HSE.FR 002 Makine El Kitab1
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Sekil 5.21: Siinger Par¢calama Hatt1
Kaynak: HPP.HSE.FR 002 Makine El Kitab1

5.2 Tiirkiye’deki Otomotiv Sektoriinde Gergeklesen Is Kazalar istatistikleri

Tiirkiye’de Otomativ Gergeklesen Is Kazalar1 Istatistikleri SGK tarafindan
hazirlanan yillik is kazasi istatistikleri incelendiginde sektoriin is kazas1 bakimindan
onemli bir sektor oldugu goriilmektedir. Ayrica gergeklesen is kazalar1 sonucu olusan

is giinii kaybinin da yiliksek olmasi sektoriin 6nemli sorunlarindandir.

Is kazas1 kayitlar1 incelenen isyerinin Tiirkiyedeki NACE KODU 29-Motorlu kara
tagitt. treyler (rémork) ve yari treyler (yari romork) imalatt SGK Is Kazasi

Istatistiklerine gore, istatistiksel verileri inceleyecek olursak;

2009 yilinda is kazasi sayist bin 173 iken; meslek hastalig1 ve is kazasi sonucu 6len
sigortali sayis1 1, mesleki hastaliga yakalananlarin sayisi ise 4 olarak kayitlara

gecmistir.

2010 yilinda is kazasi sayist bin 424 iken; meslek hastalig1 ve is kazasi sonucu dlen
sigortali sayis1 0, mesleki hastaliga yakalananlarm sayis1 ise 9 olarak kayitlara

gecmistir.

38



2011 yilinda is kazas1 sayist bin 439 iken; meslek hastalig1 ve is kazas1 sonucu dlen
sigortali sayist 3, mesleki hastaliga yakalananlarin sayisi ise 5 olarak kayitlara

gecmistir.

2012 yilinda is kazasi sayist bin 796 iken; meslek hastalig1 ve is kazasi sonucu dlen
sigortalt sayist 3, mesleki hastaliga yakalananlarin sayist ise 0 olarak kayitlara

geemistir.

2013 yilinda is kazas1 sayist 5 bin 243 iken; meslek hastalig1 ve is kazasi sonucu

Olen sigortali sayis1 ise 7 olarak kayitlara gecmistir.

2014 yilinda is kazas1 sayis1 6 bin 375 iken; meslek hastalig1 ve is kazas1 sonucu dlen
sigortali sayis1 5, mesleki hastalifa yakalananlarin sayisi ise 22 olarak kayitlara

gecmistir.

2015 yilinda is kazas1 sayis1 8 bin 107 iken; meslek hastalig1 ve is kazas1 sonucu 6len
sigortali sayist 8, mesleki hastalia yakalananlarin sayisi ise 32 olarak kayitlara

gecmistir.

2016 yilinda is kazasi sayis1 9 bin 533 iken; meslek hastalig1 ve is kazas1 sonucu 6len
sigortali sayist 3, mesleki hastaliga yakalananlarin sayisi ise 18 olarak kayitlara

gecmistir.

2017 yilinda is kazasi sayis1 11 bin 475 iken; meslek hastaligi ve is kazasi sonucu
Olen sigortali sayis1 9, mesleki hastaliga yakalananlarin sayisi ise 33 olarak kayitlara

gecmistir.

2018 yilinda is kazasi sayis1 12 bin 133 iken; meslek hastaligi ve is kazasi1 sonucu
Olen sigortali sayis1 14, mesleki hastaliga yakalananlarin sayisi ise 47 olarak kayitlara

gecmistir.

2019 yilinda is kazas1 sayis1 11 bin 768 iken; meslek hastaligi ve is kazasi sonucu
Olen sigortali sayis1 4, mesleki hastaliga yakalananlarin sayisi ise 59 olarak kayitlara

gecmistir.

[statistiklerde belirtilen 5510 say1l1 kanuna gore 4. Maddenin a fikras1 hizmet akdi ile
bir veya birde fazla igveren tarafindan calistirilan sigortali ¢calisanlar1 kapsamaktadir

(SGK Istatistik Yilliklar1, 2019).
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2009-2019 yillar1 arasinda otomativ sanayinde meydana gelmis is kazasi, 6liim gegici

ve kalict is goremezlik siirelerine ait verileri Cizelge 5.1°de gOsterilmistir.

Cizelge 5.1: SGK Verilerine Gére Is Kazalarinmn Yillara Gére Dagilimi

. Is Kazas1
Is Kazas1 Meslek Hastahigi  Meslek Hastahg
. Gegiren .
Yil Sonucu Olen Sonucu Olen Geciren Sigortah
Sigortah
Sigortah Saysi Sigortah Sayisi Sayilan
Sayilan
2009 1 1.173 0 4
2010 0 1.424 0 9
2011 3 1.439 0 5
2012 3 1.796 0 0
2013 7 5.243 0 0
2014 5 6.375 0 22
2015 8 8.107 0 32
2016 3 9.533 0 18
2017 9 11.475 0 33
2018 14 12.133 0 47
2019 4 11.768 0 59

Kaynak: SGK Istatistik Yilliklar1, (2009-2019), Sosyal Giivenlik Kurumu Istatistik Y1llig1, Erisim
tarihi: 23.01.2021. <http://www.sgk.gov.tr/wps/portal/tr/kurumsal/istatistikler>.
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Firmada gergeklesen is kazalari

Cizelge 5.2: Firmada 2011-2020 Yillar1 Arasinda Yasanan s Kazalar
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- | E= - olmasi. Acele etmesi davranmasi yenilemesi yapilmalidir.
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% . - . Makineye Biitiin makinelere fotosel
g f:‘ Es . < - Makmedﬂ(} gu V§n11k yaklastiginda Operatoriin ¢aligmakta takilmalidir. Konu ile ilgili operator
& | B E Operatdr hatta ¢aligirken sag bas parmagini | dnlemlerinin eksik S . . i . .
2 o | E Bk makineyi durduran olan makineye miidahale | uyarilmali ve egitim yenilemesi
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Profesyonel kalip degistirme ekibi
kurulmalidir. Uretim operatorleri
— Z;g;i{ggzlkll{;lgn kalip degisimi yapmamalidir.
§ E On 1s1tma istasyonundaki 10 no lu olmamasi. Kalip Profesyonel kalip Thmal, dikkatsiz galigma, l?eprf;ﬁ:ﬁriaign?ﬁg; 33211621236(181 a
13 g 2 | formlama kalibinin hortumunu sokerken degistirme talimatina degistime ekibinin aceleci davranma. KKD davamkli énliik. eldiven ve viiz ¥
g E kizgin yag koluna sigramustir. uygun ¢alisilmamast. olmamasti kullanmama Viz}%rﬁ) kullanm’a dan gallsmzlsllna
= Grprisial izin verilmemelidir ve kalip
kullanmamast o . .
degistirme talimatini uygun siralama
ile degisim yapmas1 saglanmalidir.
—, | Operator yiikleme istasyonuna agir katman EO::II Ivfzelgsjennzgfls?i;%; ?da sesli
© += | Heavlyer halisi yiiklemesi yaparken masa e . o . Y . S
a S| g . Operatdriin forklifte 2m | Operatoriin dikkatsiz : . . takilmalidir. Operator konu ile ilgili
14 & tizerine koyulan malzemenin yerine den daha vakinmnd kurall Ihmal, dikkatsiz ¢aligma, Imal e 1 .
o ® |k - N . en daha yakininda ve kurallara uygun . uyarilmali ve egitim yenilemesi
S a oyulabilmesi i¢in forklift kullanirken sol 1 | aceleci davranma Imahdir. Forliftlore 2
2 S | elini hah viikl tinin diregivie hal calismasi calismamasi yapilmalidir. Forliftlere 2m
yiikleme aparatinin diregiyle hali -
I . yaklasilmanin yasak oldugunu
regali arasina sikitirmigtr. hatirlatan uyar1 etiketleri asilmalidir
N
g eHrﬁ\é? 2?:}:;?“:}”” Biitiin hava hortumlar1 emniyet
= £ | 300 Ton 2 de biosil rulosunun agma iglemi Y - Dikkatsiz galigma, ventilli olanlarla degistirilmelidir.
o =) .. olmamasi. Operatoriin Hava hortumunun . .. . .
I3 S | yapilirken operatér hava hortumunu tam - ATF aceleci davranma, isi Calisanlar dikkatli calisma
15 8 2| takamadi@ igin hava hortumu yerinden AL EiTye] YA ciddiye almamak. KKD | konusunda uyarilmali, KKD
S| Q A y etmeden hava olmamast 1aatye ain : yal ’
~ g | cikarak sol gbze carpmustir. (is gozliigii) kullanmama | kullanilmadan isbasi yapilmasina
z gL izin verilmemelidir
v vermesi )
c
S| Iki nesne arasinda Dikkatsiz galigma, Konu ile ilgili uyarilmali ve egitim
I 5 | Operator transpaletle geri geri giderken stkisma. Operatoriin egallerin taniml aceleci davranma, isi yenilemesi yapilmalidir. Transpalet
16 & ';’” (0] 0 letl i geri giderk ki (0] Regalleri ml leci d isi il i Imalidir. T 1
& | 8 = | transpaletle regal arasina elini sikistirmustir. | transpalet kullanma alanda durmamasi ciddiye almamak. kullanma talimati goselleri transpalet
N %‘ kurallarina uymamast Kurallara uymama kullanim alanlarina asilmalidir.
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Operatériin yetkisi
disinda is yapmasi. Bakim, ayar, onarim o .
© -
§ S | Preste anahtarla hava hortumunu sdkerken | Ekipmanda ariza Ekipmanda ariza gibi islere tiretim E:ﬁlﬁgzze;nf:ﬁz itr;r{cll?ii:);ﬁoiieﬂnillril
17 w0 — | anahtarin kaymasi sonucu sag el bas oldugunda bakim olmgsl operatdriniin miidahale o ersatér u a;gl Imah ve eFitim £
g § parmagini yaralamistir. ekibine haber vermeden etmesi. Isi ciddiye Snilemesiy aptlmali dlrg
- kendisinin tamir etmeye almama Y yap ’
calismast
Operator konu ile ilgili uyarilmali ve
egitim yenilemesi yapilmalidir.
~ Falcatanin kaymasi. Operatériin KKD Otomatik falgata kullanilmalidir.
S o Falcata ile capak alma islemi yaparken Falcatanin dogru Otomatik falcata (kesilme direncli i Falgatanin yonii kendine dogru degil
18 N S | falgata kayarak sol el isaret parmagim kullamlmamasi. kullamlamarﬁaSI eldiveni) kullaflmjmaSI disa dogru kullanilmalidir. Falcata
Sr' T | kesmistir. Kesilme direngli is ve dikkatli calismamasi ile galigilan biitiin operatorlere
- eldiveni kullanilmamasi calty kesilme direngli is eldiveni
dagitilmali ve kullanimu takip
edilmelidir.
- Operator konu ile ilgili uyarilmali ve
E egitim yenilemesi yapilmalidir.
~ E ; . Falgatanin ka}vlrnaSL Operatériin kkd (Kesilme Otomatik falif;ata kulla}mlma}ldlr. 5
S S | Operator parcadaki fazlaliklart maket Falcatanin dogru Qs s e — Falgatanin yonii kendine dogru degil
19 N = bicagr ile keserken falcata elinde donmesi kullanilmamasi. Kullanilamamasi Kkullanmamasi ve disa dogru kullanilmalidir. Falgata
3 T | sonucu parmagini kesmistir. Kesilme direngli ig dikkatli cahsmamasi ile calisilan biitiin operatorlere
- < eldiveni kullanilmamasi calty kesilme direngli is eldiveni
N dagitilmali ve kullanim takip
“ edilmelidir.
v Ekipmanda sensor . . . .
< - o Makinede insan . . Makinede hareketli aksamlarmn
~ |z . . sisteminin olmamasi. - . | Dikkatsiz ¢alisma, 9
= | > £ | Operator kolunu pistonun vanasina koyarak o yaklastiginda hareketli - oldugu kisimlara fotosel
QR &2 Operatdriin ¢alisma aceleci davranma . e . .
20 g ¥ § calisirken kolunun sikigmasina sebep operasvon ve is aksami durduran Kurallara uvaun ' yerlestirilmelidir. Calisanlar dikkatli
3 gg olmustur. taqimat)llanna U gun sensOr sisteminin alt 1lmame¥sgl calisma konusunda uyarilmali ve
o ¥9 olmamast galls egitim yenilemesi yapilmalidir.

¢alismamast
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Profesyonel kalip degistirme ekibi
Profesvonel Kalt kurulmalidir. Uretim operatorleri
.. L oresyone’ kaip kalip degisimi yapmamalidir.
~ Operator kalibin arkasindaki yag degistime ekibinin .. o .
- Sl S ; ; . . Operator kalip degisimlerinde
S 5 kaplinlerini hava yapmustir diye tekrar olmamast. Kalip Profesyonel kalip Ihmal, dikkatsiz ¢alisma, kendilerine temin edilen KKD (is1
21 0 — | sokiip takmak isterken alt kalplini ¢ikarma | degistirme talimatina degistime ekibinin aceleci davranma. KKD o . - Lstyd
(=] o = - dayanikli onliik, eldiven ve yiiz
= © | esnasinda yag sicramasi sonucu sol eli uygun ¢alisiimamasi. olmamasi kullanmama rit) kull |
= ~ " Oipaits i A0 vizorii) kullanmadan ¢aligmasina
y . wall izin verilmemelidir ve kalip
utlanmarmast degistirme talimatini uygun siralama
ile degisim yapmas1 saglanmalidir.
Servis araglar1 zamaminda kontrol
~ @ | Servis isyerine gelme sirasinda direksiyon Servis §6foriin aracini ettirilmelidir. Periyodik kontrol ve
S S | kitlenmesinden dolayr kaza yapmustir. 2 zamaninda kontrol S . . bakim kayitlart firma ile
N A . N - - Direksiyonun Dikkatsiz galigma, trafik .
22 0 » | kisi yaralanmustir. Iki kisi yaralanmugtir. ettirmemesi arzalanmast kurallarina uymama paylasilmalidir. Serviste oturan
S ' | Biri burnundan digeri kasindan hasar direksiyonun ym herkesin emniyet kemerini
- % | almistir. arizalanmasi kullanmasi saglanmaldir. Arag trafik
kurallarina uygun kullanilmaldir.
- Operator konu ile ilgili uyarilmali ve
= Falcatanin kavmasi egitim yenilemesi yapilmalidir.
i 2 . . .o ¢ ymast. Operatoriin KKD Otomatik falgata kullanilmalidir.
o o | Kege ambalajini falgata ile kestigi esnada Falcatanin dogru . . . o . . 9 _.
3 S . 9 Otomatik falgata (kesilme direngli is Falgatanin yonii kendine dogru degil
23 0 & | falgata elinden kayarak sag ayak kaval kullanilmamasi. N <
o = | kemigini kesmisti Kesilme direncli i kullanilamamasi eldiveni) kullanmamas1 | disa dogru kullanilmalidir. Falgata
Q = CTEINL Kesthigir. esImE CIrengii 1 ve dikkatli ¢aligmamast | ile ¢alisilan biitiin hatlara kesilme
o~ eldiveni kullamlmamasi alty ¢ caligl’an butun
E direngli is eldiveni dagitilmali ve

kullanimu takip edilmelidir.
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Kumas arabasinda Kumas a{abasm}n yu}(u tastyan
tastyict direklerin baglant1 noktalar
~ | malzeme koyulduktan iiclendirilmelidir. Tagtyic1 boliimiin
S c | Mercedes hattindaki kumag arabasindan sonra kilitleme . . gugiendcinin A
N =] . . . . Kumas arabasinin Dikkatsiz galigsma, eni genisletilerek tekerleklere fren
24 o = kumas rulosunun devrilmesi sonucu sol sisteminin olmamasi. . . . . ..
S o o dengede olmamasi aceleci davranma, ihmal | sistemi yapilmalidir. Operator
P o | omuza rulo carpmuistir. Operatoriin kumag . .
) = . . dikkatli ¢caligmasi konusunda
arabasini dikkatsiz .
Kullanmas uyarilmalidir. Ani ve hizli
hareketlerden kaginilmalidir.
S Operatoriin dikkatli calismasi
25 Q — | Operator dizini hal1 arabasinin mankenine Dikkatsiz ¢aligma, Yok Dikkatsiz ¢alisma, konusunda uyarilmalidir. Ani ve
3 < | carpmustir. aceleci davranma, ihmal aceleci davranma, ihmal | hizli hareketlerden kagimlmalidir.
s Egitim yenilmesi yapilmalidir.
Makine tizerinde kesinlikle herhangi
2 | Paketleme masasmnin altindaki dolap Dolap kapaginin . Yetki dis1 galisiimast. bir d.eglslkh.k yapimamalidir.
~ = - I arizalanmast. Uretim . . Makinede bir ariza olmast
— 2 | kapagm tutan siirgii kilit diismiigtiir. R Dikkatsiz ¢alisma, et
& £ | Yerine operator alyan anahtar takmugtir operatOriiniin bakim Dolap kapaginin aceleci davranma, ihmal durumunda bakim boliimine haber
26 o < . . - : ekibine haber vermeden . PN " | verilerek sorunun giderilmesi
S o | Operatdr masay! kendine dogru ¢ekerken kendisinin mii arizalanmast ekipman lizerinde o 1 .
NG - < L endisinin miidahale oo . . | beklenmelidir. Operator dikkatli
N tn | anahtar ayagina diismiistiir. Ayakkabinin . Yetki d degisiklik yapilmasi, isi | K 4 Imalid
= | kenarlarini kestigi igin kisiyi yaralamustir etmest. Yetk dist ciddiye almamak gaiismast konusunca uyartimaidir.
) caligilmasi Ani ve hizli hareketlerden
kaginilmalidir.
© . . Pnomatik sistem revize edilmeli
IS Klemp sisteminde . s o
T . klemp sistemi degistirilmelidir.
~ | = yiiksek basingla . . R . .
i T 1 - Klemp sisteminde Overatéri Operatore egitim yenilemesi
S | & Snol taj esnasinda klemp sag galigmast sonucu se tiksek basingla peratorun son apilmalidir. Ariza durumunda
27 = g 110 Tu parga montaj P Sag vurus yapmast yu ¢ kontrolleri yapmadan yap :
S | 8 2 | kolunu sikistirmstir. q ) caligmasi sonucu sert ¢alisma durudurularak bakim
1 13 m Ekipmanda anormal calismaya baglamasi s . .
o | @ g vurus yapmasi ekibinin arizay1 gidermesi
2 oldugunda ¢alismaya . S
) ; ; beklenmelidir. Ariza giderilmeden
S devam edilmesi

caligmaya devam edilmemelidir.
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Servis araglar1 zamaninda kontrol
o) ettirilmelidir. Periyodik kontrol ve
& 2 | Trafik kazasi sonucunda 6 personel Servis s6foriiniin kirmizi Servis $0foriiniin trafik bakim kayrtlar: firma '11e
28 o S ralanmistir skt mesi Yok kurallarina uygun araci paylasilmalidir. Serviste oturan
NG o | Yaraanmisir. Sikla geemes kullanmamast herkesin emniyet kemerini
o kullanmasi saglanmaldir. Arag trafik
kurallarina uygun kullanilmaldir.
~ | Agir katman silolarninda ¢aligma yaparken gﬂz?allltglrili(rlljll:irr?:n da
< g personellift ile yukar: kalkacagi esnada dliai* esini vanls
29 Q s | makine yukar1 kaldirma modu yerine ileri Manlifte 2m yakinina vok kulgir;l ma51ykaza$ cciren Her iki operatdre egitim yenilemesi
8 % hareket diigmesine basmasi sonucunda yaklasilmasi - térﬁn’ de ma?lli%te yapilmalidir.
o™ )'-' . . - ~
3 éﬁ ond§ d}lran personelin sag ayak topugunu ook ST R
ezmigstir.
durmast
EKED
z (Etiketleme/Kilitleme
3 8 Algak gerilim odasindaki kompozisyonun 151 ISte;Z:l)mamam Operatdriin elektrigi
§ g agl ar% kantaktorlerini degi tifmek}il in E}llegll(ltri'in kesilrﬁeden Elektrigin kesmeden ve Lygun Operatdre egitim yenilemesi
30 o = | Yaps £l ¢ £ kesilmemesi. EKED KKD kullanmadan yapilmalidir ve EKED uygulanmasi
o o | sigortalari ¢ikartirken patlama sonucunda caligmaya baglanmasi. .
S o] L i uygulanmamasi elektrik panosunda yapilmalidir.
Q ~ | operatoriin sag elin {izeri yanmustir. Operatdriin kurallara
< caligmaya baglamasi
o uygun ¢aligmamast.
< Dikkatsiz ve ihmalkar
davranmasi
o | Operatdr hattin arkasamdaki box
@ = PR .. . R
S I kaliplarimin yerlerini degls?lrmek icin lekgtSIlek, ihmal. O AT assiee] v O srmvare it yemiiomnss
31 ot o kullanilan seyyar tekerlekli aparat1 kaldirip | Yetki disinda Yok dikkatsiz davranmast aptlmalidic
Sr. S | kenara koyma esnasinda parmag: altinda calisilmamasi yap ‘
T | kaliyor ve u¢ kismindaki deri kalkiyor.

48




> | = S ] . . .
. = " ; - . TEHLIKELI TEHLIKELI DERHAL ALINMASI GEREKEN
NO 5 5 %) IS KAZASININ OLUS SEKLI KOK NEDENI s
o = v, DURUMLAR DAVRANISLAR ONLEMLER
Qs % Operator parga kontrolii esnasinda basi Operatoriin saglik Saglik durumu uveun
3 RS E donmiis dengesini kaybetmis ve diismemek | durumu uygun olmadigt Yok ol n%a di1 halde yeu Operatore egitim yenilemesi
S o 2 icin hareketli aksama sol elinin parmagini halde calismaya devam alt mag a devam etmesi yapilmalidir.
© |18 § stkstirmustir. etmesi calismay
Her iki operat6riin de
. e dikkatsiz olmasi. Forklift operatoriiniin 6niinti
Forklift operatoriiniin Wi PP . K k ikl
© . - I T —— . Forklift operatoriiniin goremeyece ac!ar yiikleme
§ & | Forklift operatorii geri geri giderken bakim kadar viikleme vapmasi Forklift operatoriiniin | yiikleme istifleme yapmamalidir. Diger operatoriin de
33 o << | operatoriinii farketmemis ve tasimis oldugu diser gueratérﬁz cIl)e cok fazla yiikleme kurallaria uygun forkliftin 2 m yakinina
[i,’- i regali operatore carpmustir. f ger op yapmasi caigsmamast, bakim yaklasmamalidir. Konu ile ilgili her
A orkliftin 2 m yakinina Sriiniin d Ki 5r d Imals esiti
aklagmamas opergtorunun e 1k1 Qperatqr ¢ uyarilmali egitim
y forklifte cok yakin yenilemesi yapilmalidir.
durmas
— Cop presinin kapaginin
o e tamamen kapatilmasi. Cop presinin Cop preslerinin kapaklarinin
= & Operator vardiya bitiminde temizlik Arada mesafe ka pa?mm tamamen Operatoriin dikkatsiz ve | tamamen kapatilmasi engellenmeli
34 g‘ 5 yaparken ¢op presinin kapagina sol el birakilmamasi. kapaﬁlmam Arada aceleci arada mesafe birakilmalidir.
:i | yiizik parmagini sikigtirmistir. Operatdriin operasyon meia fo b1rai(11mama51 davranmasi,ihmal Operatore egitim yenilemesi
§ talimatlarina uygun ’ yapilmalidir.
calismamast
Bakim operatérlerine verilen EKED
@ % | Elektrik pano kutusunun enerjisini kesmek Elektrik kesilmeden malzemelerlnlnvve KKD lerin .
< .2 | icin pano {izerindeki salter kolundaki o e EKED Operatoriin kurallara sowllrnlines: eofammlicli, Sl
35 o T . . EKED uygulanmamasi kesilmeden higbir makine ve
S & | arizaya miidahale edilirken kisa devre uygulanmamasi uygun caligmamast . . . _.
5 £ [ — ve uygun KKD ekipmana miidahale edilmeyecegi
- ’ kullanilmamast konusunda personel uyarilmali ve
egitim yenilemesi yapilmalidir.
(o) .
S o g . - e - Yetki dis1 calisilmast ve
6 & | & = Eorkhﬂ operatorulraftalasl.ﬂhk yap mak. . Op cratorun yetkisi Otomatik falgata KKD (kesilme direngli Operatore egitim yenilemesi
< | 2 =< | istemis ve falcata ile klipsi keserken elini disinda is yapmasi ve . S
S |29 kullanilmamast is eldiveni) yapilmalidir.
N~
—

kesmistir.

kkd kullanmamasti

kullamilmamasi

49




atl§ yapmasi

Operator konu ile ilgili uyarilmali ve
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=
= o -
§ Hoporler kapaginn gok , - Kisisel koruyucu donanimlarin
o | = sert olmasi sonucu fazla | Hoporler kapaginin o sriin KKD Kull 1 ileili .
peratorin ullanim ile ilgili operator
S |$ s - - S baski yaparak kesme cok sert olmasi . . S e
< £ | Hopdrlor kapagimin arka plastiklerini . A (kesilme direngli is uyarilmalidir. Bu parga geldiginde
37 O . .. .. isleminin yapilmasi. sonucu fazla baski N
S | S = | falgata ile keserken elini kesmistir. s . .| eldiveni) kullanmamasi | deneme yapilmalidir. Falcata
> | & Operatoriin KKD yaparak kesme islemi . . .
© |m ve dikkatsiz ¢alismasi kullanimina gerek kalmayacak bir
kullanmamasi ve yapmasi
< . . proses tasarlanmalidir.
S dikkatsiz ¢alismast
i
2 Operatoriin KKD
o | § S | Operatér cop k daki o6 tini kullanmamast ve Kisisel koruyucu donanimlarin
S | S| perator cop kovasondaki cop POsEMn - giyeatsiz calismast ve Dikkatsizlik ve ihmal- | kullanmu ile ilgili operatr
N | &= | kenarlarindaki koli bandin1 maket bigag ile . . . . .. . L
38 < | = .8 - bu islem i¢in maket Yok kesilme direngli is uyartlmalidir. Bu islem i¢in falgata
IS) 2 | kesmeye calisirken sag el parmaklarim S . . N
o |« g Kesmistir bigagina ihtiyag eldiveni kullanilmamasi | kullanimmin gerekli olmadig:
- § B | KeSmistr. duyulmadig: halde operatore anlatilmalidir.
v kullanmasi
S | @ . .
5 S é z Operator prese parga koymaya giderken Opsmi i Bleineels | Oiwmmi: Rk Operatoriin fal(;'fltayl . Otoma'ﬁlk falgqta kullgmlma.hdlr.
0o Q | parca arabasinda agik unutulan falgata acik unutmasi dikkatsiz | Operatore egitim yenilemesi
© |loa P . . unutmast kullamlmamasi
S |5 operatdriin sirtin1 kesmistir. caligmasi yapilmalidir.
N
£ Holtment tabancasina diizenli olarak
s Holtment bakim ve periyodik kontrollere tabi
2 g Holtment tabancasinda . Opertadriin tabancay1 tutulmalidir. Kestirimci bakim
o s . - tabancasindaki ariza g S - e
40 I Operator holtment tabancasini siktigindan ariza olmasi ve sebebivie viiksek kontrol etmeden ve is listesine eklenmelidir. Operatdriin
8 § holtment sigrayarak koluna gelmistir. operatoriin uygun KKD basin f; s}1/uratar Ak eldivenini kullanmadan | son kontrolleri yaparak ve KKD
I % kullanmamasi N ¢ ¢alismasi kullanarak galigmasi saglanmalidir.
N
=
<
a9
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= Operatoriin kendi yetkisi disinda is
= i Forklift operatorii tist gatal ile demir aksam yflpmas1{1a IZHfl Vg.l lmemc?llfi ir, Bu
S A | arasindaki ariza nedeniyle yerinden L. . L - e e e ) i b SCIVISL
N = . LT o Operatoriin yetkisi . Dikkatsizlik, ihmal, isi cagirilarak problem giderildikten
41 © % | hortumu yerine takmak i¢in sag ayagini Forkliftte ariza olmasi ST . SO
o = . s .. disinda ¢aligmasi ciddiye almama sonra forklift operatorlerinin
P = | sokmasi sebebiyle iki demirin arasina o . o
N n st + kullanmasina izin verilmelidir.
= STKISHImISHL. Operator konu ile ilgili uyarilmalidir.
< Egitim yenilemesi yapilmalidir.
Operatoriin hattin i¢ine girmesi
engellenmelidir. Bu sekilde
‘B C calisilmast hem is glivenligi hem de
pedt &) Operatdr 400 Ton 2 hattina kaliba K.a.llbm 1¢ine siirekli ergonomi agisindan uygun degildir.
o . girilerek inme ¢ikma .. -
N N | malzemeyi taktiktan sonra plartformdan A Caligma prosesinin : - Bu hattin ¢alisma prosesinin
42 o c . - hareketinin giin Dikkatsizlik, yorgunluk e . -
] S | asagi inerken ayagini burkmasi sonucu L uygun olmamast degistirilmesi gerekmektedir.
P = icerisinde 200 den fazla N S
3 o | kirlmustir. . . Operator hattin igine girmeden
o bu islemin yapmasi N o
< caligmasini saglayacak bir sistem
tasarlanmalidir. Gergef sistemi
yapilabilir.
'z Presten ¢iktiktan sonra
& sonra soguyan parcanin Falcata kullanilmadan kenar
o f;’ kenarlarimin ¢ok sert Kesilmesi aereken capaklarin temizlenmesi isleminin
§ S Operator presten ¢ikan 160/B 6n gamurluk | olmasi sebebiyle kenarlarm g Operatoriin kesilme yapilabilmesi igin bu parcanin
43 - o | parcasinin kenarlarini falgata ile keserken operatoriin fazla kuvvet sopuduzunda cok sert direngli is eldiveni calisma prosesi degistirilmelidir.
;! 2 sol elinin igaret parmagini kesmistir. uygulamak zorunda ol 1%1[:1 Silgu ¢ kullanmamast Operator KKD kullanimu ile ilgili
- E olmast ve operatoriin uyarilmali egitim yenilemesi
Z kesilme direngli is yapilmalidir.
M eldiveni kullanmamasi
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> = S ] 5 ] ]
< 5 = " ; - . TEHLIKELI TEHLIKELI DERHAL ALINMASI GEREKEN
NO | 2 2|2 L) LAV T INLINT (LU D) 2 OIS N DN DURUMLAR DAVRANISLAR ONLEMLER
@ Falgata ucunu igne ile o .
c
© | Operator pargadaki kirtk bolgeyi tamir acmak yerine maket : BT qun.u ile 1lg111 operator uyarilmalt ve
o — L . . . Dikkatsizlik, ihmal. egitim yenilemesi yapilmalidir. Bu
a o | etmek i¢in japon yapistirici kullanmaktadir. | bigag ile kesilmesi ve . . . o
44 & S | Yapistiemim ucunu acmak icin kut bu islemi kendine bakar | Yok Operayon talimatina islem falcata ile degil igne ucuyla
o =~ apistircinii ucuiu agmag iein Kutuyu U 137emi kending baka uygun caligmama. Is yapistiriciyt agma islemi
! alttan sikip falgata ile ucu kesmesi sonucu pozisyonda ve AP .
o g . g06zIligi kullanmama yapilmalidir. Bu islem elde tutularak
] yapistiriclt goze sigranmustir. yapistiriciyt alttan desi .
2 egil masa lizerinde yapilmalidir.
M sikarak yapilmast
§ é - Opqrator Var'd{ya sovnr%sgld? yerh Temizlik talimatinin . . Temizlik talimati olusturulmaldir.
Q | @ £ | temizlemek icin yag ¢oziicii dokmiis ve e Temizlik talimatinin ] oI .
45 g les - S olmamasi ve operatoriin Dikkatsizlik Aceleci davranilmamasi konusunda
N | § T | ayag kaymasi sonucunda elinin iistiine dikkatsiz calismasi olmamast operatdr uvarlmalidir
©S |2 diismiistiir. El bilegi kirilmustir. cals P Y ’
= Operatdriin kesilme
Q &) Operator 500 Ton 2 presinden ¢ikan direngli is eldiveni Operatoriin ¢alisma Konu ile ilgili operatdr uyarilmali ve
o ~ < . kullanmamast ve bu . . . M - : .
46 N N | pargamn ¢apagin falgata ile alirken parcada falcata Proses de boyle bir talimatina gore hareket egitim yenilemesi yapilmalidir.
8 S | falgatanin ucunun kirilmasi sonucu sol basg islem olmamast etmemesi. Isi ciddiye Operasyon talimatlarina uygun
o = - - kullanilmasina gerek -
N o | parmagim kesmistir. b almamasi calisilmasi saglanmalidir.
= olmamasina ragmen
falgata kullanilmasi
Calisma ve isg giivenlik
. . - talimatlarinda boyle bir proses
—
§ i Operator waterjet 1 ha‘mnda kalibin tistiine Operatoriin kalibin o Operatoriin yetki disinda | yoktur. Kalibin iistline ¢ikilarak
N = | capak temizlemek i¢in ¢ikmis bu sirada . . Kalibm tizerinde A . N
47 ; 3 . AR, stiine gikmasi. Yetki .. . caligmasi. Isi ciddiye herhangi bir is tanimi olmadig1
N 2 | dengesini kaybederek diismiistiir. Diiserken capak birikmesi | K .. .. >
: = | belini makinenin profiline carpmistir disinda ¢alismast almamal gorsellestirilerek hatta opergtore
’ anlatilmalidir. Kalibin {izerine ¢ikma
islemi engellenmelidir.
o @ Oarifrr?lt;srlu%(;ﬁ?flz Operatoriin dnce ¢calisma | Caligma alam her zaman 5S
N 8 | Operator 400T/3 gapak arabasinin bosaltim sails - Salsig alanim diizenlemeden kurallarina uygun hale getirilmeli ve
I ™ - alanda ayaginin Calisma alaninin N . . o
48 i § | swrasinda aya8: takilarak capak arabasinin . . ¢Op arabasini dikkatli ¢alisiimalidir. Konu ile ilgili
N - g takilmasinin sebep diizensiz olmasi - ~
i | acik olan kapagina parmagini sikigtirmistir. L bosaltmaya ¢aligmasi, operatdr uyarilmali ve egitim
o o olabilecegi - - . . :
=) . ihmal, dikkatsizlik yenilemesi yapilmalidir.
< malzemelerin olmasi
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Operatoriin 1s1 direngli is
eldiveni kullanmamasit

Holtment ve silikon tabancalar1 gibi
el aletlerinde de rutin olarak kontrol
ve bakimdan gecirilmeli ve takibi

E
< 9 e
o as| . . . Operatoriin ekipmanda yapilmalidir. Herhangi bir ariza
S g Operator bagaj montaj hattinda holtment ve tabancada ariza Holtment ariza oldugu halde durumunda derhal bakim ekibine
I3 = | tabancasi ile galisirken tabancanin hava . . S .
49 PN S durumunda bakim tabancasinda ariza calismaya devam etmesi | haber verilerek arizanin giderilmesi
— S | yapmasi sonucunda basingl gelen holtment Kibi . - - Lo
o ! PP ekibine haber olmast ve is eldiveni saglanmalidir. Bu siire igerisinde
S = | operatoriin elini yakmistir. . . .
1) verilmeden ¢alismaya kullanmamasi arizali olan ekipman ile ¢aligma
< - - q anoana
aa] devam edilmesi durudurlmahdir. Konu ile ilgili
operator uyarilmali ve egitim
yenilemesi yapilmalidir.
Kaynak: HPP.HSE.FR _026 02 Is Kazas1 Raporu
YILLARA GORE i$ KAZALARI ADETLERI
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Sekil 5.22: Firmada Meydana Gelen Yillara Gore Is Kazas1 Adetleri
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YILLARA GORE i$ KAZALARI YUZDE ORANLARI
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Sekil 5.23: Firmada Medana Gelen Yillara Gore is Kazalar1 Yiizde Oranlar

5.3 Firmada Yasanan Is Kazas1 ve Ramak Kala Olaylar

5.3.1 Is kazalar1 ve analizleri

Vaka 1

On 1sitma istasyonunda kalip degisimi sirasinda operatdr kaliptan yag sigramasi

sonucu iki elini yakmugtir.

Is kazasi incelendiginde is kazasmnin kok nedeni; Profesyonel kalip degistirme
ekibinin olmamasi. Operatoriin kalip degistirme talimatlarina gore g¢aligmamasi ve

kisisel koruyucu donanimlarini kullanmamasidir.
Tehlikeli durumlar; Profesyonel kalip degistirme ekibinin olmamasidir.

Tehlikeli davranislar; Operatoriin kalip degistirme talimatlarma uygun ¢alismamasi
ve KKD (1s1 direngli 6nliik, deri eldiven ve yiiz vizorii) kullanmamasi. Kurallara

uymamasi ve isi ciddiye almamasidir (HPP.HSE.FR_026 02 Is Kazas1 Raporu).

Yapilan risk degerlendirilmesi sonucunda derhal alinmasi gereken Onlemler su
sekildedir; Profesyonel kalip degistirme ekibi kurulmalidir. Uretim operatdrleri kalip
degistirme islemini yapmamaldir. Kalip degisimi amirlerin gézetiminde ve
kontrolinde  yapilmalidir. Kalip  degistirme  talimatma  goére  degisim
gerceklestirilmelidir. Konu hakkinda operatér uyarilmalidir ve egitim yenilemesi

yapilmalidir.
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Sekil 5.24: On Isitma Istasyonu
Kaynak: HPP.HSE.FR _001_El Kitab1

Vaka 2

Operator 560/A Hali formlama pargasindaki fazlaliklar1 maket bicagi ile keserken

falgatanin elinde kaymasi sonucunda parmagini kesmistir.

Is kazasi incelendiginde is kazasinin kdk nedeni; Otomatik falgata kullanilmamas.

Falgatanin dogru kullanilmamasi. Kesilme direngli is eldiveni kullanilmamasidir.
Tehlikeli durumlar; maket bigagi kullanilmasidir.

Tehlikeli davranislar; Operatoriin Kesilme direngli is eldiveni kullanmamasi, dikkatli
calismamasi ve falgata tutma yoniinii kendine dogru kullanmasidir (HPP.HSE.FR
_026_02 is Kazas1 Raporu).

Yapilan risk degerlendirilmesi sonucunda derhal almmasi gereken Onlemler su
sekildedir; falgata kullanimimi ortadan kaldiracak sekilde proses tasarlanmalidir.
Falcata kullanimi ortadan kaldirilamiyorsa; operatdr konu ile ilgili uyarilmali ve
uygulamali egitim yenilemesi yapilmalidir. Mevcutta kullanilan maket bigagi
kullannmi durdurulmali ve iiretimdeki biitiin maket bigaklar1 kaldirilmalidir.
Emniyetli otomatik falgata kullanimma gegis yapilmahidir. Boylelikle is kazalarinin
oniine gegilecektir. Falgatanin yonii kendine dogru degil disa dogru kullanilmaldir.
Falcata ile ¢alisilan biitiin operatorlere kesilme direngli is eldiveni dagitilmali ve

kullanim1 takip edilmelidir.
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martor

Sekil 5.25: Emniyetli Otomatik Maket Bigagi
Kaynak: https://mww.martor.com

Vaka 3

Operator ¢amurluk formlama hattinda, formlama sirasinda {ist tablada bulunan
par¢aya miidahale etmek isterken pnomatik presin iist hareketli tablasi ile iist sase

arasina sag ve sol el parmaklarini sikistirmistir.

Is kazas1 incelendiginde is kazasinmn kdk nedeni; Uygunsuz tesis ekipman. Operatdr

hareket halindeki makineye yaklastiginda makineyi duruduran sistemin olmamasidir.

Tehlikeli sartlar; Uygunsuz tesis ekipman. Makineye yaklastiginda makineyi

durduran sistemin olmamasidir.

Tehlikeli davraniglar; Operatoriin operasyon ve is giivenligi talimatlarma uygun

calismamasi ve dikkatsiz olmasidir (HPP.HSE.FR_026 02 Is Kazas1 Raporu).

Yapilan risk degerlendirilmesi sonucunda derhal alinmasi gereken Onlemler su
sekildedir; Makinenin hareketli aksamlarma fotosel ve swic takilmalidir. Operator

konu ile ilgili uyarilmali ve egitim yenilemesi yapilmalidir.

Sekil 5.26: Vaka 3 deki Is Kazas1 Resmi

Kaynak: Fabrika Yo6netimi Tarafindan Saglanan Veri
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Vaka 4

300 Ton 2 hattindaki biosil rulosunun agma islemi yapilirken operator hava
hortumunu tam takamadigi i¢in hava hortumu yerinden ¢ikarak sol gbze carpmasi

sonucu yaralanmaistir.

Is kazas: incelendiginde is kazasmin kok nedeni; Hava hortumunun emniyet ventilli

olmamasi. Operatoriin hortumu kontrol etmeden hava hortumuna basing vermesidir.
Tehlikeli sartlar; Hava hortumunun emniyet ventilli olmamasidir.

Tehlikeli hareketler; operatoriin dikkatsiz ¢alismasi, aceleci davranmasi, isi ciddiye

almamas: ve is gozliigii kullanmamasidir (HPP.HSE.FR_026_02 Is Kazas1 Raporu).

Yapilan risk degerlendirilmesi sonucunda derhal alinmasi gereken Onlemler su
sekildedir; Biitiin hava hortumlar1 emniyet ventilli olanlarla degistirilmelidir.
Calisanlar dikkatli calisma konusunda uyarimali, 15 gozligli kullanimi

saglanmalidir.

Sekil 5.27: Kullanilan Hava Hortumu  Sekil 5.28: Emniyet Ventilli Hava Hortumu

Kaynak: Fabrika Yo6netimi Tarafindan Saglanan Veri

Vaka 5

TMMT Kisim 7/Bagaj hattinda ¢alisan operatdr elini pistonun vanasina koyarak

sikilmasina sebep olmustur. Kaza sonucunda operatdriin 1 parmagi kirilmastr.

Is kazasi incelendiginde is kazasinin kok nedeni; Ekipmanda sensor sisteminin
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olmamasi. Operatoriin ¢alisma operasyon ve isg kurallarina uygun ¢alismamasidir.

Tehlikeli sartlar; Makinede insan yaklastiginda hareketli aksami durduran sensor

sisteminin olmamasidir.

Tehlikeli davraniglar; Dikkatsiz ¢alisma, aceleci davranma. Kurallara uygun
calistimamasidir (HPP.HSE.FR _026_02 s Kazas1 Raporu).

Yapilan risk degerlendirilmesi sonucunda derhal alinmasi gereken Onlemler su
sekildedir; Makinede hareketli aksamlarin oldugu kisimlara fotosel yerlestirilmelidir.
Pnématik olan sistem degistirilmelidir. Otomasayon sistemine gegilmelidir. insan
miidahalesine agik olan heryer kapatilarak swich sistemi ile desteklenmelidir.

Calisanlar dikkatli caligma konusunda uyarilmali ve egitim yenilemesi yapilmalidir.

Sekil 5.29: Vaka 5 de Anlatilan Is Kazasinm Yasandig1 Makine

Kaynak: Fabrika Yonetimi Tarafindan Saglanan Veri
Vaka 6
Algak gerilim odasimdaki kompozisyonun yapisan kontaktorlerini degistirmek i¢in

sigortalar1 ¢ikartirken patlama sonucunda operatoriin sag elin lizeri yanmistir. 2.

Dereceden yanik olugsmustur.

Is kazasi incelendiginde is kazasinmn kok nedeni; EKED (Etiketleme/Kilitleme
Sistemi) uygulanmamasi. Elektrigin kesilmeden ¢aligmaya baslanmasi. Operatoriin

kurallara uygun ¢aligmamasi. Dikkatsiz ve ihmalkar davranmasidir.
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Tehlikeli sartlar; Elektrigin kesilmemesi. EKED uygulanmamasi.

Tehlikeli davranislar; Operatoriin elektrigi kesmeden ve uygun KKD kullanmadan
elektrik panosunda calismaya baslamasidir (HPP.HSE.FR 026 02 Is Kazasi
Raporu).

Yapilan risk degerlendirilmesi sonucunda derhal alinmasi gereken Onlemler su
sekildedir; Operatore egitim yenilemesi yapilmalidr ve EKED uygulanmasi
yapilmalidir. Yetkili kisiler tarafindan takibi yapilmalidir. Elektrik direncgli is

eldiveni, yiiz vizori ve is ayakkabisi1 kullanilmalidir.

Sekil 5.30: Vaka 6 da Anlatilan Is Kazasmm Yasandig1 Elektrik Panosu

Kaynak: Fabrika Yonetimi Tarafindan Saglanan Veri

Vaka 7

Forklift operatorii geri geri giderken bakim operatoriinii farketmemis ve tasimis

oldugu regali bakim operatdriine ¢arpmustir. Operatdr yaralanmigtir.

Is kazas1 incelendiginde is kazasmin kok nedeni; Forklift operatdriiniin oniinii
goremeyecek kadar yilikleme yapmasi diger operatoriin de forkliftin 2 m yakinina

yaklasmamasidir.

Tehlikeli sartlar; forkliftte hareket sensoriiniin olmamasidir. Sesli ve gorsel uyari

sistemlerinin eksik olmasi.
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Tehlikeli davraniglar; Her iki operatoriin de dikkatsiz olmasi. Forklift operatoriiniin

yikleme istifleme kurallarma uygun ¢alismamasi, bakim operatoriiniin de forklifte 2

m den yakin durmasidir (HPP.HSE.FR _026 02 Is Kazas1 Raporu).

Yapilan risk degerlendirilmesi sonucunda derhal alinmasi gereken Onlemler su
sekildedir; Forklift operatdriiniin 6niinii géremeyecek kadar yiikleme yapmamalidir.
Forkliftte hiz smirlandirici, sesli ve 1111 uyari sistemleri ve hareket sensoérii mutlaka
olmali ve operatoriin bunlar1 eksiksiz kullanmasmin saglanmasi gerekmektedir.
Forkliftin 2m yakinina yaklagilmasi yasaktir. Konu ile ilgili her iki operator de

uyarilmali egitim yenilemesi yapilmalidir.
Vaka 8

Operator vardiya sonrasinda yeri temizlemek i¢in yag coziicii dokmiis ve ayagi

kaymas1 sonucunda elinin iistiine diigsmiistiir. Bilegi kirilmastir.

Is kazasi incelendiginde is kazasinmn kdk nedeni; temizlik talimatmnin olmamas,
kaydirmaz tabanli is ayakkabisi kullanilmamasi ve zeminde kaygan malzeme

birikmesidir.

Tehlikeli sartlar; zeminde kayganlik olusturabilecek kimyasalin kullanilmasi.

Temizlik talimatinin olmamasi.

Tehlikeli davranislar; operatoriin kaydirmaz tabanli is ayakkabisi kullanmamasi.

Dikkatsiz ve aceleci calisilmasidir (HPP.HSE.FR _026_02 Is Kazas1 Raporu).

Yapilan risk degerlendirilmesi sonucunda derhal alinmasi gereken Onlemler su
sekildedir; her parg¢ada sikilan ayristiricinin zeminde birikmesi sonucunda kayganlik
olusturdugu tespit edilmistir. Proses degisikligi yapilmalidir. Bu ayristirici yerine
zeminde kayganlik olusturmayacak bir {iriin temin edilmeli ve degisimi saglanarak
ikamesi saglanmalidir. Biitiin operatorlere kaydirmaz tabanh is ayakkabisi verilerek
kullaniminin takibi yapilmalidir. Temizlik talimati olusturulmalidir ve biitiin

OperatOrlere egitim yenilemesi yapilmalidir.
Vaka 9

Operatér bagaj montaj hattinda holtment tabancasi ile ¢alisirken tabancanin hava

yapmas1 sonucunda basmgli gelen holtment operatoriin elini yakmistir. Operatoriin
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elinde 1. Dereceden yanik olusmustur.

Is kazas1 incelendiginde is kazasmim kok nedeni; Operatdriin 1s1 direngli is eldiveni
kullanmamas1 ve tabancada ariza durumunda bakim ekibine haber vermeden

calismaya devam edilmesidir.

Tehlikeli sartlar; Holtment tabancasinda ariza olmasi. Periyodik olarak kontrol

edilmemesi ve kestirimci bakima tabi tutulmamasi.

Tehlikeli davraniglar; Operatoriin ekipmanda ariza oldugu halde calismaya devam
etmesi ve ¢alisma sirasinda 1s1 direngli is eldiveni kullanmamasidir (HPP.HSE.FR
_026_02 Is Kazas1 Raporu).

Yapilan risk degerlendirilmesi sonucunda derhal alinmasi gereken Onlemler su
sekildedir; Holtment ve silikon tabancalar1 gibi el aletlerinde de rutin olarak kontrol
ve bakimdan gecirilmeli ve takibi yapilmalidir. Herhangi bir ariza durumunda derhal
bakim ekibine haber verilerek arizanin giderilmesi saglanmalidir. Bu siire igerisinde
arizali olan ekipman ile ¢calisma durudurulmalidir. Konu ile ilgili operator uyarilmali
ve egitim yenilemesi yapilmalidir. Bu hatta calisan personellere 1s1 direncgli is

eldiveni verilmelidir ve kullaniminin takibi yapilmadir.
Vaka 10

Operator 400 Ton 2 hattina kaliba malzemeyi taktiktan sonra plartformdan asagi

inerken ayag1 burkulmasi sonucu kirilmistir.

Is kazas1 incelendiginde is kazasinmn kok nedeni; Kalibin igine siirekli girilmesinin
gerekliligi ve pres igine girmek i¢in inme ¢ikma hareketinin giin i¢erisinde 200 den

fazla bu islemin yapilmasidir.

Tehlikeli sartlar; caligma prosesinin uygun olmamasi. Presin i¢ine girilmesi.

Tehlikeli davramislar; Dikkatsizlik, aceleci davranmak (HPP.HSE.FR_026 02 Is

Kazas1 Raporu).

Yapilan risk degerlendirilmesi sonucunda derhal alinmasi gereken Onlemler su
sekildedir; Operatoriin hattin i¢ine girmesi engellenmelidir. Bu sekilde c¢aligilmasi
hem is giivenligi hem de ergonomi agisindan uygun degildir. Bu hattin ¢aliyma

prosesinin degistirilmesi gerekmektedir. Operator hattin i¢cine girmeden ¢aligmasini
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saglayacak bir sistem tasarlanmalidir. Gergef sistemi yapilabilir. Bu tasarim

sayesinde operatoriin hattin i¢cine girilmesi engellenecektir.

Sekil 5. 31: Is Kazasmin Yasandig1 Hat Sekil 5.32: Tasarlanan Gergef Sistemi

Kaynak: Fabrika Yonetimi Tarafindan Saglanan Veri
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Firmada Gergeklesen Ramak Kala Olaylar1

Cizelge 5.3: Firmada 2011-2020 Yillar1 Arasinda Yasanan Ramak Kala Olaylar1

@) 2 % % RAMAK KALA OLAYI NASIL KOK NEDENI RISKi TEHLIKELI TEHLIKELI ALINMASI GEREKEN
z 5' S, OLDuU? DURUMLAR DAVRANISLAR ONLEMLER
Forklift operatorii tavan 6n
kalibina ¢arpmasi sonucunda su .. . . .
©
S | = | = | bataryasindaki hasar nedeniyle Yerden uzatma . - . Operatorlere egitim yenilemesi
X | 3| & Srefimirsinda kaliptan basmell Forklift kablosunun gegmesi. | Operatériin dikkatsiz yapilmalidir. Yerden uzatma
1 1= S o . Forklift carpmasi . . | Uzatma kablosunda davranmasi. Isi ciddiye | kablosu kullanilmamali. Biitiin
S | o | = | sufiskirmustir. Yerdeki uzatma Carpma Riski ]
E | < < C .. koruyucu kilf-spiral almamasi elektrik kablolart koruyucu
g|° H || Lelblissmn o gelbigiie Qe olmamasi spiralden gecirilmelidir
son anda kabloyu uzaklastirdig1 P & '
icin zarar goren olmamustir.
apaklarin aloma yapilan aloma caligmas belli bir
Capakl Sal 1 Sal | belli bi
‘_cg NI 16746 AA kaput parcasinin kenar temizlenmeden caligmaya alanin diizensizligi. 5S uygulanmamast. alanda yapilmalidir. Calisma
X | s bolgesi saloma ile yakilirken ¢apak | baslanmasi. Calisma Saloma ile calisma Saloma yapilmadan yapilmaya baslamadan dnce son
2 < | o | & | arabasindaki ¢apak tutusmustur. yapilacak alandan Yangin Riski | yapmadan dnce sicak | Once ¢alisma yapilacak | kontroller yapilmali 1s1
% S § Kisa siirede sondiiriilmiig ve zarar yanmaya elverisli caligma alanda 6nlem kaynaklari ortamdan
x | goren olmamamustir. malzemelerin prosediiriiniin alinmamasi uzaklastirilmali, temizlenmeli
uzaklagtirilmamast uygulanmamast ve yerler 1slatilmalidir.
. Cop konteynirina atilan . .
C_Q S E= Dis sahadaki ¢op konteynirinin ¢apaklar kontrol Isinan ¢apaklar Operatériin capaklart gﬁiiff u’:ﬁlfss ﬁlg:?r;:}ni?s:n
3 = 3 & | icindeki capaklar tutusmustur. Kisa | edilmemesi. Isinan Yaneimn Riski sogutma islemine K (E)n trol e tmeg dSn 5 suvund agll) ekletilm elli dirglll( onu
g pa » | siirede sondiiriilmiis ve zarar géren | ¢apaklarin sogutma & tabi tutulmadan ¢6p onpa atm§s1p ileyil Ui operatirlere e . e
S | | A | olmanustir. suyunda bekletilmeden konteynirina atilmasi yn £ P &l
214 B I e e yenilemesi yapilmalidir.
Kaliphane yan duvar kenarindaki
% ~ |E kah}f kapliti] yag kacagindan dolay1 Kalip kenarlqrmda kalan
Y | 2 [<3 3 . Capaklarin kontrol Capaklarin 5S uygulanmamast. capaklar temizlenmeden
|8 & sizan yag kalip kenarindaki . . L . A
4 1S |23 < edilmeden saloma ile Yangin Riski | temizlenmeden kalip | Operatdriin kalibi herhangi bir islem
© | < | 22| capagin yanmasina sebep . -
% : = < olmustur. Kisa siirede séndiirtilmi calismaya baglanmasi atolyesine alinmasi kontrol etmemesi yapilmamalidir. Operatdrlere
214 N stur. g egitim yenilemesi yapilmalidir.

Ve zarar géren olmamamustir.
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» - S ol Saloma caligmasi belli bir
iE MBT 400 ton 1 presinin alanda yapilmalidir. Caligma
Q| N | N . . aloma yapilmadan ..
S yap
¥ | & 5 arkasindaki kecenin tutugsmasindan | Capaklarin kontrol Sl Jlan A lism lacak yapilmaya baslamadan dnce son
5 < | & | F | yangin gikmugtir. Kisa siirede edilmeden saloma ile Yangin Riski aloma yaptiah = onee ca1yma yaptiaca kontroller yapilmali 1s1
E|l9|8 sondiirtilmiis ve zarar géren alismaya baslanmasi gl el o kaynaklari ortamdan
S| w | S 3 & calismaya bas alinmamasi. thmal, isi yn . .
o olmamamustir. Sanis alars uzaklastirilmali, temizlenmeli
y ve yerler islatilmalidir.
=
o
% - 'C_) 150 ton 1 presinin yan tarafinda Avdinlatma armatiiriiniin
¥ | 3 |8 bulunan aydinlatma armatiirii alev Y Aydinlatma Periyodik kontrol ve Aydilatma armatiirleri diizenli
v | N 1L Y biiviimed fazla 1stnmasindan dolayi v Riski e bakiml larak perivodik kontrold
- (%] .
6 ® | o |g | ald. Yangin biyimeden patlamast sonucunda angin Riski | armatoriiniin akimlarin olarak periyodik kontrolden
% o 18 sondiirlilmiistiir. Zarar goren yangin cikmistir 1S1nmasl yapilmamasi gecirilmelidir.
x | g olmamustir.
=
Yag giris ve ¢ikislarina
o Kalip raflarinin yag sizmalara kars1 kep yapilmali ve
< & | Sicak formlama kalib1 R A T sizdiran kisimlarina rafa kaldirilmadan 6nce
& - e -
g ® | 8 d;glstlrllldlktf:n sonra kizgin yag s el kep yapilmamis Kalibin kontrol kapatilmalidir. 5S Pygulanmall
~ | & | S | girislerindeki yagin sizmasi . .. | olmasi ve kaliblarin ; kaliplarin koyuldugu alanda
7 = : . yanmasi. Son kontroller Yangin Riski N edilmeden rafa o
o s | sonucunda arkadaki kegeler . koyuldugu alanin ; kege gibi malzemeler
E| 2| = " yapilmadan ise N . kaldirilmasi. Thmal - -
- & | tutusarak alev alnustir. Zarar géren baslanmas: diizensiz olmasi kege temizlenmelidir. Son kontroller
2 | olmamustir. 3 atiklarinin bu alanda yapilmadan herhangi bir islem
A bulunmasi yapilmamalidir. Konu ile ilgili
operatorler uyarilmalidir.
» Kaliptan kizgin yag s1zintis1
s | ., | 'z engellenmeli ariza
& 3 _ e o
Q § < % Capak sikistirma presine atilan kKéZgl:ri}’él tg ltmzf;; Kaliptan kegeye Kalipta fazla bekletilen l%leielgtlirlléfllféréﬁilégt'a tulmadan
8 < | o (; €| kegelerin tutugmasi. Zarar goren ¢ Ltugmast. Yangin Riski ptan xegey kegenin sogutulmadan N n keg sutu
e | S |8z Kalipta kizgin yag kizgin yag bulagmasi N . ¢Op presine atilmamalidir.
£ | & |& 2| olmamistur. ¢Op presine atilmast N L
0 IR PR sizintisinin olmasi Operator konu ile ilgili
I uyarilmalidir ve egitim

yenilemesi yapilmalidir.
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Saloma galigsmasi belli bir
]
f_¥6 3 5 | Zimpara prosesinde saloma Saloma caligmasi §;allomali/a§111madﬁn K alariﬁ?l yapléma;hrilraC:l"lIslma N
=~ S 'S | yaparken yerdeki toz kegenin Saloma yapilan alanda . .. | igin alan onee ca1yma yapriaca yaprimaya bagiamadan once so
9 = | o | & . g Yangin Riski - : alanda 6nlem kontroller yapilmali 1s1
gl S S | tutusmustur. Zarar goren temizlik yapilmamasi belirlenmemesi. 5S . ..
| o = bk uygulanmamast alinmamasi. Thmal, isi kaynaklari ortamdan
x | o ’ ciddiye almama uzaklastirilmali, temizlenmeli
ve yerler 1slatilmalidir.
Bakim, ayar, onarim gerektiren
islerde iretim operatdrlerinin
miidahale etmesi
. HMP3 hattinda mil rulmaninda engellenmelidir. Operatdr konu
C_Q I | siirtiinme sonucu arizaya operator 1leenli11gelrlrlleus}i/ar;1 rﬁarlrlllaﬁz;crgg?tﬁr
v | & | & | miidahale ederken elyaf e . .| Mil rulmaninin Operatoriin yetkisi A yaprma "
NLORN B AT i~ . Siirtiinme sonucu yangin Yangin Riski - durumda sogutma islemi
g | 8 | T | tutusmustur, Kisa siirede dagilmas1 disinda caligmast ldikt bak
Q | © sondiirlilmistiir. Zarar géren yapridiktan sonra bakim onarim
04 olmamustr ' islemine baglanmalidir.
Sur. Ekipmanin caligma prosesi
gbzden gecirilmeli ve mil
rulmaninin 1sinmast kaynakta
engellenmelidir.
- Ariza oldugunda bakim ekibinin
= . .
S | o | S | Ellifiinin akiisinii degistirirken ?3&?2&?22?; S:fljgﬁahd“'
¥ § £ | soketin (jak) kablosu gikmustir. Ekipmanin kacak akim Ariza olmasi ve Yetki disinda ¢alisma roleleri takilmals ie
11 | £ | © = Kabloyu sokete takarken sase roleI;inin olmainam Yangin Riski | kacak akim yapilmasi. Isi ciddiye topraklamalart vapilmalidir
E |3 S | yapip akii alev almustir. Zarar olmamast almamak praxia yaprimatidir.
S|« Sren olmamistir Operator konu ile ilgili
% & S uyarilmalidir ve egitim

yenilemesi yapilmalidir.

65




o 2 E % RAMAK KALA OLAYI NASIL KOK NEDENI RiSKi TEHLIKELI TEHLIKELI ALINMASI GEREKEN
z 8 S| S OoLDuU? DURUMLAR DAVRANISLAR ONLEMLER
Yeni alinan kondanser balya
acicinin {izerine konulmasi
gerektigi halde ekipman Ll .
yetersizliginden dolay isi forklift E;gﬂ:‘nz‘f;‘ffj'l‘;i'l'rﬁm'
yardimiyla yapilmasina karar S lar diigii larak ’
veriliyor. 600 kg agirliginda olan kaﬁan ?r Uglin; yagl a.rai ..
- kondanseri halat ve karabinalar . . . . wianimamalicir. Bu 1slem g
i© ~ . Karabinanin agilmasi - Yetersiz karabinalar Yetki disinda ¢aligsma forklift kullanilarak ¢aligma
T | o yardimiyla sabitleyerek . . Ekipman . . . R
¥ | o | @ . . sonucu ekipmanin makina ile galisma yapilmasi. Dikkatsiz yapilmamalidir. Ving ile ¢alisma
12 | = ~ 2 | kaldiriliyor. Ekipman makinanimn iizerine dii . Pargasinin . <lemi I leci Imalidir. Kald Jemleri
< | o g | . . - iizerine diigmesi. . yapilmast, iglemin calisma, aceleci yapilmalidir. Kaldirma iglemleri
€ | © | £ | uzerine birakilacag: sirada K . . Yerinden . S
P . . aldirma isleminin forklif kullanilarak davranma, isi ciddiye yapilirken saha uygun hale
g | karabinalardan 1 tanesi agilarak o Cikmast . . S .
04 kondanserin iizerine diismesine forklift ile yapilmast yapilmast almamak getlrllmqll her zaman bir 1§aretg1
sebep oluyor. Diigme mesafesi 4/5 yardim ile kaldlrma} ISI.GH.H.
cm oldugundan makinanin yapllm"alldlr. I?opu ile 1}g111 .
herhangi birinde bilyiik bir hasar operatorlere egitim yenilemesi
meydana gelmemistir sadece yapiimalidir.
kondenser devir motoru hasar
gOrmiistiir. Zarar goren olmamustir.
Caliganlar dikkatli ¢aligma
konusunda uyarilmali. Isbast
| |z il v =
8| N & | Presin hidrolik hortumunun Preslerin belirli araliklarla S baglanti L
Y | 2| S < - : Hidrolik : . . L yapilmalidir. Kestirimei
S patlamasi sonucunda etrafa yag kontrol edilmemesi. ekipmanlarimin Dikkatsiz ¢alisma, isi
B3| & = N L Hortum L T bakimlar zamaninda yapilmali
g | 8| 2 | sgramstr. Zarar goren Kestirimci bakimlarin Patl diizenli kontrol ve ciddiye almama kesinlikle ihmal edilmemelidir
S | & | o | olmamigtir yapilmamis olmasi atlamast bakimlarinin . '
014 =1 ' apilmamas: Giinliik forklift kontrol check-
yap listi olusturulamali ve forklift
operatorlerinin doldurmasi
saglanmalidir.
Presin normal Operatorlere makinelerin ariza
Pres baski esnasinda otomatik alisma prosesinde Presin hata vermesi vermesi durumunda yetkili
o ~ olarak kendiliginden kapanmustir. Makinenin manuelde iken gcilssto pvermesi durumunda yetkili kisilere haber vermesi
T |5 + | Presi calistirdiktan sonra hatay1 - P kisilere bildirilmemesi. | saglanmalidir. Yetkili kisiler
¥ | o | £ . . caligmasi. Arizaya iiretim . durumunda . .
ulx|9 |3 resetleyip devam eden siire operatoriiniin miidahale Ekipman makinenin Hataya tiretim onay verd'lkten'sgnra c;a1'1§may.a
g = o | icerisinde otomatik diigmesi aktif Diismesi operatoelerinin devam edilmelidir. Makine acil
8| S = oldugu igin pres baskida etmeye galigmasi. durdurulmamasi ve miidahale etmesi stop da kendi kendini
@ | Y| T Yetkisiz islem yapilmas1 manuel olarak ’

oldugundan bir anda kalkma
sonucu tabla presten ayrilmustir.

caligmaya devam
edilmesi

ihmal, yetki diginda
caligma yapilmasi

durudurdugunda manuel olarak
calisma yapilmasina izin
verilmemelidir.
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013/B sapkalik per¢in ¢akma Forklift gatallarinin alabilecek
kalibini sevkiyat aracina yiikleme Forklift catallarinin iris yerlerinin uygun olmalidir.
Yy yu % gluis y ygu
‘_cg ~ | L esnasinda makinay: elle iterken Kalipta forklift alabilecek giris Makine yiiklenirken ilgili
X §1 S | tekerleklerin yiriitiilememesinden | catallarinin girebilecegi e yerlerinin olmamasi, | Dikkatsiz ¢alisma, sorumlularin aracin yaninda
15 | ¥ | w | ¥ | vemakinenin denge agirhiklarinin | yerler olmamasi. Hatah Dii pmesi makine yiiklenirken | aceleci davranma, isi bulunmarak isaret¢i gorevi
% S | & | tek tarafta olmasindan dolay: yiikleme sonucu makine 3 ilgili sorumlularin ciddiye almamak yapmas1 gerekir. Bu tiir isler
x | makine agir olan tarafa aracin devrilmesi aracin yaninda apilacagl zaman ani ve hizli
g Yy yap g
icerisine devrilmistir. Zarar goren bulunmamast hareketlerden kaginilmalidir ve
olmamustir. dikkatli calistimalidir.
Aliiminyum formlama kalibim . . - Forkliftin tonajina uygun

]

TQ S & | raftan indirirken forkliftin arkas Ié?::ﬁgﬁiﬁ?;ﬁ?ﬂi}:ng; :1 ve Kaldirilacak agirliga E&?:Slﬁgﬂ?srgekhﬂ ekipman kaldirilmalidir.

v & | £ | kalkarak forkiftin bomu kaliba . Forklift gore uygun tonajdaki . Amirler tarafindan kontrol

16 | & | & | = e forklift ¢atallarinin tam . o forklift ¢atallarini tam . . N .

g | = S | ¢arpmasi sonucu forkliftin cami . Carpma Riski | forkliftin - edilmelidir. Operator konu ile

w | L N girmeden kaldirma girmeden kaldirma S .
T | N patlamustir. Zarar géren : . kullanmilmamasi : . ilgili uyarilmali ve egitim
014 islemine baslanmasi islemi yapilmast . .
olmamistir. yenilemesi yapilmalidir.

. Silo seviye dlcerinin kontrolden
< s . s gecirilmesi gerekmektedir. Belli
r;rs g % Silo dolum esnasinda silonun {ist Kalsit transferinden Kalsit Etlall(l)i S;‘\//lly Z Oégem Sorumlu personellerin seviyeye geldikten sonra sesli ve
> | & M | bdlmesindeki havalandirmadan sorumlu personelin - SEVIyeY! - | gerekli kontrolleri 151kl alarm sistemi yapilmalidir.

17 | & | « = . . - (calcit) geldikten sonra sesli .
o | Bb | fazla kalsit tasmasi sonucu etrafa gerekli kontrolleri yapmadan dolumu Silo dolumundan sorumlu

E |l S| <« o dmq vl e e Tasmast ve 1g1kl1 alarm . . .

S | & ¢ok fazla kalsit dokiilmiistiir. yapmamasi . .. baslatmasi personelin gerekli kontrolleri

o = sisteminin olmamasi . .
= yapmadan dolum islemi

baslatilmamalidir.
= Profesyonel kalip degisimi ekibi

(]

:
< e . gerekli kontrolleri Opet; P CCELS
S | » 5 . Civatalarin varlik ilgili kalip bakim ekibi
Q S| ¥ Operatdr iist kalipta kalip baglant Ekipman yoklugunu yapmgdgn kalip tarafindan uygulamali egitim
v | N p . Kontroller yapilmadan Parcgasinin - degisimi yapmasi. . S 2

18 | &€ | o S | civatasini unutarak prese hareket N . anlayabilecek 2 verilmelidir. Civatalarin varlik
o | B . . kalip degisimi yapilmasi Yerinden Kalip degistirme - .

ES vermesi sonucu civata firlamistir. otomasyon . yoklugunu anlayip sinyal veren

(] ~ S Cikkmasi . Lo talimatina uygun . .

214 < sisteminin olmamast : otomasyon sistemi yaptlmalidir.
> cahigtlmamasi. Thmal, Kalip degistime talimatlarina
=3 isi ciddiye almama p degls
% uygun calisilmast konusunda

operatorler uyarilmalidir.
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Kalip gevirme aparati
yapilmalidir ve uygun tonajlarda
‘_cg © g Kalip ¢evirme aparatinin i Operatoriin halat1 ve halatlar temin edilmelidir.
¥ | & 2 | GK 31 dis 6n gdgiis sol form tist olmamas: ve halatin Par ZSIIIIII Halatin deforme forkliftin gatallarini Periyodik olarak olarak
191 s C‘}‘) ‘i kalip ters gevrilirken 5 tonluk bez kontrol edilmemesi. Yegin den olmast, kalip ¢evirme | kontrol etmeden kontroller akredite firma
£ | @ | = | halat kopmustur. Uygun tonajda halat aparatinin olmamasi | caligmasi. Thmal, isi tarafindan yapilmalidir. Konu
S | w0 S Cikmasi gy 4 o ..
x N kullanilmamasi ciddiye almama ile ilgili operatdrler uyarilmali
Ve egitim yenilemesi
yapilmalidir.
€ | 215 _| Kioms e kimsallarm koyuldug Raylt sistemin tamiri
i K |8 & 1stm 2 e Kumysaliafin XOyuldugt | pyiszenli kontrol takip Ekipman : ayll sistemin tflmlrl. .
20 | & | © |2 2| alandaki rayli kap1 yerinden N . Kapida ariza olmast Ihmal yapilmalidir. Diizenli kontrolleri
gl S |EF yapilmamast Diigmesi
§| = 2 cikmustir. yapilmalidir.
o
- Forklift operatorii nakil araclarina Operatdriin kurallara
C_Q 5| g | VhEeme et brka i UL LT s, Operatoriin dikkatsiz ve | Konu ile ilgili operatér
~ | & | = | operatorii son anda fakederek ani dikkatsiz ve ihmalkar Forklift perat gl operato .
21 | & = < i . .| Yok aceleci davranmast, uyarilmali egitim yenilemesi
B S | fren yapmasi sonucunda tasidigi davranmasi. Istifleme ve Carpma Riski -
E| 2| o b ihmal yapilmalidir.
[fxts © regalleri diigiirmiistiir. Zarar goren | tasima kurallarina
personel olmamustir. uymama
= 7
Gl X &) Sekonder devrede bulunan vananin Operatdriin kurallara e e . Sekonder devrenin tizerindeki
¥ | o tam kapatilmamasindan dolay: art - Operatdriin dikkatsiz ve
RS . o N uygun c¢aligmamasi. Kizgin Yag . vanalar kapatilmalidir.
2 | | = c | dis kaplinin yagini keserek ug : : - Yok aceleci davranmast, LA . .
S] = dikkatsiz ve ihmalkar Sigramasi : Operatore egitim yenilemesi
£ | T | F | kisma metal sikigmasindan dolay ihmal
g S | B | yag kacag: yasanmistir. Zarar davranmast yapilmalidir.
Iy .
goren olmamustir.
- . .
L | o |E Hyundai bos kasa getiren tir T e
§ 3 < | farbrikadan cikis i¢in geri geri Tir $6f6riiniin trafik . Tir s6fortiniin dikkatsiz Kf)nu 1.le 1l§111 t1.r sqforlen ve
R I = S . . Forklift . guvenlik gorevlileri uyarilmali
23| S| o £ | giderken kalip bakim 6niindeki kurallarina uygun arag . .| Yok ve aceleci davranmasi, . . .
gl S 2.0 Carpma Riski ] ve egitim yenilemesi
o |= toyota kalibina ¢arpmustir. Zarar kullanmamast ihmal Imahd
g | N |¥ goren personel olmamustir. yapiimatidi.
< ~
TQ S |& _| Tehlikeli atik sahasinda bulunan Kapilart zemine tutacak Bu alandaki sorumlu
v R |= % ¢Op presinin oldugu kisimdaki kapi P . - Ekipman Kapinin arizalt kisinin diizenli Kapinin tadilatt yapilmalidir ve
24 | 2 | & |85 - ) sabit rayl1 sisteminin N . -
£ | S = Z| gece riizgardan dolay: yerinden b Diismesi olmasi kontolleri yapmamis kontroller siklagtirilmahidir.
e |= < L ozulmus olmasi
g < s ¢ikarak oldugu yere diigmiistiir. olmasi
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Profesyonel kalip degisimi ekibi
kurulmalidir. Mevcut
— ST .. operatorlere kalip degisimi ile
5| o | B |Kipei smonis oo
¥ | 3|5 p 4 Operatoriin kalip ; Profesyonel kalip Operatoriin dikkatsiz ve | tarafindan uygulamal egitim
« | © | unutarak prese yukar1 hareket o . Ekipman o . . . S o
5| €| s c . . degistirme talimatina N . degistirme ekibi aceleci davranmast, verilmelidir. Civatalarin varlik
— S | vermesi sonucunda kalibin mil Diismesi . - .
% s | F lart kirtlarak kalip askida uygun ¢alismamast olmamasi ihmal yoklugunu anlayip sinyal veren
x | § Eglilm fr arak kalip as otomasyon sistemi yapilmalidir.
stir. Kalip degistime talimatlarina
uygun ¢alisilmasi konusunda
operatdrler uyarilmalidir.
Kaldirma islemlerinde uygun
g7 tonajda halat kullanilarak 4 bir
- E Yeni formlama presi yerine koseden kancalarla baglantilar
C_Q < « | alindiktan sonra 6n sol iist kolona Uygun tonajda halat Ekipman Son kontrollerin yapildiktan sonra deneme
26 | X & E celik halat baglanarak son hareketi | kullanilmamast ve tek bir Parcasinin Uygun tonajda halat aptlmadan calisma kaldiris1 yapilmali. Askida stabil
g = € | yaptirilmaya calisirlirken halat halatla kaldirma islemi Yerinden olmamast yapllma31 calty durdugunu gordiikten sonra
&5 N | © | koptu ve pres 10 cm havada askida | yapilmas: Cikkmasi yap kontrollii ve dikkatli bir sekilde
= | kalmustir. kaldirma islemine gegilmelidir.
= 1 isaretci nezaretinde bu
islemler yapilmalidir.
Civatalarin varlik Profesyonel kalip degisimi ekibi
. o yokluguna gore kurulmalidir. Mevcut
- ‘B Gjgziiter kal%p d CEISII Siras mfia otomatik bir sistem operatorlere kalip degisimi ile
T |8 2 | o il el s on olmamast Operatoriin kali ilgili lamal1 egitim
¥ | S | % | tarafa gecerek 6n civatalari sokiip - . . ’ peratorun kalip gl uyguiamalii eg
v | o« . Kalip degisim talimatina Ekipman Profesyonel kalip degistirme talimatina verilmelidir. Civatalarin varlik
27 | & | ~ c | yerinden almistir ancak arka . . o o . - .
— S . uygun c¢alismamast Diigmesi degistirme ekibinin uygun ¢alismamasi. Isi | yoklugunu anlayip sinyal veren
€ | 5 | E | civatalarn almaya unutarak prese . . I . .
S | & | o : olmamast. bu iglemin | ciddiye almama otomasyon sistemi yapilmalidir.
o S | hareket vermesi sonucunda pres I A .
™ iretim Konu ile ilgili operator
askida kalmustir. .y S . .
operatorlerinin uyarilmali ve egitim yenilmesi
yapmasi yapilmalidir.
Konu ile ilgili forklift
o operatorleri uyartlmalidir. 2
TQ 2 = Forklift operatdrii stok alanindan 4 istifleme ve tasima regalden fazla tasima
& | £ | adet regali ayni anda alirken 3 Forklift Operaratoriin kurallara | yapilmayacagi tagima ve
28| | o | = . e kurallarina uygun . .| Yok 2
S | o | 5 | ustteki 2 regal forkliftin iistiine Carpma Riski uygun ¢alismamasi istifleme kurallarma uygun
E | 5| . caligilmamasi
g | = diismiistiir. calisma yapilmasi

saglanmalidir. Amirler
tarafindan kontrol edilmelidir.
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Ekipmandaki ariza en kisa
.. - o e . iirede giderilmelidir. Makine ve
0p kapaginin milini tutan Operatdriin ekipmanda | >oooe & .
& gipli’amg bismctan dolay1 arkaya ; arI:za oldugund: G ETC A ] o)
g = g dodru izl ve kontrolsiiz bir Ekipmanda ariza olmasi. Ekipman et i el olmas1 durumunda c¢alisma
5 =~ Q| & | o Ve KONroIstt Diizenli kontrollerin ve Pargasimin | Ekipmanda ariza . durdurularak amirlere haber
9 S | 9 & | sekilde agilip kapanmistir. Bu bakimlarn 1 N 1 vermemesi ve arizali {lmeli. Bakim ekibi
= yapilmamig erinden olmasi . verilmeli. 1m ekibi arizayl
% < | 2 sirada orada galisan personel son olmas O e ekipmanda ¢aligmaya gidermeden o ekipmanda
04 - anda elini gekmesi sonucunda zarar devam etmesi. Thmal,
. w calismaya baslanmamalidir.
goren olmamustir. onemsememe A .
Kou ile ilgili operatdre egitim
yenilemesi yapilmalidir.
& Catida sanayi tipi fan motorlarinin ..
TQ 3 temizligi yapilirken asagidan fan Eked (etiketleme- Fana El Fan motorunun hem Taeklllj:] sgsfagirgga Bu tiir caligmalarlarda mutlaka
30 | ~ & £ | calistinlmis ve ¢atida caligan Kilitleme) uygulanmas Sikisma bina i¢i hem de yaﬁ 1rken'alt katta bir EKED sistemi uygulanmalidir
g &8 | © | personel son andan fan motorunun mam }llgu Tehliskesi catidan calistirtlabilir Q"ZS P ve tek ¢aligma yapilmamali alt
g | 8 calistigini farkederek elini fana yapiimamas olmasi gozetme katta bir gbzetmen olmalidir.
o birakilmamasi
kaptirmak kurtulmustur.
Profesyonel kalip degistirme
ekibi kurulmalidir. Alt ve tist
.— | Kalip degisimi yapildiktan sonra kalip kaprin ve hortumlarinda
T‘g o @ | yeni kalibin alt hortumlar: iiste iist g::?ifetsiilfr;elﬂl((iﬂilgin Alt ve iist kalip degisiklik yapilmali alt iiste, iist
Y | & 2 | kalibm hortumlar: alta takilip prese g1 . | hortumlarinin ve . T . . | alta takilmayacak sekilde dizayn
XX e olmamasi ve kalip Kizgin Yag T Dikkatsizlik, ihmal, isi :
31 | & | = S | hareket verildiginde ters olan desistirme talimatlarma Sioramast kaprinlerinin farkli ciddive almama ve renklendirme yapilmalidir.
% g | hortum kaplinleri kopariyor ve U gL sn hareket ¢ boyut ve renklerde y Profesyonel kalip degisirme
014 8 | kizgin yag fiskirtyor. Zarar géren v9 - olmamasi ekibi kurulmali, talimatlara
< edilmemesi .
olmamustir. uygun sekilde calisiimasi
konusunda operator uyarilarak
egitim yenilemesi yapilmalidir.
= Biitiin ekipmanlar periyodik
Ez kontrolden ve kestirimci bakima
= tabi tutulmaldir. Calismaya
s k= . . . . baslamadan Once biitiin makine
Q % § Bagaj montaj hattl.ndal.ﬂ asth olan Celik halatin agmmasi ve Ekipman . ve ekipmanlar kontrol edilmeli
v | & | = | matkabin balenseli ¢elik halatin o Parcasinin Celik halatin . - . S -
R | F | 5 % | asmmasmdan dolavi asagi operatdriin kontrol Yerinden asmast Dikkatsizlik ve ihmal herhangi bir anormal bir
£ | <2 s Smasir Y1 asag etmeden ¢alismasi $ durumla karsilasilmasi
S | o | A | dismistiir. Zarar géren olmamustir. Cikmasi
o ~ durumunda problem
g
o

baslanmamalidir. Asinan ¢elik
halat degisimi yapilmalidir.
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8| & | — Kabininin kalip oi
§ §1 % Elofm(?blirili?ml ra 1;;1 (gilr:l:nlk rak Arizanin erken Ekipman Ekipmanda ariz Makine kontrol Makinedeki ariza giderilmelidir
B | X | 65| @ isimaatl kapi rayindan giiara farkedilememesi. Diizenli <Ipman pmanda artza edilmeden igbasi ve ekipman kontrol edilmeden
g =) o | diismistiir. Zarar géren k ; Diismesi olmast .
% = ontrollerin yapilmamasi yapilmasi isbast yapilmamalidir.
§ S | £ | olmamamustir.
Capak kanallarindan
Prese bagli olan KK31 kalibi parcanin diismesine Operatériin son Kalip kanallar1 revize
. | parcanin orta kisminda kalan 4 sebebiyet verecek kadar P - edilmelidir. Caligma alaninda
- 7 e . e . kontrolleri yapmadan . S
< | o @ | adet deligi pingli olarak kesiyor ve | biiyiik olmasi ve presin dikkatsiz calismasi diizenli olarak temizlik
¥ | 3 & kesilen pargalar ¢apak kanalindan altinin diizenli olarak caly ) yapilmasi saglanmalidir. Sicak
~ f . . . .. | Capak kanallarinin Caligsma alaninin -
K7 § | kalibim altina diisiiyor. Meveut temizlenmemesi 1s1 Yangin Riski biiviik ol diizenli olarak calismalarda izin formu
€ | S | & | olan sicakligin etkisiyle bu kaynaklarinin Uyuk olmast uzentl olarax doldurularak gerekli onaylar
S| 4| 9 N temizlenmemesi ve 1s1
12 © | parcalar tutusuyor. Kisa siirede uzaklagtirtlmadan alinmadan ¢alismaya
™ PR . - kaynaklarinin q
sondiiriilerek miidahale ediliyor. caligmaya baglanmasi. baslanmamalidir. Konu ile ilgili
. L . uzaklastiritlmamasi N
Zarar gbren olmamustr. Operatoriin dikkatsiz operatdr uyarilmalidir.
calismast
Operatér makineyi durdurup Profesyonel kalip degistirme
< 3 manuele almadan kalip degisimi ekibinin kurulmalidir. Operatore
C_Q 2 | & | yapmaya baslamistir. On civatalari Operatsr kalip dedistirme Makine Dikkatsizlik, ihmal, isi | egitim yenilemesi yapilmalidir.
~ Q& | o sokiip arka tarafa gecerken makine P p degls Ekipman kapatilmadan kalip ciddiye almama, kalip Kalip degistirme anahtarinin
BH| L | o = . talimatlarina uygun N . C . o 2. . - "
el S| R 50. sn de yukar1 harekete gecmis 1 Diigmesi degisikliginin degistirme talimatlarma | varlik yokluguna gore
S ka civatalar koparak kal A labilmesi igil otomasyon sistemi yapilmalid
§ | = | g | vearkacivatalar koparak kalip yapilal uygun ¢alisilmamasi yon sistemi yapilmalidir.
< | askida kalmustir. Zarar géren Biitiin anahtarlar standart hale
olmamigtir. getirilmelidir.
Asansordeki ariza en kisa siirede
giderilmelidir. Bu siire zarfinda
. asansor kullanima
&) ;Q . - . Operator asansor katta | kapatilmalidir. Diizenli
S| & % | Operator personel asansoriine Asansorde ariza o . A L
Q = § binerek asagi hareket verdiginde olmasi. Katta olduguna.emm periyodik .baklm ve p er1y0d1l.<
v | N | < R . . Asansoriin X . olmadan i¢ aydinlatma | kontrolleri yapilmalidir. Yesil
36 | & | © | = | asansor kilitlenerek zemine Asansorde ariza olmast o . olmadan asansor o . .
o ) N Kilitlenmesi - lambas1 yandigini etiket verilmeden kullanima
E | Z < | carparak durmustur. Operator zarar kapismin agilabilir N N g
< | 5 ) . L gérmeden asansore agilmamali ve asansorii
o Z | gormemuistir. olmast . . .
S binmeye ¢aligmast kullanacak olan herkesin yesil

etiketi kontrol etmesi gerektigini
yoksa kullanilmamast
gerektiginin bilgisi verilmelidir.
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Asansordeki ariza en kisa siirede
Operatdr asansor katta giderilmelidir Bu siire zarfinda
‘_cg o g Operator yiik asansortiniin alt olduguna emin asansor kullanima
Y | S & | kattan kapisini agtiginda asansoriin | Asansor ¢agirilan katta s .. olmadan i¢ aydinlatma | kapatilmalidir. Diizenli
37 | x| & S | bstk - g Asansoriin | Asansorde ariza < T oo
= | © iist katta oldugunu farketmis son olmadan kapinin agilir e : lambas1 yandigini periyodik bakim ve periyodik
gl S < .o Kilitlenmesi | olmasi . - g
S| o | = anda bosluga diismekten durumda olmasi gormeden asansore kontrolleri yz_ip_llmahdlr.
¥ | — | & | kurtulmustur. malzeme koymaya Asansor kabini katta olmadan
calismast kapinin agilmasina sistem izin
vermemelidir.
T‘g o § Elektrik panolarinin igine takilian Yangin riskine karst pano Bu sistemin testleri fgili firma uyarilmalidir. Testler
¥ | o |§ 2| otomatik gazli sondiirme sistemi i¢lerine yaptirilan : yapilmadan montaj yapmalarina
v | N S . < . ... | denemeleri i . .
3B | & | o |»n 5| elektrik agildiginda patlamustir ve otomatik algilama ve Yangin Riski aptlmadan pano Yok izin verilmemelidir. Ariza
% S | € 3| ortama gaz kokusu yayilmustir. sondiirme sisteminin yap P giderilmeden bu pano kullanima
a |2 by icine takilmasi
04 v, Zarar gbren olmamustir. yangin olmadan patlamasi acilmamalidir.
Atasaman olmadan yiikleme
- . e . .
|| Forklift operzitor}.l elyaf aracim e bt i @i Al iR bo$gltma islemi yqpllmflmahdlr.
¥ | o | £ | bosaltirken dortlii balyay alttan ; . . Kurallara uymama, Bu islem personelin yogun
v 8| = . . arizali olmasi sebebiyle Forklift yaptirilmadan forklift | . ST .. <
9= | o < | almaya caligirken iistteki balya forklift bicaklarrvla s TG | (el otz dikkatsizlik, ihmal, isi olmadig1 yerde yapilmalidir.
IS ; & | diiserek 1sitict koruma paneline ¢ y P ¢ y ciddiye almama Konu ile ilgili forklift
c | J . .. malzemeyi almasi alinmaya caligilmasi .y .
014 gelmistir. Zarar géren olmamustir. operatorleri uyarilmali egitim
yenilemesi yapilmalidir.
Cop presinin arizast
. giderilmelidir. Yeni ¢op presi
3 Eski oop presi alinana kadar daha az kullanilan
& A~ | Waterjet 5 in ¢op sikigtirma presi . . ¢Op presi ile yer degisikligi
(o}
Q s | & mentesesinden kirilarak firlamustir. olmastndan dolayr bu tiir Ekipman N .. yapilmalidir. Bu ¢6p presi
Y| N | . problemler Pargasimin Cop presinin arizalt . S
40 | € | o | w | O sirada orada bulunan biri . . Yok tamamen revize edilmeli
= Dl . i yasanmaktadir. Bu presin Yerinden olmast . N A
% < | .8 | olmamasi sebebiyle zarar goren tamamen revize Cikkmast glivenlik sistemleri ilave
| Y | & | olmamistir. . X edilerek bir daha bu sorunun
S edilmemesi L
= yasanmamasl i¢in 6nlem

alinmali bu siireye kadar pres
kullanima kapatilmalidir.
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Katlanir ayakli kasalarin
olmamasi igin miisteri ile
c_fg 3 Forklift operatorii nakliye aracina ts(? ];)otiotgllzrr?aslt((z)ilzaljzglrzn LR E ey GO i
2 = = P Y yo'a 13 : kontrol edilmeden operatorii regalleri almadan
N | T | yikleme esnasinda kasa kayarak ayaklarmin katlanir Ekipman Katlanir ayakli N . . - .
41 | ¥ | o | = Jttaki mal . 1 dan dol Dii . Kasal | yiikleme isleminin once kontrol etmeli ayaklarin
£ ;! D | &7kl malzemenin uzerine o'masincan cotayr usmest asatarin ofmast yapilmasi, dikkatsizlik, | tam olarak otururup
< | diismiistiir. Zarar goren olmamustir. | kasanin arka ayaklar1 : -
x erine tam oturmamasi ihmal oturmadigini kontrol etmeden
¥y kaldirma tagima isine
baslanmamalidir.
£
3§ Sactan olan biitiin zincir
- A Operatér kalip degisimi icin Caraskal kutusunu tutan toplama kutular1
& o . . . e e
N g = | caraskali hareket ettirdiginde civatalarin yf:rmden Ekipman Caraskal kutusunu deglstlrllmellq ir. Caraskal
42 | % | S |¥ §| caraskaln zincirinin toplandigs ¢rkmast, periyodik Pargasinin tutan civatalarin Yok kutulari plastik ya da torbadan
g 9|0 < Kutu asas: dilsmiistiir garar g'o'ren kontrol yapilirken bu Yerinden erinden cikmast olabilir. 3 ayda bir yapilan
[cxcs ~ oS olmarrfl %1r SMUSHUT. & kutularin kontrol Cikkmasi Y ¢ kaldirma ekipmanlarin
o Sur. edilmemis olmasi kontroliinde bu ekipmanda
g eklenmelidir.
N
Forklift operatorii proje odasindaki Forklift kullanilmadan &nce
‘_cg o ¢opleri atmak i¢in biiyiik regali 3. forklift kontrol edilmelidir.
¥ § % katin camina ¢ikarirken forkliftin Yas hortumunun Hidrolik Yas hortumundaki Operatoriin ekipmani Giinliik check list
43 | & | 4 @ | yag hortumu patlad: ve yag a tlgama51 Hortum ar zga olmas kontrol etmeden ige doldurulmalidir. Bir problem
% S A | akmaya baslamistir. Zarar géren P Patlamas1 baslamasi varsa teknik ekibe bildirilmeli
x | - olmamigtir. Potansiyel bir ariza giderilmeden ¢aligma
tehlikedir. baglatilmamalidir.
— Elektrik panosunun igerisi
& Elektrik panosunun otomatik algilama ve gazli
- o | T . altinda yanmaya elverisgli sondiirme sistemi yapilmalidir.
T | z | Uretim csnasinda elektnk kegelerin bulunmasi ve Pano igerisinde Elektrik panosunun Panolar yerden yiikseltilmelidir.
Y | o S | panosundan duman gelmis ve kuru . . . . .
x| N | F . . i bunlarin temizlenmemis . .. | otomatik gazli altinda yanmaya Diizenli araliklarla bakimlar
44 | € | 4 | o | kimyevi toz sdndiiriicii ile . Yangin Riski o e e . .
€ | 2 | B | midahale e dilmistir. Zarar goren olmasi. Elektrik . sondiiriicii elve'rlsh kegeler.m. yapilmalidir. Pano altinda
= 8|« ersonel olmami m‘ panosunda herhangi bir bulunmamasi temizlenmemesi, ihmal | yanmaya elverisli malzeme
= p sar. anormal durum tespit birakilmamali temizlik giinliik
é’ edilememistir yapilmalidir. Konu ile ilgili

operatorler uyarilmalidir.

73




o 2 E % RAMAK KALA OLAYI NASIL KOK NEDENI RiSKi TEHLIKELI TEHLIKELI ALINMASI GEREKEN
z 6 S, OoLDuU? DURUMLAR DAVRANISLAR ONLEMLER
Konu ile ilgili kontrol firmas1
« | Forklift operatdrii yiik asansoriine cagirilarak problemin
‘_cg o | = | malzemeyi koymak i¢in anansori giderilmesi saglanmalidir ve
v §| E cagirip kapryr agtiginda asansor Asansériin Anansorde arza cam olan kisimlar tel sa¢
45 | € | o | o | kabinin katta olmadigini Anansorde ariza olmast Kilitlenmesi olmasi Yok yapilarak kabinin katta olup
% o g | farketmistir. Operatdr bosluga olmadiginin kontrolii
x | N 2 | adim atmaktan son anda kolaslastirilmalidir. Asansorler
M kurtulmustur. 3 ayda bir periyodik kontrolde
gecirilmelidir.
Kaynak yapan firma konu ile
ilgili uyarilmalidir. Sicak
(;allsma. i.zir.l formu doldurulmali
g Forklifte takilan sepetine Kaynak yapilan Zﬁ:ﬁgﬁ;ﬁi‘f{;:ﬁ?nd&
T‘g o | 8 sabitlemek icin forkliftin Kaynak yapilan bélgenin bdlgenin ba 1}; nmamalidir. Kavnak
V4 § o | catallarma mapalar kaynatilmistir sogutulmadan depoya sogutulmadan Operatdriin kontrol asllacak alan 6r.1celi¥(rlle anict
46 | & | % ve depoya gonderilmistir. Forklift | gonderilmesi ve yanmaya | Yangmn Riski | depoya gonderilmesi | etmeden forklifti teslim ilnzlljlzeler den uzakla tlrlm};h dir
% o € | operatdrii depoya geldiginde sebep verebilecek Ve yanmaya sebep almasi Kavnak sonrasinda Sso“ - ’
x | g kaynak yerinden duman geldigini kegcelerin bulunmast verebilecek kegelerin . lyn. Imalid Ogu -
T | farketmistir bulunmast isiemt yaptimalidir. Operator
) kontrol etmeden ekipmani
teslim almamalidir. Forklift
operatorlerine egitim yenilemesi
yapilmalidir.
>B) . . .
= | Kisim 7 ile depo arasindaki forklift S .
8 | o | 2 | yolunun iizerinde bulunan cat 5 . . Gaitaslded el
T | o 5} ee . Baglanti vidalarimin Ekipman . . periyotlarda kontrol edilmelidir.
¥ | o | & | fenerligi riizgar sebebiyle ; . . Vidalarin belli :
| & o . yerinden ¢ikmasi. Pargasinin Baglanti vidalarinin ivotlarda k | Yerinden ¢ikan ve sarkan
AT s L IINGH wndilpundina el dig el Diizenli kontrollerin Yerinden erinden ¢ikmasi periyotlarda kontro fenerlik alinmali. Fenerlik
£ 5 firlamistir. Bir kismu da fabrika Y ¢ edilmemesi . .
5 o icerisinde sallamr durumda yapilmamis olmasi Cikmasi yapilarak yerine montaji
§ ¢ .« yapilmalidir.
< kalmustir. Zarar géren olmamustir.
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. | Steam vakum presi ile kalibrasyon Bu tir Qz.‘liflmalal‘rda Sllczg( ve
@ | presi arasinda kalan yiiriiyiis Yangin riski galiyma‘arca 1zin
a formu doldurulup izinler
c yoluna topukluk kismi yapmak alinmadan calismava
E amactyla kesme islemi yapilmistir. | Bu islemin dis sahada ba lanmamilll dsl . Izesme
T‘g o | S Bu islem sirasinda yliriiyiis yapilmamasi. Alanin tam Alanin tamamen ka$ ak vb. i lem'lerin ml’i’mkl'in
V4 § e | yolunun diger ucunda kalan kege paravan ile gevrilmemesi. Etrafta yanmaya temizlenmeden son olglrll' nca. dls sahada
48 | ¥ | S § tozlarina kivilcim sigramasi Kesme, kaynak vb. Yangin Riski | elverisli kece kontroller yapilmadan lgu hd SK <lemini
€| 2| & | sonucunda tutugsma meydana islemlerin yapilacag tozlarinin bulunmasi | ige baglanmasi, ihmal, yaprma‘idir. B.esme isiemnin
g | 5 — - . : . . yapilacag alan temizlenmeli
04 = | gelmigtir. Aninda KKT ile alanin temizlenmemesi, aceleci davranmak latilmah ve diger baliml (’1
T | miidahale edilerek yangina yerlerin 1slatilmamasi 1slatiimat ve diger botumierden
B | doniismeden séndiirme islemi izole edll.mellq". Pa}ravan Ile. .
g' aptlmistir. Zarar edren alan1 gevirme iglemi yapilabilir.
T ylrrl)q mlstll‘. & Konu ile ilgili operatdrlere
Olmamigr. egitim yenilmesi yapilmalidir.
£
_g Kasalarn forklift Operatér kasalari taslnrpa
L N = e : e talimatlarina uygun sekilde
T | Q|3 . Operatdriin forklift catali bigaklarinin girdigi - . 2.
Y | o (D Ring arag bosaltimi yapilirken ] .| Operatdriin talimatlara | galismasi gerektigi konusunda
Y | N 5= e " uzatma bigaklarini Ekipman kismin kopmus belli .. = . .
49 | § | o | & <| forklifti kullanan operator N . . uygun calismamasi, isi | uyarilmalidir. Egitim yenilemesi
el 2|8 N kullanmamasi ve Diismesi bir kisminda s
E | s |0 mercedes kasalarin1 devirmistir. kasalarm hasarli olmast Korumasinim ciddiye almamak yapilmalidir. Hasarli olan
¥ | = olmamasi kasalar toplatilarak tadilatinin
:‘é_’. yapilmasi saglanmalidir.
|
Kisim 7 de forklift opertorii bagaj . .
. & | hattin1 malzeme getirmek igin D;Egggﬁlerr?élrﬁﬁge“ depo
© | © | = | depodan 405B bagaj hattinda Regallerin ikisini birden Kurallara uygun pers ey .
Y | g 5 . . . getirmelidir. Tagima kurallari ile
>z | & . | kullanilan plastik regalleri alirken almaya caligmak. Tagima Ekipman calisilmamasi, o N
5 | & : . . . . N . Yok et e e ilgili operatorler uyarilmali
|5 ™ | Ustteki 2 regali ayn1 anda almaya talimatlarina uygun Diismesi acelecilik, isi ciddiye Siti 1 . Imalid
S | ™ £ ¢alismus ve regallerin devrilmesi caligilmamasi almamak gerhim yentiemest yaprima icir.
214 é Ust raflardan yiiksek regaller

sonucunda forkliftin tist cam kismi
kirllmugtir. Zarar géren olmamustir.

alinirken tek tek alinmalidir.
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Mapalar sabit hale
getirilmelidir. Ustten degil i¢
Mapalarin tam olarak Mapalarin tam olarak yan tarafina sabitlenmelidir.
< — | Operator HMP3 hat 1 box AC3 sag b 'Il) v baglantisinin Siirekli sokme takma isleminin
© | @ | = | On gdgiis kalibina 4 adet mapa aglantis Ekipman apilmamasi. Son oniine gegilmelidir. Konu ile
¥ | | £ EOBL: yapilmamasi. Son y . g
& | T | bagladiktan sonra kaldirma . Pargasinin Hasarli mapalarin kontrollerin yapilmadan | ilgili operatdr uyarilmalidir. 3
51 | ¢ R o - kontrollerin yapilmadan : . . ;
g QY | o | islemini baslattiginda mapalardan Kaldirma islemine Yerinden bulunmasi kaldirma islemine ayda bir kaldirma
§ ~ % 1 tanesi kirilarak firlamstir. ba lanmas? Hasarli Cikmast baslanmasi. Hasarli ekipmanlarinin periyodik
Operatdr zarar gormemistir. 3 ’ mapalarin kullamlmasi, | kontrolleri yapilirken mapa,
mapalarin kullanilmasi .
ihmal kanca vb. yardimci
malzemelerin de kontrole tabi
tutulmasi saglanmalidir.
S6foriin aract hiz
T‘g o Servis §6forii golciik servisi ile sabitleyicide kullanmasi Konu ile ilgili servis sorumlulart
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14 personel olmamustir. yaparak seyir halinde kullanilmamalidur.
gitmesi
Mapalar baglanti kurallarina
gore kullanilmalidir. Kaldirma
islemi hemen yapilmamali,
mapalar takildiktan sonra
. . Mapalarin dik olarak Kaldirma islemi yerden15-20 c¢m kaldirilarak
T | 2 S | 12 tonluk vingle 4 tonluk kalib1 Mapalarin periyodik Ekipman degil kalibin i¢ 3 kontrol edilmeli. Herhangi bir
Y | S| F .. . o . yapilmadan dnce son .
~ | & | 8 | cevirirken kalibmn yere mesafesi 40 | kontrolden gegirilmemis Pargasinin tarafindan yandan . tarafa egilme durumu var mi
B3| % | S S y : ) kontrollerin S ;
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@ 7 dikkatsizlik 9 .
yapilmasi cagirilarak mapalarin yiik ve

metal yorgunluk testleri
yapilabilmesi igin
goriistilmelidir. Periyodik olarak
3 ayda bir kontrol edilmelidir.
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Operator siinger kirma hattinda
calisirken kirma makinesinin kayis
kismindan duman ¢iktigini
farketmis makineyi kapatarak iist
amirine haber vermistir. Bakim
ekibi makineye miidahale ederek
yangin ¢ikmasi engellenmistir.

54

19.11.2020

Siinger Kirma Hatt1

Makineye kapasitesinden
fazla malzeme atarak
pargalarin motor
kisminda sikigsmasina
sebep olmustur. Bu
durumda makine
otomatik olarak kendini
kapatmasi gerekirken
calismaya devam etmis
ariza olusmusgtur

Makinenin arizaya
gectiginde otomatik
olarak durmamasi

Yangin Riski

Operatoriin makinenin
alabilecegi
kapasitesinden fazla
malzemeyi konvdy bant
lizerinden atmast

Makinedeki ariza en kisa siirede
gideilmelidir. Bu siire igerisinde
makinenin ¢galismasi
durdurulmalidir. Makineye
kapasitesinden fazla yiikleme
yaptlmamalidur.

Kaynak: HPP.HSE.FR_026 03 Is Kazasina Ramak Kala Raporu
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Sekil 5.33: Firmada Meydana Gelen Yillara Gore Ramak Kala Sayilar1 Grafigi
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YILLARA GORE RAMAK KALA YUZDE ORANLARI
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B FANA EL SIKISMA RISKi M KIZGIN YAG SICRAMASI
HASANSORUN KILITLENMESI B SERVIS KAZASI RiSKI

Sekil 5.34: Firmada Meydana Gelen Yillara Gore Ramak Kala Yiizde Oranlar1
Grafigi

5.3.2 Ramak kala olaylar: ve analizleri

Vaka 1

Yeni alinan kondanser balya agicinin iizerine konulmasi gerektigi halde ekipman
yetersizliginden dolay1 isi forklift yardimiyla yapilmasina karar verilmis. 600 kg
agirhiginda olan kondanseri halat ve karabinalar yardimiyla sabitleyerek kaldirma
islemi yapilmig. Ekipman makinanin tizerine birakilacagi sirada karabinalardan 1
tanesi agilarak kondanserin {izerine diismesine sebep olmustur. Diisme mesafesi 4/5
cm oldugundan makinanin herhangi birinde biiyiik bir hasar meydana gelmemistir
sadece kondenser devir motoru hasar goérmiistiir. Personeller ekipmanm diismek

iizere oldugunu farkederek olay yerinden uzaklasmasi sonucu zarar gérmemistir.

Ramak kala incelendiginde olayin kok nedeni; Karabinanin agilmasi sonucu
ekipmanin makina tizerine diismesidir. Kaldirma igleminin forklift ile yapilmasi.

Agirliga gbre uygun tonajda kaldirma ekipmani kullanilmamasidir.

Tehlikeli sartlar, Yetersiz karabinalar ile ¢alisma yapilmasi, islemin forklift

kullanilarak yapilmasi

Tehlikeli hareketler; Yetki disinda calisma yapilmasi. Dikkatsiz ¢alisma, aceleci
davranma, isi ciddiye alimmamasidir (HPP.HSE.FR_026 03 Is Kazasina Ramak Kala
Raporu).
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Yapilan risk degerlendirilmesi sonucunda derhal alinmasi gereken oOnlemler su
sekildedir; Uygun tonajdaki kilitlemeli karabinalar kullanilmalidir. Sapanlar diigiim
yapilarak kullanilmamahidir. Bu islem i¢in forklift kullanilarak ¢alisma
yapilmamalidir. Ving ile ¢alisma yapilmalidir. Kaldirma islemleri yapilirken saha
uygun hale getirilmeli her zaman bir isaret¢i yardimi ile kaldirma islemi yapilmalidir.

Konu ile ilgili operatorlere egitim yenilemesi yapilmalidir.

Sekil 5.35: Vaka 1 de Anlatilan Ramak Kalada Kullanilan Mapalar

Kaynak: Fabrika Yo6netimi Tarafindan Saglanan Veri

Sekil 5.36: Olmasi Gereken Kilitlemeli Mapalar

Kaynak: https://www.caraskal.com
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Vaka 2

Buhar vakum presi (steam vacuum pres) ile kalibrasyon presi arasinda kalan yiriyiis
yoluna topukluk kismi yapmak amaciyla kesme islemi yapilmistir. Bu islem sirasinda
yiirliylis yolunun diger ucunda kalan kege tozlarma kivilcim sigramasi sonucunda
tutugsmustur. Aninda KKT ile miidahale edilerek yangma doniismeden sondiirme

islemi yapilmistir. Zarar géren olmamustir.

Ramak kala incelendiginde olayin kok nedeni; Bu islemin dis sahada yapilmamasi.
Alanin tam paravan ile ¢gevrilmemesi. Kesme, kaynak vb. islemlerin yapilacagi alanin

temizlenmemesi ve yerlerin 1slatilmamasidir.
Tehlikeli sartlar; Etrafta yanmaya elverisli kege tozlarinin bulunmasi.

Tehlikeli davraniglar; Alanin tamamen temizlenmeden son kontroller yapilmadan ise
baslanmasi, ihmal ve aceleci davramlmasidir (HPP.HSE.FR_026 03 Is Kazasina
Ramak Kala Raporu).

Yapilan risk degerlendirilmesi sonucunda derhal alinmasi gereken Onlemler su
sekildedir; Bu tiir ¢aligmalarda sicak ve yangin riskli caligmalarda izin formu
doldurulup izinler alinmadan caligmaya baslanmamalidir. Kesme, kaynak vb.
islemlerin miimkiin oldugunca dis sahada yapilmalidir. Kesme isleminin yapilacagi
alan temizlenmeli, 1slatilmali ve diger boliimlerden izole edilmelidir. Paravan ile
alanm1 cevirme islemi yapilabilir. Konu ile ilgili operatorlere egitim yenilmesi

yapilmalidir.

M TV

LA VLY

Sekil 5.37: Vaka 2 de Anlatilan Yiiriiylis Yolunun Yapildig: Hat
Kaynak: HPP.FR.HSE 002 Makine El Kitab1
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Vaka 3

Kalip degisimi yapildiktan sonra yeni kalibin alt hortumlar1 iiste, iist kalibin
hortumlar1 alta takilip prese hareket verilmistir. Ters olan hortum kaprinleri

kopartyor ve kizgin yag figkiriyor. Zarar géren olmamuistir.

Ramak kala incelendiginde olayin kdk nedeni; Profesyonel kalip degistirme ekibinin

olmamasi ve kalip degistirme talimatina uygun davranilmamast.

Tehlikeli sartlar; Profesyonel kalip degistirme ekibinin olmamasi, Alt ve {ist kalip
hortumlarmin ve kaplinlerinin farkli boyut ve renklerde olmamasi. Kalip degistirme

anahtarlarinin presin arka kabin i¢inde gelisi giizel atilmis olmast.

Tehlikeli hareketler; Dikkatsizlik, ihmal, isi ciddiye almama. Talimatlara uygun
calisilmamas1 (HPP.HSE.FR_026 03 Is Kazasina Ramak Kala Raporu).

Yapilan risk degerlendirilmesi sonucunda derhal alinmasi gereken Onlemler su
sekildedir; Profesyonel kalip degistirme ekibi kurulmalidir. Alt ve st kalip kaplin ve
hortumlarinda degisiklik yapilmal alt iiste, iist alta takilmayacak sekilde dizayn ve
renklendirme yapilmalidir. Hortumlarm boyutlarinda revizyon yapilmalidir. Daginik
halde bulunan hortumlar toplanmalidir. Talimatlara uygun sekilde calisiimasi
konusunda operator uyarilarak uygulamali ve egitim verilmelidir. Kalip degisikligi
yapilirken kalip degistirme anahtarinin varlik yokluk durumunu algilayan otomasyon

sistemi yapilmalidir.

Sekil 5.38: Vaka 3 De Anlatilan Ramak Kalanm Yasandig1 Kizgin Yag Hortumlar1

Kaynak: Fabrika Yo6netimi Tarafindan Saglanan Veri
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Sekil 5.39: RD Sonucunda Uygulanan Kizgin Yag Hortumlar1

Kaynak: Fabrika Yonetimi Tarafindan Saglanan Veri

] ;

|

Sekil 5.40: Kalip Degistirme Anahtarlarina Yapilan Otomasyon Sistemi

Kaynak: Fabrika Yonetimi Tarafindan Saglanan Veri
Vaka 4
Catida sanayi tipi fan motorlarinin temizligi yapilirken asagidan fan ¢alistirilmis ve

catida calisgan personel son anda fan motorunun calistigini farkederek elini fana

kaptirmaktan kurtulmustur.

Ramak kala incelendiginde olayin kdk nedeni; EKED uygulanmasi yapilmamasi. Bu

caligma yapilirken alt katta gozetmen olmamasi.

Tehlikeli sartlar; Fan motorunun hem bina i¢i hem de c¢atidan ¢alistirilabilir
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olmasidir.

Tehlikeli hareketler; Tek kisi calisma yapilmasi. Catida galisirken alt katta bir
gbdzetmen birakilmamasidir (HPP.HSE.FR_026 03 Is Kazasma Ramak Kala
Raporu).

Yapilan risk degerlendirilmesi sonucunda derhal alinmasi gereken Onlemler su
sekildedir; Bu tiir ¢aligmalarlarda mutlaka EKED sistemi uygulanmalidir ve tek
calisma yapilmamali bu tiir caligmalarda alt katta bir gozetmen mutlaka
bulundurulmalidir. Fan motorlari hem iiretimden hem de c¢atidan g¢aligmasi

engellenmelidir.

Sekil 5.41: Sanayi Tipi Fan Motorlar1 Sekil 5.42: Uygulanan EKED Sistemi

Kaynak: Fabrika Yonetimi Tarafindan Saglanan Veri

Vaka 5

Presin hidrolik hortumunun patlamasi sonucunda etrafa yag sigramistir. Zarar goren

olmamustir.

Ramak kala incelendiginde olaymn kdk nedeni; Preslerin belirli araliklarla kontrol
edilmemesi. Kestirimci bakimlarin  yapilmamig olmasi ve asmmis hidrolik

hortumlarin kullanilmaya devam edilmesidir.

Tehlikeli sartlar; Hidrolik boru ve baglanti ekipmanlarinin diizenli kontrol ve

bakimlarmin yapilmamasi.

Tehlikeli hareketler; Dikkatsiz ¢alisma, isi ciddiye almama. Aceleci davranislarda
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bulunma (HPP.HSE.FR_026 03 is Kazasina Ramak Kala Raporu).

Yapilan risk degerlendirilmesi sonucunda derhal alinmasi gereken Onlemler su
sekildedir; Calisanlar dikkatli calisma konusunda uyarilmali. isbas1 yapmadan 6nce
diizenli olarak kontroller ve bakimlar yapilmalidir. Kestirimci bakimlar zamanida

yapilmali kesinlikle ihmal edilmemelidir.
Vaka 6

Silo dolum esnasinda silonun iist bolmesindeki havalandirmadan fazla kalsit tagsmas1

sonucu etrafa ¢cok fazla kalsit dokiilmiistiir. Zarar géren personel olmamastir.

Ramak kala incelendiginde olayin kok nedeni; Kalsit ve barit silolarinda seviye Olger
cthazinin olmamasi. Kalsit transferinden sorumlu personelin gerekli kontrolleri

yapmamasidir.

Tehlikeli sartlar; Silo seviye Olcerin belli seviyeye geldikten sonra sesli ve 1sikli

alarm sisteminin olmamasidir.

Tehlikeli hareketler; Sorumlu personellerin gerekli kontrolleri yapmadan dolumu
baslatmasidir (HPP.HSE.FR_026 03 is Kazasma Ramak Kala Raporu).

Yapilan risk degerlendirilmesi sonucunda derhal almmasi gereken Onlemler su
sekildedir; Silo seviye Olcerinin kontrolden gegirilmesi gerekmektedir. Belli seviyeye
geldikten sonra sesli ve 151kli alarm sistemi yapilmalidir. Silo dolumundan sorumlu

personelin gerekli kontrolleri yapmadan dolum islemi baslatilmamalidir.

Sekil 5.43: Vaka 6 da Anlatilan Ramak Kalanin Yasandigi Kalsit ve Barit Silolar1
Kaynak: HPP.HSE.FR_002_Makine El Kitabi
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Kaynak: Fabrika Yo6netimi Tarafindan Saglanan Veri

Vaka 7

Kalip degisikligi sirasinda operator iist kalip 6n civatalarimi sokmeyi unutarak prese
yukar1 hareket vermesi sonucunda kalibin mil uglar1 kirilarak kalip askida kalmastir.

Operator zarar gérmemistir.

Ramak kala incelendiginde olaym kok nedeni; Profesyonel kalip degistirme ekibinin

olmamasi ve operatdriin kalip degistirme talimatina uygun ¢alismamasidir.

Gilivensiz sartlar; civatalarin varlik yokluguna anlayip hareket verme-durma

sisteminin olmamasidir.

Tehlikeli hareketler; Operatoriin dikkatsiz ve aceleci davranmasi, ihmal. Talimatlara
uygun ¢alisiimamasidir (HPP.HSE.FR_026 03 Is Kazasina Ramak Kala Raporu).

Yapilan risk degerlendirilmesi sonucunda derhal alimmasi gereken Onlemler su

sekildedir;
e Profesyonel kalip degisimi ekibi kurulmalidir.

e Mevcut operatorlere kalip degisimi ile ilgili kalip bakim ekibi tarafindan

uygulamali egitim verilmelidir.

e Civatalarin varlik yoklugunu anlaylp sinyal veren otomasyon sistemi
yapilmalidir. Kalip degistime talimatlarina uygun caligilmas1 konusunda

operatorler uyarimalidir.
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HP PELZER PINSA @] SICAK KALIP DEGlSiM' E’Eb‘v.“z:v:‘;:n"%\:m

REVIZYON TARIHi

MAKINE ADI: SICAK PRESLER MAKINE OZELLIGi: FORMLAMA PRESi

SIRANO

KONTROL EDILECEK MADDELER GORSELLER

RESIM 1

PRES MANUELE ALINIR.

KALIP iCINDE Ki STOPERLERE KORUMALAR KOYULUR.

KALIP ALT KONUMA ALINIP KAPATILIR. (RESIM 1)

RESIM 2 ) ﬂ
i

is GUVENLIGI EKIPMANLARI GiYiRLIR. (ONLUK, ELDIVEN, : b § o @8

BASLIK), (RESIM 2)

KIZGIN YAG GIRi$ - CIKIS POMPALARI VE VANALARI
KAPATILIR.(RESIM 3, 4,5)

TAHLIYE VANALARINDAN 15 SANIYE VANA AGIK KONUMDA ([-"es+ i Resiv 3
BEKLETILEREK HATTIN BASINCI ALINIR. =

UST KALIP GIRIS VE CIKIS KAPLINLERI SOKULUR. (RESIM 7)

ALT KALIP GIiRi$S VE CIKIS KAPLINLERi SOKULUR.(RESiM 7)

RESIM 6

BUHARLI KALIP iSE BUHAR VANASI KAPATILIR VE BUHAR
BAGLANTISI CIKARTILIR.(RESIM 6 ve 7)

10

ALT VE UST KALIP YAN BAGLANTI PLAKALARI iLE
BiRBiRLERINE BAGLANIR.(RESiM 1)

11

RESIM 8 RESIM 9

ALT SAPLAMALAR GIKARTILIR.(RESIM 9) =~ nl

Fewie o whunde

12

KALIP MANUELDE YUKARI KALDIRILIR.(RESIM 8)

13

KALIPTA FORKLIF BICAKLARININ GIiRECEGi BOLGE YOKSA
KALIP ALTINA TAKOZ KONULUR.(RESiM 8) RESIM 10

14

KALIP MANUELDE ASAGI iNDIRILIR.

15

UST SAPLAMALAR SOKULUR.(RESIM 9)

16

RESIM 11

KOG TABLA YUKARI KALDIRILIR.(RESIM 10)

17

KALIP FORKLIFT iLE ALINARAK RAFA KALDIRILIR. BU iSLEM
ANINDA FORKLIFTIN UZAGINDA DUR.(RESIM 11)

HAZIRLAYAN: EGiTiM SORUMLUSU ONAYLAYAN: URETiM MUDURU

RESIM 7

Sekil 5.45: Sicak Kalip Degistirme Talimati
Kaynak:HPP.HSE.FR 020 15 Pres Kalip Degistirme Talimat1
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Vaka 8

Operator akii sarj istasyonunda el liftinin akiisiinii degistirirken soketin (jak) kablosu
cikmistir. Kabloyu sokete takarken sase yapip alii alev almigtir. Zarar goren

olmamustir.

Ramak kala incelendiginde olaymn kok nedeni; Ekipmanin kagak akim rolesinin

olmamasidir.
Tehlikeli sartlar; transpalette ariza olmasi ve kagak akim olmamasidir.

Tehlikeli hareketler; Yetki disinda calisma yapilmasi. Isi ciddiye almamak. Arizal
olan ekipmanla ¢alismaya devam edilmesidir (HPP.HSE.FR_026 03 Is Kazasma
Ramak Kala Raporu).

Yapilan risk degerlendirilmesi sonucunda derhal alinmasi gereken Onlemler su
sekildedir; ariza oldugunda ekipmanda c¢alisma durdurularak bakim ekibine haber
verilmelidir. Biitiin akiilere kacak akim roleleri takilmali ve topraklamalar1

yapilmalidir. Operator konu ile ilgili uyarilmalidir ve egitim yenilemesi yapilmalidir.

_—-—-——-—“—V 22—

. ”""".‘k“‘;

}

Sekil 5.46: Akii Sarj Istasyonu
Kaynak: HPP.HSE.FR_001_El Kitab:
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Vaka 9

Ring ara¢ bosaltim1 yapilirken forklifti kullanan operatdr mercedes kasalarini

devirmistir.

Ramak kala incelendiginde olaymn kdk nedeni; Operatoriin forklift gatali uzatma

bicaklarmi kullanmamasi ve kasalarin hasarli olmasidir.

Gilivensiz sartlar; Kasalarin forklift bigaklarmmin girdigi kismin kopmus belli bir

kisminda korumasinin olmamasidir.

Tehlikeli davraniglar; Operatoriin talimatlara uygun calismamasi, isi ciddiye

almamak, ihmal (HPP.HSE.FR_026 03 is Kazasina Ramak Kala Raporu).

Yapilan risk degerlendirilmesi sonucunda derhal alinmasi gereken Onlemler su
sekildedir; Operator kasalar1 taginma talimatlarina uygun sekilde caligmasi gerektigi
konusunda uyarilmalidir. Egitim yenilemesi yapilmalidir. Hasarli olan kasalar

toplatilarak tadilatinin yapilmasi saglanmalidir.

>

Sekil 5.47: Vaka 9 da Anlatilan Ramak Kalanin Yasandig1 Kasa

Kaynak: Fabrika Yo6netimi Tarafindan Saglanan Veri
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Vaka 10

12 tonluk vingle 4 tonluk kalib1 ¢evirirken kalibin yere mesafesi 40 cm kala kaliba

bagli olan mapa kirilmistir. Zarar géren personel olmamistir.

Ramak kala incelendiginde olaym kok nedeni; Mapalarin periyodik kontrolden

gecirilmemis olmasi ve baglant1 hatasi olmasidir.

Tehlikeli sartlar; Mapalarin dik olarak degil kalibin i¢ tarafindan yandan kaldiracak

sekilde baglantisinin yapilmasidir.

Tehlikeli hareketler; Kaldirma islemi yapilmadan 6nce son kontrollerin yapilmamasi,

ihmal ve dikkatsizliktir (HPP.HSE.FR_026 03 Is Kazasma Ramak Kala Raporu).

Yapilan risk degerlendirilmesi sonucunda derhal alinmasi gereken Onlemler su
sekildedir; Mapalar baglant1 kurallarina gore kullanilmalidir. Kaldirma iglemi hemen
yapilmamali, mapalar takildiktan sonra yerden15-20 cm kaldirilarak kontrol edilmeli.
Herhangi bir tarafa egilme durumu var mi1 kontrol edilmelidir. Konu ile ilgili akredite
bir firma tarafindan mapalarin yiilk ve metal yorgunluk testleri yapilmahidir.

Periyodik olarak 3 ayda bir kontrol edilmelidir.

Sekil 5.48: Vaka 10 da Yasanan Ramak Kaladaki Mapa Kirilmasi

Kaynak: Fabrika Yo6netimi Tarafindan Saglanan Veri
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6. SONUC VE ONERILER

Bu boliimde, sonuglar sunulmus, tartisilmis ve oneriler gelistirilmistir.
6.1 Sonuclar

Bulgular’dan yola ¢ikarak yapilmis olan tespitler 1siginda asagida verilen sonuglar

elde edilmistir.
6.1.1 Is Kazalarimin yorumlanmasi ve oneriler

Kesilme Sonucu Yasanan Is Kazalar ve Yorumlanmasi

2011-2020 yilarina bakildiginda toplamda 13 adet kesilme sonuglu is kazasi
meydana gelmistir. Yiizdelik olarak bakildiginda bu kaza adetleri toplam kazalarin
%26 smi olusturmaktadir (HPP.HSE.FR_026 02 Is Kazas1 Raporu). Kazalar

incelendiginde fabrikada maket bigagi kullanildig1 gdzlemlenmistir.
Oneriler

Yapilan risk degerlendirmesi sonucunda hatlarda yapilmas1 gereken falgata kullanim
ihtiyacinin ortadan kaldirilmasidir. Kaldirilmasi miimkiin olmayan yerlerde otomatik
falcatalar kullanilmali, operatdrler kesilme direngli is eldiveni kullanilmali ve fal¢ata

kullanim talimat1 hazirlanarak herkese uygulamali egitim verilmelidir.

Kirik Sonuclu Yasanan Is Kazalar1 ve Yorumlanmasi

2011-2020 yilarma bakildiginda toplamda 5 adet kirilma sonuglu is kazas1 meydana
gelmistir. Yiizdelik olarak bakildiginda bu kaza adetleri toplam kazalarin %10 unu

olusturmaktadir. Bu kazalarn,
e 2 adet prese el sikigmasi,
e 1 adet manlift tekerlerinin altinda ayagin ezilmesi,

e 1 adet forklift operatoriiniin arizaya miidahale etmesi esnasinda ayagmi iKi

demir arasina sikistirmasi,
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e [ adet ayak burkulmasi,

e 1 adet zemin temizligi yaparkan ayak kaymasi sonucunda el kirilmasi

meydana gelmistir (HPP.HSE.FR_026 02 is Kazas1 Raporu).

Biitiin bu kazalara bakildiginda temel kok neden operatorlerin yetki dist is
yapmast ve dikkatsiz calisilmasi sonucunda kazalar sonucu kirik meydana

gelmistir.

Oneriler

Yapilan risk degerlendirmesi sonucunda almnmasi gereken Onlemler su

sekildedir.

v' Presler Oniine fotoseller yerlestirilmeli. Pres tam olarak kalkigini
tamamlamadan kesinlikle parga alimi ya da pres igine parga girisi

yapilmamalidir. Biitiin preslerin stema ve kilit sistemleri tamamlanmalidir.

v’ Forklift, manlifti gibi is makineleri ¢alisirken kesinlikle 2 metre yakinma
yaklagilmamali ve ariza durumunda ilgili firma c¢agirilarak arizanin
giderilmesi beklenmelidir. Arizali olan higbir makine, ekipman kesinlikle
kullanilmamali c¢alisma derhal durdurulmahdir. Yetkili personel diginda

arizaya miidahale edilmesi engellenmelidir.

v’ Fabrika sahasn i¢inde biitiin zeminler kontrol edilmeli. Hasarli olan yerlerin
tadilat1 yapilmalidir. Makine Onlerindeki plartformlar kontrol edilmeli.
Asmmig yipranmis olanlar degistirilmelidir. Biitlin operatorlere kaydirmaz

tabanli is ayakkabis1 verilmeli ve kullaniminin takibi yapilmalidir.

v' Temizlik talimatlar1 hazirlanmalidir. Zemin temizligi i¢in kullanilan
kimyasallar gézden geg¢irilmeli. Kaydirmaya sebep vermeyecek iiriinler ile

degistirilerek ikmaesi saglanmalidir.
Yanma Sonucu Yasanan Is Kazalari ve Yorumlanmasi

2011-2020 yilarina bakildiginda toplamda 6 adet yanma sonuglu is kazasi meydana
gelmistir. Yiizdelik olarak bakildiginda bu kaza adetleri toplam kazalarin %12 sini
olusturmaktadir. Yasanan yanma vakalar1 incelendiginde 6 adet kalip degisimi

srasinda  kizgm  yag  sigramasi  sonucunda  yanma  gerceklesmistir

(HPP.HSE.FR_026_02 Is Kazas1 Raporu).
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Yapilan incelemeler sonucunda yasanan yanma vakalar1 is giivenligi kurallarma ve

talimatlarina uyulmamasi sonucunda gergeklesmistir.

Oneriler

Yapilan risk degerlendirmesi sonucunda alinmasi gereken dnlemler su sekildedir;

v' Kalip degisimi yapilirken profesyonel kalip degistirme ekibi kurulmaldir.
Hat operatorlerine kalip degisimi yaptirilmamalidir. Kalip degisimi yapilirken
1s1 direngli deri eldiven, uzun kollu is onliigli ve yliz vizéri mutlaka
kullanilmalidir. Detayli kalip degistirme talimati hazirlanmalidir. Bu talimatta
sicak yag ve buhar vanalar1 kapatilmadan, basing bosaltma yapilmadan

kesinlikle kalip degistirme islemine baslanmamasi gerektigi belirtilmelidir.
Elektrik Carpmasi Sonucu Olusan Is Kazalar1 ve Yorumlanmasi

2011-2020 yilarina bakildiginda toplamda 2 adet elektrik ¢arpmasi sonucu is kazasi
meydana gelmistir. Yiizdelik olarak bakildiginda bu kaza adetleri toplam kazalarin

%4 {inii olusturmaktadir (HPP.HSE.FR_026 02 Is Kazas1 Raporu).

Yapilan incelemeler sonucunda yaganan yanma vakalar1 is giivenligi kurallarma ve

talimatlarina uyulmamasi sonucunda gerceklesmistir.

Oneriler

Yapilan risk degerlendirmesi sonucunda alinmasi gereken 6nlemler su sekildedir;

v Elektrik panosu vb. ekipmanlar yapilacak biitiin ¢alismalarda EKED
(Etiketleme/Kilitleme  Sistemi) uygulanmalidir.  Elektrik  kesilmeden
kesinlikle hic¢bir isleme baslanmamalidir. Biitlin elektrikli aletlerin, panolarin,
makinelerin topraklamalar1 ve kagak akimlar1 tamamlanmalidir. Elekrik
islerinde mutlaka elektrik direngli is eldiveni, is gozligi, is ayakkabisi

kullanilmalidir.
Yaralanma Sonuclu Yasanan is Kazalar ve Yorumlanmasi

2011-2020 yilarma bakildiginda toplamda 15 adet yaralanma sonuglu is kazasi
meydana gelmistir. Yiizdelik olarak bakildiginda bu kaza adetleri toplam kazalarin

%30 unu olusturmaktadir.

¢ 4 adet ¢arpma,
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¢ 3 adet malzeme diismesi,
e 1 adet hava hortumunun yerinde ¢ikarak goze gelmesi,
e | kisinin goziine japon yapistiricist sigramast,

e 6 kisi trafik kazasi sonucunda yaralanma sonuglu is kazasi gergeklesmistir

(HPP.HSE.FR_026 02 is Kazas1 Raporu).

Yapilan incelemeler sonucunda kazalarin is giivenligi kurallarina ve operasyon

talimatlarina uygun ¢alisilmamasi sonucunda gerceklesmistir.

Oneriler

Yapilan risk degerlendirilmesine gore alinmasi gereken onlemler su sekildedir;

v' Malzeme ¢arpmasi sonucu olan kazalar dikkatsizlik ve yetki digi yapilan
islerde meydana gelmistir. Kisiler kendi isi disinda kesinlikle baska islere
miidahale etmesi engellenmelidir. Boliim amirleri tarafindan kontroller

yapilmalidir.

v' Goze alinan darbe sonucu 2 kisi yaralanmistir. Hava hortumunun tam
oturmamasindan dolayr yerinden sigrayarak goze c¢arpmistir. Alinmasi
gereken Onlem biitiin hava hortumlar1 ¢ekvalfli ve kendinden kilitlemeli
yapilmalidir. Hava hortumu kullanacak operatdrlere is gézligli temin edilerek
kullanimi saglanmalidir. ikinci kaza ise operatdr japon yapistiricisinin ucunu
falcata ile keserken yapistiriciyr alttan sikmasi sonucunda goze sigramistir.
Alinmas1 gereken Onlem ise islemi yapan kisi yapistiriciyr kesinlikle falgata
ile kesmemelidir. Igne ile kutunun ucu agilmalidir. Japon yapistiricist

kullanilan hatlarda is gozigii kullanilmalidir.

v" Malzeme diismesi sonucu yasanan kazalar kiiglik el aletlerinin elden kaymasi
sonucu parmak yaralanmasi, kumas arabasindan omuza kumas diismesi
sonucu yaralanmasi seklinde gerceklesmistir. El aletleri sadece bakim ekibi
kullanmalidir. Hat operatorleri kendi isleri disindaki bakim ayar onarim
islerine kesinlikle miidahale etmemelidir. Kumas arabasinin rulolarin
koyuldugu kisma set yapilmalidir. Tagima esnasinda diismesi fiziksel olarak

engellenmelidir.
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v Forkliftin ¢arpma kazasi igin alinacak onlem; forklifte 2m yakinma kesinlikle
yaklasilmamalidir. Forkliftlerde sesli ve gorsel uyar1 sistemleri olmali ve
devredis1 birakilmamalidir. Otomatik hiz ayarlama sistemleri kullanilmali.

Forklif hizt max 10 km tistline ¢ikmas1 engellenmelidir.

v' Trafik kazasi i¢in biitiin servis so6forleri toplanarak uyarilmali konu ile ilgili is
giivenligi yenileme egitimi verilmelidir. Trafik kurallarina uymayan soéforler
ile isten feshi gergekletirilmelidir. Servisler rutin olarak kontrol edilmelidir.
Check list hazirlanmalidir. Insan kaynaklar1 ve servis sorumlusu ile tek tek

incelenerek doldurulmalidir.
iki Nesne Arasina Sikisma Sonucunda Yasanan is Kazalar1 ve Yorumlanmasi

2011-2020 yilarma bakildiginda toplamda 8 adet iki nesne arasmna sikigma
sonucunda ezilme ve yumusak doku zedelenmesi meydana gelmistir. Yiizdelik
olarak bakildiginda bu kaza adetleri toplam kazalarin %16 s olusturmaktadir

(HPP.HSE.FR_026_02 Is Kazas1 Raporu).
e 2 tanesi kalip arasina el sikigmasi,

¢ | tane masa ile plartform arasma ayak sikigmasi,

2 tane yiikleme ekipmani ile regal arasina el sikigsmasi,

1 tane montaj ekipmaninin klemp sistemine elin sikismasi,

1 tane montaj ekipmanin hareketli aksamimna elin sikismasi seklinde

gerceklesmistir.

Kazalar incelendiginde ulasilan sonu¢ Oncelikle ekipmanlarda giivenlik aciklar1
olmas1 ve c¢alisanlarin kuralara uygun davranmamalari, aceleci g¢alismalarindan

dolay1 meydana geldigi gézlemlenmistir.

Oneriler

Incelemeler sonucunda risk degerlendirmesi yapilmis olup alinmasi gereken dnler su

sekilde belirlenmistir.

v Kaliplarda el sikigmasina sebebiyet verebilecek biitiin bosluk kapatilmalidir.
Preslere hareket sensorii koyulmalidir. Calisanlar preslere hareket halinde

yaklastiklarinda presin hareti durmalidwr. Calisanlara mesleki yeterlik
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egitimleri aldirilmalidir. Caliganlara konu hakkinda is sagligi ve giivenligi

egitim yenilemesi yapilmalidir.

v' Biitin ekipmanlarin  yerleri 5S kurallarma uygun yerlestirilmeli.
Ekipmanlarin yerleri gelisi giizel degistirilmemelidir. Her bir makine

ekipmanin tanimlamalar1 yapilmaldur.

v" Montaj ekipmanlarinin hareketli aksamlarinin oldugu kisimlar kapatilmali

elle miidahale edilmesi engellenmelidir.

Cizelge 6.1: Firmada Meydana Gelen Is Kazalarmin Yillara Gore Sayilar1 Tablosu

Yumusak

Yil Yaralanma Yanma Sikisma Kesik  Kink Ezik Doku Elektirik
Zedelenmesi Carpmast
2011 2%
2012 2% 2%
2013
2014 4% 2%
2015 4% 2% 2%
2016 4% 4% 4% 2%
2017 10% 2% 8%
2018 6% 2% 2% 2% 2%
2019 2% 2% 10% 4% 2%
2020 2% 2% 2% 2% 2%

Kaynak: HPP.HSE.FR_026 02 Is Kazas1 Raporu

Cizelge 6.2: Firmada Meydana Gelen s Kazalarinm Yillara Yiizde Oranlar1 Tablosu

Yumusak o
. . Elektirik
Yil Yaralanma  Yanma Sikisma Kesik Kirik Ezik Doku
. Carpmast
Zedelenmesi

2011 1
2012 1 1
2013
2014 2 1
2015 2 1 1
2016 2 2 2 1
2017 5 1 4
2018 3 1 1 1 1
2019 1 1 5 2 1
2020 1 1 1 1 1

Kaynak: HPP.HSE.FR_026 02 is Kazas1 Raporu
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6.1.2 Ramak kala olaylarimin yorumlanmasi ve éneriler

Yangin Riski Yasanan Ramak Kala Olaylar1 ve Yorumlanmasi

2011-2020 yilarina bakildiginda toplamda 19 adet yangin riski olusturan ramak kala
olay1r yasanmugtir. Yiizdelik olarak bakildiginda bu ramak kala adetleri toplam
kazalarm %38 ini olusturmaktadir (HPP.HSE.FR_026 03 is Kazasina Ramak Kala
Raporu).

Ramak kala olaylar1 incelendiginde;

e 13 tanesi kege tutusmasi,

1 tane aydinlatma armatiiriiniin alev almasi,

e 1 tane akiiniin alev almasi,

e 2 tane elektrik panosundan duman gelmesi,
e | tane kaynak yapilan ekipmanin alev almasi,

e 1 tane makine igindeki kayis kasnak kismindan duman gelmesi seklinde

yasanmistir.

Ramak kala olaylar1 incelendiginde yasanan kece tutusmasi ortamda yanmaya
elverisli malzemelerin temizlenmemesinden dolay1 yangin riski olustugu, aydinlatma
armatiirinin fazla 1simnmasi sonucu patlamasi, ekipmanda kacak akim rdlesi
olmamasi sebebiyle akii soketinin takilmasi esnasinda kivilcim olmasi, elektrik pano
iclerine yapilan otomatik algilama ve sOndiirme sisteminin kontrol ve testleri
yapilmadan kullanilmasi sonucunda sistemin pano igerisinde patlamasi, makinenin
kapasitesinden fazla yiikleme yapilmasi siirtiinme ve zorlama sonucunda yangin riski

olusmasidir.

Oneriler

Incelemeler sonucunda risk  degerlendirmesi  yapilmustir.  Yapilan  risk

degerlendirmelere gore alinmasi gereken 6nlemler su sekildedir.

v" Sicak ve yangm riski olusabilecek biitiin ¢alismalarda yetkili kisilerin izni
olmalidir ve denetimine tabi tutulmalidir. Bir check-list olusturulmali ve bu

form ilgili kisilerin imzas1 olmadan kesinlikle ¢alismaya izin verilmemelidir.
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Sicak ¢aligma (kaynak, kesme, saloma, spiral, tag motoru v.b.) yapilacak alan

miimkiin oldugunca dis sahada yapilmalidir.

Sicak ¢alisma yapilacak alandan yanmaya elverigli biitiin malzemeler
uzaklastirilmalidir. Calismanm yapilacagi alan isaretlenmeli serit cekilerek
yetkili kisiler diginda alana girisler engellenmelidir. Calisma yapilacak zemin
islatilmali  ve ¢ikabiliecek yangin smifina gore sondiiriicliler hazir

bulundurulmalidir.

Sicak calisma yapacak personel mesleki yeterlilik kurumununda sertifikali
kisiler olmalidir ve ¢alisma sirasinda kisisel koruyucu donanmmlar (is elbisesi,

ayakkabi, eldiven, gozliik, vizor..) eksiksiz kullanilmalidir.

Aydinlatma armatiirleri diizenli olarak bakima tabi tutulmalidir. Fazla 1sinan

armaturler kullanilmamalilidir.

Elektrik pano iglerine yapilan otomatik algilama ve sondiirme sisteminin
testleri yapilmadan pano iglerine yerlestirilmesi yapilmamalidir. Elektirk
pano altlarinda yanmaya elverisli kece, elyaf vb. malzemeler
bulundurulmamalidir. Diizenli olarak temizlik yapilmalidir. Biitiin panolarin

kacak akim ve topraklamalar1 kontrol edilmeli eksik olanlar tamamlanmalidir.

Makinelerde siirtiinme ve fazla isinmadan kaynakli olan yangin riskine kars1
almacak onlemler makinenin kapasitesinden fazla yiikleme yapilmamalidir.
Biitlin makinelerin kacak akim roleleri ve topraklamalar1 eksiksiz olmalidir.
Diizenli olarak bakim ve onarima tabi tutulmalidir. Arizali olan higbir
makinede kesinlikle ¢alismaya devam edilmemeli is durdurularak makine

bakim ekibine teslim edilmelidir.

Forklift ve transpalet gibi is makineleri diizenli olarak periyodik kontole tabi
tutulmalidir. Biitiin is makinelerinin kagak akimlar1 kontrol edilmeli eksik
olan tamamlanmalidir. Eksik olan makinenin c¢alistirilmasma izin
verilmemelidir. Arizali olan is makinesinde ¢alismaya devam edilmemelidir.
Yetkili firmaya makine teslim edilmeli ariza giderilmeden teslim

almmamalidir.

Biitiin kaynak islemleri miimkiin oldugunca dis sahada yapilmalidir. Miimkiin

olmadig1 durumlarda sicak c¢aligma prosediirii uygulanarak c¢aligmaya
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baslanmalidir ve kaynak yapilan yerde sogutma islemi yapilmadan ¢aligma

baslatilmamalidir.
Ekipman Diisme Riski Yasanan Ramak Kala Olaylar ve Yorumlanmasi

2011-2020 yilarmna bakildiginda toplamda 16 adet ekipman diisme riski olusturan
ramak kala olayr yasanmistir. Yiizdelik olarak bakildiginda bu ramak kala adetleri
toplam kazalarm %32 ini olusturmaktadir (HPP.HSE.FR_026 03 Is Kazasma Ramak
Kala Raporu).

Bu ramak kala olaylar1 incelendiginde;
¢ 9 tanesi kalibin askida kalmasi,
e 3 tanesi kasa ve regallerin devrilmesi,
e 3 tanesi rayli kapinin yerinden ¢ikmasi,
e 1 tane makinenin tasinmasi esnasinda diismesi seklinde ger¢eklesmistir.

Oneriler

Incelemeler sonucunda risk degerlendirmesi  yapilmustir.  Yapilan  risk

degerlendirmelere gore alinmasi gereken onlemler su sekildedir.

» Kalip degisimleri profesyonel ekip tarafindan yapilmaldir. Bu ekip MYK
(Mesleki Yeterlilik Belgesi) kapsaminda egiti almis uygulamali egitimi
geemis kisilerden olusturulmalidir. Kalip degisimi talimati olusturulmali ve
kalip degisimlerinde bu talimat eksiksiz uygulanmalidir. Bu talimatin

iceriginde olmas1 gerekenler su sekildedir.

1. Kalip degisimlerinde KKD (1s1 direngli is eldiveni, onliikk ve yiiz vizorii)

kullanilmalidir.

2. Kalip degisimine baslamadan Once makine manuele alinarak

kapatilmalidir.

3. Kizgin yag ve buhar vanalar1 kapatilarak monometreden sifirlandiginin

kontrolii yapilmalidir.

4. Basing bosaltma valfi kapatilarak makineden basing bosaltimi

yapilmalidir.
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5. Once {ist kaplinler sonrasinda alt kaplinler anahtar yardimiyla

sokiilmelidir.

6. Forklift operatorii ile s6zlii ve goz temasi kurularak iletisime gecilmeli
kalibin presten alinmasi saglanmalidir. Forkliftin 2m yakinina

yaklagilmamalidir.

» Kasa ve regal tasima talimati olusturulmalidir. Kii¢iik kasalarda max. 3,
biiyiik kasalarda max. 2 kasa alinmahdwr. Raflarda kasa ve regal istifleme
kuralt uygulanmalidir. En alt rafta en agir ekipmanlar ve en iist rafta en hafif
malzeme siralamasma gore dizayn edilmelidir. Raflarin dinamik ve statik
hesaplamalar1 yaptirilmahidir. Forklift operatoriin goziinlin 6niinii kapatacak
kadar malzeme tasimasina izin verilmemelidir. Sesli ve gorsel uyari
sistemleri forkliftlerde eksiksiz olmalidir. Hiz smrlandirici takilmalidir.
Forkliftin hizt max 10 km/s gegmemelidir. Hareket sensorti koyularak kisileri

algiladiginda forklift otomatik olarak durdurulmasi saglanmalidir.

» Fabrikanin biitiin i¢ ve dig sahasinda bulunan kapilar diizenli olarak kontrol
edilmelidir. Arizali olanlar derhal degistirilmelidir. Bu kapilarin kontrolii

yetkili bir personel tarafindan takibi yapilmalidir.

» Makine ve ekipmalar taginirken tasima kurallarina gore hareket edilmelidir.
Agirhigina gore uygun tonajda ving ve kaldirma ekipmanlar1 (mapa, kanca,
halat) kullanilmalidir. Kullanilmadan 6nce gozle muayenesi yapilmalidir.
Ekipmalarin periyodik kontrolleri yapilip yapilmalidigi incelenmelidir.
Kaldirma islemini yapacak personeller yetkili kisiler olmalidir. MYK
kapsaminda belgeleri kontrol edilmelidir. Kaldirma islemi en az 1 sapanci-
isaret¢ci gozetiminde yapilmalidir. Makine ve ekipmanlar kilavuz halatla
yonlendirilmeli. Kesinlikle elle miidahale edilmemelidir. Kaldirilacak olan
ekipmanin kesinlikle altinda, saginda solunda durulmamalidir. Kumanda

sistemi ile yonlendirme yapilmalidir.

Ekipman Parcasinin Yerinden Cikmasi Sonucu Yasanan Ramak Kala Olaylan

ve Yorumlanmasi

2011-2020 yilarma bakildiginda toplamda 8 adet ekipman pargasmin yerinden

firlamas1 sonucunda ramak kala olayr yasanmstir. Yiizdelik olarak bakildiginda bu
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ramak kala adetleri toplam  kazalarim %16 s olusturmaktadir
(HPP.HSE.FR_026 03 is Kazasina Ramak Kala Raporu).

Ramak kala olaylar1 incelendiginde;
e 2 tanesi mapa kirilmasi,
e 1 tane kaliptaki civatasini kirilmast,
e | tane bez halatin kopmasi,

e2 tanesi ¢Op presinin kapagi tutan milin gevsemesi ve firlamasi sonucunda

kapagn hizli agilip kapanmasi,
e | adet celik halatin kopmasi,
e | adet caraskal zincirinin toplandig1 kutunun diismesi,

e ladet cat1 fenerliginin vidalarindan c¢ikarak dis sahaya firlamasi seklinde

gerceklesen ramak kala olaylaridir.

Oneriler

Incelemeler sonucunda risk degerlendirmesi  yapilmustir.  Yapilan  risk

degerlendirmelere gore alinmasi gereken dnlemler su sekildedir.

» Biitiin kaldirma ekipmanlarinin yan triinleri olan mapa, kanca, halat, caraskal
zincirlerinin topladig1 kutular gibi aparatlarda rutin peryodik kontrole tabi
tutulmalidir ve her kullanimdan 6nce gézle muayenesi yapilmadan kaldirma

islemine baslanilmasina izin verilmemelidir.

» Makinelerin civata, rulman, yardimci ekipmanlari, mil, vidalar gibi aparatlar
bakim ekibi tarafindan kestirimci bakima tabi olmahdir. Uretici firma
tarafindan belirlenen kullanim omrii takip edilmeli 6mrii dolan ekipmala

calismaya devam edilmemelidir.
Asansor Kilitlenmesi Sonucu Yasanan Ramak Kala Olaylar1 ve Yorumlanmasi

2011-2020 yilarina bakildiginda toplamda 3 adet asansor kilitlenmesi sonucunda
ramak kala olay1 yaganmustir. Yiizdelik olarak bakildiginda bu ramak kala adetleri
toplam kazalarm %6 smi1 olusturmaktadir (HPP.HSE.FR_026 03 is Kazasina Ramak
Kala Raporu).
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Bu ramak kala olaylar1 incelendiginde asansorlerin arizali olmasindan dolay1

kilitlendigi tespit edilmistir.

Oneriler

Yapilan risk degerlendirmelere gore alinmasi gereken dnlemler su sekildedir.
» Asansorler en az yilda 1 periyodik kontrole tabi tutulmalidir.

» Yapilan kontrol sonucunda yesil etiket almamayan asansor

kullanilmamalidir.
» Teknik ekip tarafindan diizenli bakimlar1 yapilmalidir.

Forklift Carpma Riski Sonucu Yasanan Ramak Kala Olaylarnn ve

Yorumlanmasi

2011-2020 yilarma bakildiginda toplamda 1 adet forklift ¢arpma risk sonucunda
ramak kala olay1 yasanmistir. Yiizdelik olarak bakildiginda bu ramak kala adetleri
toplam kazalarm %2 sini olusturmaktadir (HPP.HSE.FR_026 03 Is Kazasma Ramak
Kala Raporu).

Bu ramak kala olayr incelendiginde forkliftin kaliba c¢arpmasi seklinde
gerceklesmistir.

Oneriler

Incelemeler sonucunda risk degerlendirmesi  yapilmustir.  Yapilan  risk

degerlendirmelere gore alinmasi gereken onlemler su sekildedir.

» Forklift operatoriin goziiniin Oniinii kapatacak kadar malzema tagimasina izin
verilmemelidir. Sesli ve gorsel uyar1 sistemleri forkliftlerde eksiksiz
olmalidir. Hiz smirlandirict takilmalidir. Forkliftin hizi max 10 km/s
geememelidir. Hareket sensorii koyularak kisileri algiladiginda forklift

otomatik olarak durdurulmasi saglanmalidir.

» Biitiin kaliplar tanimlanmali. Zeminde birakilmamali rafli sistem yapilarak

her bir kalip kendi boliimiinde bekletilmelidir.

» Ginliik forklift kontrol check-listi olusturulamali ve forklift operatorlerinin

doldurmasi saglanmalidir. Takibi yapilmalidir.
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Kizgin Yag Sicramasi Sonucunda Yasanan Ramak Kala Olaylan ve

Yorumlanmasi

2011-2020 yilarma bakildiginda toplamda 1 adet kizgin yag sigramasi sonucunda
ramak kala olay1 yasanmustir. Yiizdelik olarak bakildiginda bu ramak kala adetleri
toplam kazalarm %2 sini olusturmaktadir (HPP.HSE.FR_026 03 is Kazasma Ramak
Kala Raporu).

Ramak kala olay1 incelendiginde kalip degisimi sirasinda alt kaplin hortumlar1 yerine
iist kaplin hortumlari, {ist kaplin hortumlarin yerine alt kaplin hortumlarmin takilip

prese hareket verilmesi sonucunda gerceklestigi tespit edilmistir.

Oneriler

Yapilan risk degerlendirmelere gore alinmasi gereken dnlemler su sekildedir.
» Profesyonel kalip degisim ekibi kurulmahdir.

» Kalip degistirme talimatina gore c¢alisilmalidir. Higbir madde eksik

birakilmamali, talimata riayet edilmelidir.

» Alt ve list hortumlarina etiketleme ve renklendirme yapilmaldir. Operatorlerin
hangi hortumun hangi kisma takacagi konusunda uygulamali egitim

verilmedir.

Hidrolik Hortum Patlamasi Sonucunda Yasanan Ramak Kala Olaylan ve

Yorumlanmasi

2011-2020 yilarmma bakildiginda toplamda 1 adet kizgin yag sigramasi sonucunda
ramak kala olay1 yasanmustir. Yiizdelik olarak bakildiginda bu ramak kala adetleri
toplam kazalarm %2 sini olusturmaktadir (HPP.HSE.FR_026 03 is Kazasina Ramak
Kala Raporu).

Ramak kala olay1 incelendiginde hidrolik hortumun émriinii tamamlamis ve
zamaninda degistirilmemis oldugu, asinmadan dolay1 patladig tespit edilmistir.

Oneriler

Yapilan risk degerlendirmelere gore alinmasi gereken dnlemler su sekildedir.

» Hidrolik hortumlar periyodik kontrole tabi tutulmalidir. Alinma ve yipranma
tarihleri kontrol edilmeli. Omrii tamamlanan hortum kesinlikle kullanilmaya

devam edilmeli ve aninda degisimi yapilmalidir.
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> Isbas1 yapmadan 6nce diizenli olarak kontroller ve bakimlarmnmn yapilmalidir.
» Kestirimei bakimlar zamaninda yapilmali kesinlikle ihmal edilmemelidir.
Kalsit Tasmas1 Sonucunda Yasanan Ramak Kala Olaylar1 ve Yorumlanmasi

2011-2020 yilarma bakildiginda toplamda 1 adet kalsit tasmasi sonucunda ramak
kala olay1 yasanmistir. Yiizdelik olarak bakildiginda bu ramak kala adetleri toplam
kazalarin %2 sini olusturmaktadir (HPP.HSE.FR_026 03 Is Kazasma Ramak Kala
Raporu).

Ramak kalay1 olay1 incelendiginde silo dolum esnasinda silonun iist bolmesindeki
havalandirmadan fazla kalsit tagsmasi sonucu etrafa ¢ok fazla kalsit dokiilmesi seklide

gergeklestigi tespit edilmistir.

Oneriler

Yapilan risk degerlendirmelere gére alinmasi gereken onlemler su sekildedir.
» Silo seviye Olcerinin periyodik kontrolden gegirilmesi gerekmektedir.

» Belli seviyeye geldikten sonra sesli ve 1s1kl1 alarm veren sistem tasarlanarak

siloya uygulanmalidir.

» Silo dolumundan sorumlu personelin gerekli kontrolleri yapmadan dolum

islemi baslatilmamalidir.

Fana El Sikistirma Riski Sonucunda Yasanan Ramak Kala Olaylan ve

Yorumlanmasi

2011-2020 yilarina bakildiginda toplamda 1 adet fana el sikistirma riski sonucunda
ramak kala olay1 yasanmustir. Yiizdelik olarak bakildiginda bu ramak kala adetleri
toplam kazalarm %2 sini olusturmaktadir (HPP.HSE.FR_026 03 is Kazasina Ramak
Kala Raporu).

Ramak kalay1 olay:1 incelendiginde catida sanayi tipi fan motorlarmin temizligi
yapilirken asagidan fan calistirilmis ve catida galisan personel son andan fan
motorunun calistigmi farkederek elini fana kaptrmaktan kurtulmas: seklinde

gerceklesmistir.
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Oneriler

Yapilan risk degerlendirmelere gore alinmasi gereken dnlemler su sekildedir.

» Bu tir caligmalarlarda mutlaka EKED (etiketleme-kilitleme) sistemi

uygulanmalidir.
» Tek calisma yapilmamali en az iki ¢aligan ile yapilmalidir.
» Bu calisma yapilirken alt katta bir gozetmen olmalidir.

Servis Kazas1 Riski Sonucunda Yasanan Ramak Kala Olaylan ve

Yorumlanmasi

2011-2020 yilarina bakildiginda toplamda 1 adet servis kazasi riski sonucunda ramak
kala olay1 yasanmistir. Yiizdelik olarak bakildiginda bu ramak kala adetleri toplam
kazalarm %2 sini olusturmaktadir (HPP.HSE.FR_026 03 is Kazasina Ramak Kala
Raporu).

Ramak kalay1r olayr incelendiginde s$6foriin kirmizi 1sikta ge¢mesinden dolay1

yasanmistir.

Oneriler

Yapilan risk degerlendirmelere gore alinmasi gereken dnlemler su sekildedir.
» Trafik yogunken arag hiz sabitleyicede iken kullanilmamalidir.

» Servis soforleri trafik kurallarina riayet etmelidir.

» Konu ile ile ilgili firma uyarilmalidir.
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Cizelge 6.3: Firmada Meydana Gelen Ramak Kala Olaylarmm Yillara Gére Adetler Tablosu

. . . Ekipman .
Forklift Yangin Ekipman Hidrolik Kalsit Parcasimin Fana El Kizgin Yag Asansoriin Servis
Yil Carpma . 2. .. . Hortum . Sikisma . . Kazas1
L Riski Diismesi Tasmasi Yerinden L Sigramasi Kilitlenmesi S
Riski Patlamasi Riski Riski
Cikmasi
2011 1
2012 4
2013 5
2014 1
2015 1
2016
2017 4 1
2018 2 1 1 4
2019 4 8 1 4 1 1 3
2020 4 2 1
Kaynak: HPP.HSE.FR_026_03 s Kazasina Ramak Kala Raporu
Cizelge 6.4: Firmada Meydana Gelen Ramak Kala Olaylarinin Yillara Gore Yiizde Oranlar1 Tablosu
. . . Ekipman .
Forklift Yangin Ekipman Hidrolik Kalsit Parcasimin Fana El Kizgin Yag Asansoriin SerVIS.
Yil Carpma LS . . Hortum ; Sikisma . . Kazasi
L Riski Diismesi Tasmasi Yerinden L Sigramasi Kilitlenmesi .
Riski Patlamasi Riski Riski
Cikmasi
2011 2%
2012 7%
2013 9%
2014 2%
2015 2%
2016
2017 7% 2%
2018 4% 2% 2% 7%
2019 7% 15% 2% 7% 2% 2% 6%
2020 7% 4% 2%

Kaynak: HPP.HSE.FR_026_03 is Kazasina Ramak Kala Raporu
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EKLER

EK A: Risk Degerlendirme Tablolar
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n]
HP PELZER PIMsSA HEI-E— iSG RiSK DEGERLENDIRME TABLOSU
KONTROL ONCESi TEHLIKE VE RiSK DEGERLENDIRME
. FAALIYET / =z = —
BOLUM MAKINE ARG TEDBIR = =] =z w2 = ALINMASI GEREKEN AKSIYON TAVSIVESI YASAL MEVZUAT
EKIPMAN / i TEHLIKE ALINMADIGINDA Z 2 2 ZR z238
GENEL OLUSAN ETKI 3 = E e o
ACIKLAMA =
Tam clektrik panolarnda kagak akim roleler,
Topraklamalari yapiimahdir. Yetklili elektrikgilerin dismda hic Elektrik I Tesisat
T Elektrik akimma kapilma veya elektrige miidaha edi in veril . Biitiin
GENEL Elektrik Panolar: 1 SPKILE RANOIRNOA KAy yangmn sonucu yaralanma veya 6 40 6 1440 elektrik panolarin énlerine yalitkan pa rilmelidir. Yetkili kisiler Bina ve Eklenulennde
akim rélesinin olmamast YR ) ! SSEme |
Slim yalitkan tabanli is ayakkabisi ve yalitkan is cldiveni kullanmadan Saglik ve Giivenli
clektrige miidahe etmemelidir. EKED (Etiketleme/Kilitleme Sistemi) Yonetmeligi
uygulanmalidur.
Elcktrik Gnanan igin uyarict levhalar Elektrik I
e S S aiap i konulmasi ve egitimlerle calisan personelin bilgilendirilmesi Yénetmel
GENEL Elektrik Panolar: 2 Hlekerik panosunun: Kilth Elsktrikalmuma kapilma, 6 10 6 1440 gerckmektedir. Bitiin panolarm Snlerine yaltkan paspas serilmelidir. | Bina ve Eklentilerinde
tutulmamast sonucu yaralanma veya 8lim gereime : yaldl 2
Elekitrik panolar: kilit altina alinmali ve sifreli yapilmalidir. sifre Saglik ve Giivenlik
sadece elektrik bakim ckibinin bilgisi dahilinde olmalidir. Yo ligi
" . Makinalarm govde ot
3 Makinclertn Makinalarn govde topraklamalarinin olmamast Makinalarin govde 1 en kisa siirede yapilmalidir. Eloktrik Ig Tesisat
GENEL Gévde 3 o . i 2 6 40 6 1440 A ‘ pans g Gnetmeligi, Makine
topraklamalarmnm olmamast sonucu elektrik Akredite firma tarafindan periyodik kontrolleri yapilmalidar. X anctme e
Topraklamalar: s e " Emniyeti Yonetmeligi
im, yaralanma
Yiiksckic glivenlik onlemleri almmali uy gun araglar
(makash platform) ile gahsilmalidir. Yitksckte galisan/calisacak
" - e personellere yiiksekte yaptigi galismalar icin yetkili kurumdan —— o
GENEL X alscktc 4 Uygunsuz, konimiasie Yiksekten diigie son e 6 10 3 720 yiiksekie calisma egitiimi aldinlmalidir. Merdivenlere dikey yasam Yuksekie. Caligma
Cahisma yiiksekte galiyma yaralanma veya 6lim Yonetmeligi
atu ir. Ca kemeri ve baret verilerek
kullanimi saglanmalidir. Yiiksekte galisma izin formlan olusturulmali
ve yetkili personel onayindan gegiri en ise baslat ir.
Yiiksckte ¢alisma, sicak galisma, kazi galismasi, kapali alanlarda Yiiksekte Calisma
Y SR Giivenlik dnlemleri almadan aliyma gibi rutin olmayan galismalarda “Caliyma Izni” sistemi Yénetmeligi, Kaynak
GENEL is izin formu s % sonucu yaralanma 6 40 3 720 uygulanmaldir. Yetkili personel ve miidiir onay1 verilmeden ise islerinde Saghk ve
alisiimas 2] VEELMecen 98 v <
A baslat ir. Bu tiir ga bir gozetimi Giivenlik
altinda yapilmalidir. Yonetmeligi. ..
Ving Kanca dal &1 durumda cabisma
hisanlara uyanda bulunulmalidir ve dizenli
Simg e Ving v caraska e . PR A e e
GENEL 5 Z 6 calismalarda giivensiz Oliim, yaralanma 3 40 3 360 S o safty
Manlift oo diisme riskine karsi dnlem alinmalidir. Ving ve diger kaldirma
ekipmanlar ile galisilirken MYK (Mesleki Yeterlilik Kurumu) onay1 KKD Yénetmeligi
almis personeller calistrilmalidir. s izni onayma tabi tutulmali ve
gerekli KKD (emniyet kemeri, baret, is ayakkabis1) kullandiriimalidir.
Disardan hizmet ahndizinda gelecek olan personelin is saghgt
giivenligi egitimleri sorgulanmali galigma sirasinda giivensiz davranis
T — Giivensiz durum ve ve durumlan kontrol edilmelidir. Firmaya ait ISG uzmani tarafindan
A ¢ Disardan gelen isgilerin davranislardan kaynakh is iSG egitimi verilmelidir. Mesleki yeterlilik sertifikas1, saghk 6331 Sayih is Sagha
GENEL igin Gelen 7 ek 5 . : St 3 40 3 360 St 2 : Sagl DAV Ig S
giivensiz durum ve harcketleri 1 sonucu yaralanma veya raporlari, sgk giris bildirgeleri, géreviendirme belgeleri, kkd zimmet ve Giivenligi Kanunu
Taseronlar ra LR G % 5
Slim formlar: olnmyan Kisilerin fabrikaya almmamalidir. Gerekli KKD
izin verilmelidir. Sirekli d
konlrol alunda (ululmalldlr
Kimyasal depo alanini glines gormeyen zeri kapal bir alanda_ve
1 depo alanmnin m sizinti veya d karsi tagma havuzu Kimyasallarla
CENEL Kinyasanas 5 Kimyasal depo alaninda b i 4 40 5 560 yapilmalidir..Depo alaninda gerekli uyan levhalari koyulmalidir. Cal o alaida SHBlETE
galismalar Kimyasallar 6zclliklerine gore d Otomatik e
yangm, patlama o S O sty Lasid sre elisiic Giivenlik Yonetmeligi
tesisatinin e(prcofnlma\l gerekmektedur
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KONTROL ONCESI TEHLIKE VE RiSK DEGERLENDIRME

RISK DEGERI

=)
5 AALIVET / MAKI = G 2 S
2 F uy NE | rEHLiKE TEDBIR ALINMADIGINDA = A < X
@D EKIPMAN / GENEL NO TEHLIKE OLUSAN ETKI b a % »
AGIKLAMA 3 (7] 3 é
[4
Yangin Dolaplari, . R Yangina ge¢ miidahale
GENEL  |Hortumlari ve g  |Yangin ekipmanlarinin énntn | oo Siim, yanma, 3 40 3 360
. kapali olmasi
Hidrantlar yaralanma
GENEL Aydinlatma Lambalari 10 Lambalarin etanjli olamamasi Lambalardan gikan kivilcim 6 7 3 126
sonucu patlama, yaralanma
GENEL  |Tetanos Asisi 11 |Gahsanlara tetanos asisi Hastalanma 6 7 3 126
yaptiriimamasi
GENEL Kimyasallar 12 K'n')romf' ozellikteki kimyasallar ile Splunum 'yolu rahatsizliklari, 6 7 3 126
glivensiz ¢alisma ciltte tahris olusmasi
Boru igersindeki akiskanin yoni
GENEL Transfer Hatlar: 13 Tra.nsfer ha?larlnm (boru ' ve 0|nS|. b|||nmec_1_|g|nden 6 7 3 126
tesisatinin) isaretlenmemesi yapilabilecek miidehalede
yaralanma
GENEL Raflar 14 Raflarin sabitlenmemis olmasi Devrilme sonucunda yaralanma, 6 7 3 126
sakatlanma
GENEL Raflar 15 Malzemelerin agirliklarina gére  |Dewrilme sonucunda yaralanma, 6 7 3 126

yerlestirilmemesi

sakatlanma

111

ALINMAS| GEREKEN AKSIYON TAVSIYESI

YASAL MEVZUAT

Yangin ekipmanlarinin énlerinin agik olmasi ile ilgili uyari ve
isaretler dolap, hidrat ve hortumlarin énlerine asilmal ¢alisanlar
bu konuda uyariimali ve takip edilmelidir. Yangin Giivenligi
Uzmani tarafindan aylik kontroler yapilmalidir. Akredite firma
tarafindan periyodik kontrolleri yapilmalidir.

is Yeri Bina ve
Eklentilerinde Saglk ve
Glivenlik Sartlari Yon.
Acil Durumlar
Hakkindaki Yon.
Binalarin Yangindan
Korunmasi Hakkindaki
Yonetmelik

Parlayici gaz veya buharlarin havaya karigmasi ile patama
tehlikesi bulunan yerlerdeki elektrik alet ve techizati, tehlikeli
alanin disina kurulacak veya etans yapilmis olacak ve bu
techizat, alev gegirmez tipte yapiimalidir.

Elektrik i¢ Tesisati
Yoénetmeligi

Tetanos tehlikesi olan islerde galisan bitun iscilere, antitetanik
as! yapilacak, pargalanmis, ezik ve toprakla bulasmis
yaralanmalarda, serum antitetanik tatbik olunacak, eger isgi
ewelce asilanmis ise rapel olarak, anatoksin yapilacaktir. Batin
calisanlara 3 doz tetanos asisi yapilmaldir.

6331 Ssaylll is Saghgi
ve Glvenligi Kanunu

Korozif madde kullanimi tehlikesiz maddeler ile degistiriimeli
mimkiin degil ise kullanimi en aza indirilip, mutlaka orijinal
kaplarinda saklanmal sadece yetkili kisilere verilmeli. Uretim
alaninda kullanim miktar kadari ile bulunmalidir. MSDS ler
gorundr yerlerde asili olmali ve kullanilacak kimyasal ile ilgili
egitim verilmeden ve gerekli KKD kullanimi saglanmadan
kimyasal ile galisiimasina izin verilmemelidir. Strekli
denetlenerek kontrol altinda tutulmahdir.

Kimyasallarla
Calismalarda Saglk ve
Guivenlik Yonetmeligi

Boru tesisatindaki borular, vanalar, supaplar ve bunlarla ilgili
pargalar, tasidiklari maddelere gore ayri renklerde boyanacak
ve kolay gorilebilen yerlere belirli isaretler konulmaldir.

isyeri Bina ve
Eklentilerinde Alinacak
Saglik ve Guvenlik
Sartlar1 Yénetmeligi

Raflar devrilme riskine karsi yere sabitlenmelidir. Eksik olanlar
tamalanmalidir. Raflarin statik ve dinamik hesaplamalari
yapilmalidir. istifleme kurallarina gére raflar etiketenmeli ve
takibi yapiimalidir. Periyodik kontrole tabi tutulmaldir.

isyeri Bina ve
Eklentilerinde Alinacak
Saglik ve Glivenlik
Sartlar1 Yonetmeligi

Agir malzemeler alt raflara, hafif malzemeler ise Ust raflara
yerlestiriimelidir. Raflarin yiik kapasiteleri levha olarak
astimalidir.

Isyeri Bina ve
Eklentilerinde Alinacak
Saglik ve Glivenlik
Sartlari Yonetmeligi
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Temel ISG egitimi olmayan calisanlara ivedi olarak egitim
is kazalarina sebebiyet. Bilingsiz aldinlarak sertfikalandiriimahdir. Tim ise girislerde ve tehlike
GENEL Temel Isg Egitimleri 16 calismalarda is kazasi varalanma, sakatianma 6 7 6 252 sinifina ggre qu;enll argllklar}iz{ Temel ISG egitimi veriimeye 6331“Ssa¥u|!| Is Saghgi
yasanmasi, yaralanma, devam edilmelidir. igyerindeki tim ¢alisanlara calistiklari ve Guvenligi Kanunu
sakatlanma bolimtin tehlike ve risklerini kapsayan isg egitimleri aldiriimahdir.
Egitimleri olmayan personellerin calismasina izin verilmemelidir.
. . - Orta Risk - [Makine tezgahlari diizenlenmeli tim arag ve geregler . -
GENEL isyeri Diizeni 17 Calima alanlarinin diizensiz Olasi bir ig kazasinda 3 7 3 63 Gozetim tanimlanmis alanlarinda kullaniimalidir. Surrekli denetlenerek M“aklne E_n"\.myeu
olmasi yaralanma, sakatlanma Yoénetmeligi
Altinda Tut |kontrol altinda tutulmalidir.
Bazi KKD ler standartiara uymamaktadir. (eldiven..) Standartlara
uygun ekipmanlar temin edilerek calisanlara verilmelidir. Kigisel
. koruyucu donanimlar hakkinda egitim verilip galisanlarin kullanip
Kigisel Koruyucu Calisanlarin kisisek koruyucu G REk= kullanmadigi takip edilmelidir. KKD yipranmasi, kaybolmasi 9
GENEL s V! 18 $ M y Yaralanma, sakatlanma, yanma 3 7 3 63 Gozetim 9 Ip € e o yip > ay! Ssayili is Saghg! ve
Donanimlar donanimlarinin kullanmamasi durumunda yenisi ile degistiriimeli. Kullaniimasi zorunlu olan - L
Altinda Tut . - . Gilivenligi Kanunu
yerlerde bu ekipmanlari kullanmayan kisilerin calismasina izin
verilmemelidir. hangi hatta hangi KKD kullaniimasi gerektiginin
gorseller gorinir yerlere asilmahdir.
Orta Risk - [Klimalarin bakimlari diizenli olarak yapiimalidir. Klima sulari isyeri Hijyeni Saghk ve
GENEL Klima 19 Klimalarin bakimsiz olmasi Biyolojik hastaliklar 3 7 2 42 Gozetim bakteri analizi yapilmaldir. Akredite firma tarafindan periyodik Guvenlik Sartlari
Altinda Tut [kontroller yapilmahdir. Yoénetmeligi
. . . Tehlikenin bilinmemesi Orta Risk - - " f 1
GENEL Uyari Levhalari 20 Uyar! ikaz ve isaretlerinin sonucunda olusacak kazada 3 7 2 42 Gézetim L(?vhala.ir cogaltiimaidir. Ekmkler olan yerler tamamlanmaldir. 6331“Say.|l~|-ls Saghgi
olmamasi Duzenli olarak kontrolleri yapilmaldiir. ve Guvenligi Kanunu
yaralanma Altinda Tut
I§evG|r|§ N " ise giris saglik/periyodik saghk is kazalarina ve kisi Ort? R'?k - Calisanlarin ise giris muayeneleri ve periyodik saghk 6331 Ssayil is Saghgi
GENEL Saglik/Periyodik 21 - . 3 7 2 42 Gozetim R b " - . o
ot . muayenelerinin olmamasi rahatsizliklarina sebebiyet muayeneleri diizenli olarak yapilmaya devam edilmelidir. ve Guvenligi Kanunu
Saglik Muayeneleri Altinda Tut
) . ) ; Elektrik I¢ Tesisati
. N Elektrik tesisatinin periyodik Elektrik tesisatindan kaynak is Ortﬁ\ RI_Sk " |Diizenli olarak yapilmaya devam edilmelidir. Akredite firma Yénetmeligi, Isyeri Bina
GENEL Elektrik Tesisati 22 o kazasi sonucu yaralanma veya 1 40 0,5 20 Gozetim . " . o ~
kontrollerinin yapiimamasi o tarafindan periyodik kontrolleri yapilmalidir. ve Eklentilerinde Saglik
olim Altinda Tut - I x
ve Glvenlik Yonetmeligi
isyeri Bina ve
Acil durum aninda etkin tahliye G REX Isyerlerinde 6 ayda bir alarm ve tahliye tatbikatlari yapiimaldir g:“elll-lli"\?englx':::(acak
GENEL Tahliye Tatbikat: 23 Tahliye tatbikatinin yapilmamasi |yapilamamasi sonucu 1 40 0,5 20 Gozetim $y " Y 1ye tat yap ) 9 N "
o Duzenli olarak yapilmaya devam edilmelidir. Sartlari Yon. Binalarin
yaralanma veya olim Altinda Tut
Yangindan Korunmasi
Hakkindaki Yoén.
Topraklama tesisatinin periyodik Topraklamanin olusmamasindan Topraklama eksiklikleri olan makine ve ekipmanlar acil olarak Eli/I::tilBel:;idV:Allnacak
GENEL Topraklama Tesisati 24 P L perly kaynakl elektrik carpmasi 1 40 3 120 tamamlanmalidir. Akredite firma tarafindan periyodik kontrolleri o o N
kontrollerinin yaptirilmamasi A Saglik ve Guvenlik
sonucu yaralanma veya 6lim yapilmahdir. " L
Sartlar1 Yonetmeligi
isyeri Bina ve
Eklentilerinde Alinacak
Yangin Sistemi Yangin tesisatinin kontrollerinin Yan_gln a’."”da mdehalenin Ort? R'?k " |Duzenli olarak yapilmaya devam edilmelidir. Akredite firma Saghk ve “Guvenlik
GENEL Kontrolleri 25 apilmamasi gecikmesi sonucu 1 40 0.5 20 Carsitm tarafindan periyodik kontrolleri yapilmalidir. Sartiar Y5n.Korunmasi
yap yaralanma,6lim Altinda Tut perly yap : Binalarin Yangindan
Korunmas! Hakkindaki
Yon.
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Parratoner kontrolii yapiimaktadir. Diizenlenen belge ilgililerin

isyeri Bina ve
Eklentilerinde Alinacak

Paratoner tesisatinin periyodik Paratonerin galismamasi i Mk = her istediginde gosterilmek lizere isyerinde saklanmalidir. Saglik ve Givenlik
GENEL Paratoner 26 e peny! sonucu yildirnm dismesinde 1 40 0,5 20 Gozetim 9 g Y . . Sartlar1 Yén.Korunmasi
kontroliiniin olmamasi JR Kontroller yillik olarak tekrarlanmalidir. Akredite firma tarafindan |~
yaralanma veya 6lim Altinda Tut eriyodik kontrolleri yapiimahdir Binalarin Yangindan
perly yap : Korunmasi Hakkindaki
Yoén.
. Elektrik panolari énlerinde yalitkan paspaslar vardir. Eksik olan |isyeri Bina ve
Elektrik panosu 6ntindeki Elektrik akimina kapilma sonucu CiR REX= alitkan pasaslar temin edilerek panolarin 6nlerine koyulmalidir. |Eklentilerinde Alinacak
GENEL  |Elektrik Panolari 27 P “ap 1 40 05 20 Gozetim  |¥ P crerek panoarin one 4 B b e Al
paspasin olmamasi yaralanma veya 6lim Yalitkan paspaslarin variginin kontroli diizenli olarak Saglik ve Glvenlik
Altinda Tut . o s
yapilimalidir. Eksiklikler tamamlanmahdir. Sartlari Yonetmeligi
Kaldirma araglarinin Orta Risk -
GENEL Kaldirma Araglari 28 Kaldlrma.araclarlnln periyodik  |arizalanmasindan kaynakli kaza 1 40 05 20 Gézetim 3 ayda bir per!yod!k kontrol ygpulmaktadur. Akredite ﬂrmg o M?klne Emnlyeu
kontrollerinin yapilmamasi olusmasi sonucu Altinda Tut tarafindan periyodik kontrolleri yapilmalimaya devam edilmelidir. |Yénetmeligi
yaralanma,élim
Basingl kaplarin Orta Risk - is Ekipmanlarinin
GENEL Basingl Kaplar 29 Basingh I.<a_plar|n periyodik arizalanmasindan kaynakl kaza 1 40 05 20 Gézetim 3 ayda bir per!yod!k kontrol ye_lpllmaktadlr. Akredite flrm_a . Kullar:llmasnlda |§w
kontrollerinin yaptiriimamasi olusmasi sonucu Altinda Tut tarafindan periyodik kontrolleri yapiimalimaya devam edilmelidir. |Saghg: ve Givenligi
yaralanma,6lim Yonetmeligi
A_rag .ve yaya yollarinin Dustk Risk - | Yaya ve forklift yollari birbirinden ayrilarak yol gizgileri ile Isyeri .Bln.a ve
Arag ve yaya yollarinin birbirinden ayrilmamasindan R I Eklentilerinde Alinacak
GENEL Arag Yollari 30 1 7 1 7 Kontrol boyanmistir. Yol gizgileri bazi kisimlarda silinmeler vardir. Bu o - .
ayrilmamasi dolay olusacak kazada R N . N Saglik ve Guvenlik
Altinda Tut |kisimlar yenilenmeli ve yollardaki gukurlarin tadilati yapilmalidir. n .
yaralanma Sartlar1 Yoénetmeligi
Dk R e | B
GENEL Elektrik Panolari 31 CO2 yangin séndiirme cihazinin [gikmasi sonucunda yaralanmasi 0,5 40 0,5 10 Kontrol - . .§ ,y P! N p " Y " yang gl
ey sondiirme tup ilavesi yapilmalidir. Konu ile ilgili operatorler Yangindan Korunmasi
olmamasi veya 6luim Altinda Tut - - Cun X
egitilmelidir. Hakkindaki Y6netmelik
Yangin Séndiirme Yangin séndirme cihazi basinci Olasi bir yangin aninda Dustk Risk - Binalarin Yangindan
GENEL " g N 32 9 kullanamama sonucunda yanma, 1 15 0,5 75 Kontrol Duizenli olarak kontrolleri yapilmaya devam edilmelidir. Korunmasi Hakkindaki
Tapleri uygun olmamasi . .
sakatlanma, yaralanma Altinda Tut Yonetmelik
Yangin Séndiirme Yangin séndiirme cihazinin Olas! bir yangin aninda Dustlk Risk - | Yangin séndiirme tiipleri yerden 90 cm yiiksekliginde olmalidir. |Binalarin Yangindan
GENEL Tii Igeri 33 u Sn tikseKlikte olmamasi kullanamama sonucunda yanma, 1 7 1 7 Kontrol Kolay ulasilabilir yerlere konumlandiriimalidir. Diizenli olarak Korunmasi Hakkindaki
P yguny sakatlanma, yaralanma Altinda Tut |kontrolleri yapiimaya devam edilmelidir. Yonetmelik
: PR isyeri Bina ve
AF.:II d“”‘!“ aninda )_/e?ba.nm DTS Rk = Toplanma alanlari levhalar ile gosterilmelidir ve toplanma alaninin |Eklentilerinde Alinacak
GENEL Toplanma Alani 34 Toplanma tabelasinin olmamasi |(tlirkge bilmeyen) kisilerin 1 7 1 7 Kontrol o I P - o . .
nerede oldugunun bilgisi bltiin ¢alisanlara bildirilmelidir. Saglk ve Guvenlik
toplanma alanina ulagamamasi Altinda Tut . e
Sartlar1 Yonetmeligi
Acil durumlarda geg tahliye Dustik Risk - |Herhangi bir acil durumda araglarin tahliye edilebilmesi ici Isyeri ,B”'Ta ve
Araglarin uygunsuz park i X o . L Eklentilerinde Alinacak
GENEL Dis Alan 35 " . sonucunda yanma, yaralanma, 1 7 1 7 Kontrol cikis yoniinde park edilmemelidir. Yangin hidranlarinin éniine - . .
edilmesi " - S o L _— Saglik ve Glivenlik
sakatlanma Altinda Tut |park edilmemelidir. Konu ile ilgili calisanlar bilgilendirilmelidir.

Sartlar1 Yoénetmeligi
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KONTROL ONCESI TEHLIKE VE RiSK DEGERLENDIRME
- ET | MAKi x | o | 2 | B i : -
BOLUM FAALIYET /| MAKINE | e . TEDBIR ALINMADIGINDA Z w =3 g ] ALINMASI GEREKEN AKSIYON TAVSIYESI YASAL MEVZUAT
EKIPMAN / GENEL NO TEHLIKE OLUSAN ETKI < a ﬁ (7] a
AGIKLAMA 3 > 4 3 3
[4 o
Dolap ve raflarin olabildigince masalardan uzaga ve diizgiin Is Yeri Bina ve
OFis Ofislerde dolap ya da raflarin yerlestirilmis ,dolap igindeki dosya ve diger malzemelerin Eklentilerinde Saglk ve
BOLUMU Ofis Galismasi 1 dewrilmesi Yaralanma, sakatanma 6 7 3 125 dewrilmeyecek sekilde yerlestiriimesi gerekmektedir. Dolaylar Guvenlik Sartlari
duvarlara sabitlenmelidir. Yonetmeligi
Bilgisayarlara ¢gok yakindan bakilarak ¢alisiimamasi belirli
OFis o Ofislerde bilgisayar kullanimiyla Goz bozuklugungozlerde yanma Ort? Rl§k - arallklarlalz calisanlarin gozlerini !(lsa sureli d|nlend|r|!mel5|l ) o o
PR, Bilgisayar Kullanimi 2 P . . |sulanma bas agrisi eklem kas 3 7 3 63 Gozetim ergonomi kurallarina uygun pozisyonda calisiimasi ile ilgili Ergonomi Yoénetmeligi
BOLUMU ilgili rahatsizliklarin gézlenmesi - e - . " o Py R
agrisi Altinda Tut |bilgilendirilmesi gerekmektedir. Bilgisayar yikselticisi
kullaniimalidir.
OFis Ofiste ve igyeri Orta Risk - | Tuvalet ve lavabolarin glnlik temizligi yapilmal ve dékimante isyeri Hiiyen Egitimi
Ortaminda Galisma 3 Mikrobik Hastalik, salgin Personelin hastalanmasi 3 7 2 42 Gozetim edilmelidir. Periyodik saglik kontroller yapilmalidir. Hijyen egitimi §y D./u, 9
BOLUMU - Yénetmeligi
Alanlari Altinda Tut  |verilmelidir.

. Diisiik Risk - Is veri Binave
OFls Ofis Calismasi 4 Merdivenden digsme Yaralanma, sakatlanma 1 15 1 15 Kontrol Altinda | Merdivenlerde kaymayi 6nleyici emniyet bandi olmalidir. Eklentilerinde Sagik ve
BOLUMU 3 s g Tt ymay! oniey Y : Giivenlik Sartlari

Yonetmeligi
is Yeri Bina ve
Eklentilerinde Saglik ve
. Acil durum aninda binay! Diisiik Risk - Elverigli kacis |mkar.1_| faglayacak sekilde, yap_lnln_kullanlm Guyenllk Sartlari Yon.
OFIs " sinifina, kullanici ylkiine, yangin korunum diizeyine, yapisina |Acil Durumlar
Ofis Calismasi 5 Acil ¢ikis kapisinin olmamasi terkedememe sonucu yaralanma 0,2 15 3 9 Kontrol Altinda . s . b U
BOLUMU A ve ylksekligine uygun tip, sayi, konum ve kapasitede kagis Hakkindaki Yon.
veya 6lim Tut N
kapisi bulunmalidir. Binalarin Yangindan
Korunmasi Hakkindaki
Yoén.
o Ofis igin Uretilmis ofis mobilyalarinin kullanimi ekran hizasi ve
OFis Eklem ve kas rahatsizliklari s klavye yuksekliginin ayarlanmasi sandalye yiiksekliginin
BOLUMU Ofis Galigmast 6 Durus bozukluklar: performans dusuklugu 1 7 1 7 it e ayarlanmasi vb.konular hakkinda galisanlar bilgilendirilmelidir. Ergonomi Yonetmeligi
Tut . . X
Eksik ekipmanlar firma tarafindan tamamlanmalidir.
OFis D Zeminin temizlenmesi esnasinda personeli uyarmak amaciyla " Ek;irtgleBrlir:wZ;leSaghk ve
BOLUMU Ofis Galigmasi 7 Kaygan zemin Digme, yaralanma, sakatanma 1 7 1 7 Konh'(_)ll_ult\ltlnda kaygan zemin isaret levhasi” kullaniimalidir. Guvenlik Sartlari
Yonetmeligi
Acil Durumlar
OFis Olim, yaralanma, yanma, tesis (;“allsfmlara _yangln _|Ie |Ig!I| egitim verlmelidir. Ofislerde yan“gln _ Hgkkl ndaki Yonetmelik,
Ofis Calismasi 8 Yangin 6 7 3 125 soéndurme sistemleri (spring, alev ve yangin algilama sensorleri) |Binalarin Yangindan
BOLUMU ve malzeme hasari .
olmaldir. Korunmasi Hakkindaki
Yonetmelik
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KONTROL ONCESI TEHLIKE VE RiSK DEGERLENDIRME

RiSK DEGERI

ALINMASI GEREKEN AKSIYON TAVSIYESI

YASAL MEVZUAT

Makine kullanimi bilmeyen kisinin galismasina izin
verilmemelidir. Ogrenmek amacgh makine basina gegen kisi bilen
bir operatériin nezaretinde talimatlar dogrultusunda gézlem
yapabilir. Operatorlere mesleki egitim aldirilarak
sertfikalandiriimalidir. Egitimli olmayan personeller kesinlikle bu
hatta galistiriimamalidir. Kullanim talimatlari agik ve anlasilir
olmali, goérundr yerlere asiimalidir.

Makine Emniyeti
Yénetmeligi, is
Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saglk ve
Guvenlik Sartlari
Yonetmeligi

Pres st tablasina emniyet kilidi konulmalidir. Periyodik olarak
kontrol edilmelidir.

Makine Emniyeti
Yoénetmeligi, is
Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saglk ve
Glvenlik Sartlari
Yonetmeligi

Masa kesin bigak aparatina emniyet kafesi yapiimahdir. Kafes
kapilarina emniyet swigi koyulmalidir. Kesim islemi ¢ift el butonu
ile yapiimalidir. Hareket halinde ses ve i1sikll uyar sistemi
olmalidir. Masa gewvresinde emniyet ipi bulunmahdir. Calisanlara
En 388 standartina uygun is eldiveni verilerek kullanimi
denetlenmelidir. Acil stop butonu koruyucu Usttine gérunir ve
ulagimi kolay bir yere koyulmalidir.

Makine Emniyeti
Yénetmeligi, is
Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saglk ve
Guvenlik Sartlari
Yonetmeligi

Kafes kapilarina emniyet swici yapilmalidir.ise baslamadan énce
emniyet sistemleri kontrol edilmelidir. Devre digi
birakilmamalidir.

Makine Emniyeti
Yoénetmeligi, is
Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saglhk ve
Guvenlik Sartlari
Yonetmeligi

Emniyet butonuna basildiginda besleme mil pistonu kalkmahdir.
Besleme miillerinin 6nline emniyet ipi ya da 1sik bariyeri
konulmahdir.

Makine Emniyeti
Yénetmeligi, is
Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saghk ve
Glvenlik Sartlari
Yonetmeligi

Kesim masasi calisma bolgesi yan tarafina emniyet 1sik bariyeri
yapilmahdir. Kesinlikle devre disi birakiimamalidir. Bu alan
glvenlik citleri ile gevrilmelidir. Gunlik olarak guvenlik
ekipmanlari kontrol edilmelidir. Arizali olan ekipmanda calisma
yapilmasina izin veriimemelidir.

Makine Emniyeti
Yénetmeligi, is
Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saglk ve
Guvenlik Sartlari
Yonetmeligi

Operatodrlere EN 388 standartina uygun kesilmeye dayanikl is
eldiveni verilerek kullanimi saglanmalidir. Surekli denetimler
yapilarak kontrol altinda tutulmalidir. Kaliplar igine kapak
yapilmahdir.

=)
x %] o
A A = [/ = o
BOLOM FAALIVET / MAKINE | 1o e . TEDBIR ALINMADIGINDA 3 w < =
EKIPMAN / GENEL NO TEHLIKE OLUSAN ETKI < a ﬁ ”n
ACIKLAMA 3 @ & b
=
PRESLER Hazirlik Hatti Prosesi 1 Hatti bilmeyen kisinin makinede |Olduricl kaza, sakatlanma, 6 40 6 1440
calismasi yaralanma
PRESLER Hazirlik Hatti Prosesi > Pre; usf tablada mekanik Kalici hasar, yaralanma, is 3 15 6 270
emniyetin olmamasi kaybi
PRESLER TPO Kesim Masast 3 Masa kesim bigcag kafesinin Kalici hasar, yaralanma, is 3 15 6 270
olmamasi kaybi
PRESLER Hali Kesim Masasi 4 Kesrlne b!(;agl kafes kapilarinin  |Kalici hasar, yaralanma, is 3 15 6 270
emniyetsiz olmasi kaybi
PRESLER Hali Kesim Masasi 5 Halllnln. yerlestiriilmesi prosesinin |Kalici hasar, yaralanma, is 3 15 6 270
tehlikeli yapilimasi kaybi
PRESLER Hali Kesim Masas: 6 Kesim yapan operatorin Kalici hasar, yaralanma, is 3 15 6 270
bigaklara kolay ulasmasi kaybi
PRESLER Hazirlik Hatti Bigakh 7 Kaliplarin m§|nmas| §|ras|nda Uzuv kaybi, sakatianma, 6 7 6 252
Kaliplarn bigaklarin eli kesmesi yaralanma
PRESLER Hazirlik Hatti Prosesi 8 Pres kumandasinin dis etkenlere |Kalici hasar, yaralanma, is 3 7 6 126
acik olmasi kaybi

Makine Emniyeti
Yénetmeligi, is
Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saglhk ve
Glvenlik Sartlari
Yonetmeligi

Pres kumanda kutusuna koruma yapilmahdir.
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3 3
Makine Emniyeti
Moldes Pres Kizgin . . . N Yénetmeligi, Is
Yag Sekonder Sistemin plartform tzerinde Pompa ana girislerine hizli vana koyulmahdir. Bu sistem ana Eki I
PRESLER " g__ 9 olmasindan dolayi carpmalarda |Olim-kalici hasar, sakatlanma 3 40 3 360 P gins| N y_ N {Pmaniarinin =
Sirkiilasyon > 2yl g3 hatlarda ve diger sekonder sistemlerine de yapilmalidir. Kullaniminda Saghk
kacgak olusma ihtimali . .
Pompalari Giivenlik Sartlart
Yénetmeligi
Pres yanlarina ve arkasina tel ¢it ile kapatiimahdir. Pres 6ninde . " -
" ) N Makine Emniyeti
yatay ve dikey 1sik bariyeri koyulmaldir. Pres agilip kapanirken | o -mni
Malzeme Beslemesi, h N N - N N Yonetmeligi, Is
Sicak Kalpta Isitili Kalici hasar, uzuv kaybi sesli ve 1sikl uyari sistemi olmahdir. Ust tablaya emniyet pistonu Ekipmanlarinin
PRESLER P! 'P 10 Operatériin elinin sikismasi . ybl, 3 15 6 270 koyulmaldir. Cift el tertibati yapiimahdir. Prese stema ve kilit P! _
Basilan Malzemenin yaralanma . L " L Kullaniminda Saghk
- - sistemi ilave edilmelidir. pres tam olarak agilmadan presten - N
Regale Yerlestirilmesi . N N . o " Guvenlik Sartlart
parga alinmasina izin verilmemelidir. makine bazl egitimler belli " >3
. N P " Yonetmeligi
aralilarla verilerek personellerin bilgileri giincellenmelidir.
Makine Emniyeti
Moldes Pres Arka Presin arka bodlgesinde calisan Arka kapida emniyet sensérii olmalidir. Pres arkasinda acil stop E:F?:gﬁ:;%llvn:i
PRESLER o : 11 resi 9 calis: Kalici hasar, yaralanma 3 15 6 270 butonu olmalidir. Kapi agikken 1sikli uyari sisteminin calismasini P! ~
Bolgesi kisinin sikismasi saglayan sistem yapiimandir. Kullaniminda Saghk
glay yap : Guvenlik Sartlari
Yonetmeligi
Makine Emniyeti
Moldes Pres Arka Alt Presin alt tarafinda kiginin A;F:dkls:':j‘: Ss’lesllr'ﬁveeSInekllZln :rlgz;ﬁ!d;:hg[zarkﬁgmalarda swi Esper::ﬁlha? Inli
PRESLER Tarafinin Agilip 12 ! ! isini Kalici hasar, yaralanma 3 15 6 270 gelindigi | ve Isikdiuyan si ! idir. Kapi WG 1P o
kalmasi sistemi yapilmalidir. Kapi agildiginda pres otomatik olarak Kullaniminda Saghk
Kapanmasi o :
durmahidir. Guvenlik Sartlar:
Ydnetmeligi
Makine Emniyeti
Elektrik panosunun seyyar Elektrik panosunun yeri degistirilmemelidir. Sabitlenmelidir. Pano E:i’—'?:‘:::;%ll'nlli
PRESLER Moldes Pres 13 P Yy Kalici hasar, yaralanma 3 7 6 126 iclerine otomatik algilama ve séndirme sistemi yapilmahdir. P! ~
olmast Pano &nlerine yalitkan paspas yerlestirilmelidir. Kullaniminda Saghk
Y paspas y ! : Guvenlik Sartlari
Yonetmeligi
Makine Emniyeti
" Yénetmeligi, Is
Isitma vana kollarinin eksik N " P - :
PRESLER Tanqem Kege Isitma 14 olmas! ve elektrik panosunun Kalici hasar, yaralanma 3 7 6 126 Elektrik panosunun yeri degistirilmemelidir. Vana kollari Ekipmanlarinin ~
Presi tamamlanmahdir. Kullaniminda Saghk
yerde olmasi . -
Guvenlik Sartlari
Yonetmeligi
Kalip degistirilirken ve yag baglantisi yapilirken KKD techizat (isi
direncli is 6nlugu, eldiveni ve yuz vizéra) kullaniimalidir. Surekli
denetimler yapilirken kontrol altinda tutulmahdir. Yag basinglar: Makine Emniyeti
sifirlanmali ve yag valfleri kapatilmalidir. Talimatlar géranur Yénetmeligi, Is
Kizgin yag devrelerine temas. Orta Risk - |yerde olmalidir. Profesyonel kalip degistirme ekibi kurulmalidir. |Ekipmanlarinin
PRESLER Kalip Degistirilmesi 15 kI'ZZgl'n ya_gm o ra":aSI . Yanma 1 15 3 a5 Gézetim  |Kalip degistirme talimati uygulamali olarak kalip bakim sefi Kullaniminda Saghk
9in yag ¢ Altinda Tut [tarafindan egitim verilmelidir. basing alma valfi kapatiimahdir. Guvenlik Sartlari
baglanti hortumlu dikkatli bir sekilde gikarilmalidir. forklift Yonetmeligi KKD
operatoru ile s6zlu ve gorsel iletisim kurulmali, forklifte kesinlikle |Kullanimi Yoénetmeligi
2m den fazla yaklasiimamalidir. kalibi kontrolli almasi
saglanmaldir.
a Kirlilik olustugunda atiklar tehlikeli atik statistinde is Ekipmanlarinin
Kirlilik olmusmasi, kayma CaREER= degerlendirilerek bertaraf edilmelidir. Kalip degistirilirken basin Kullaniimasinda Saghk
PRESLER Kalip Degistirilmesi 16 Kizgin yag kagagi olusmasi ! ¥ » kayma, 1 7 3 21 Gozetim 9 : P degig ¢ |Kullaniima >ad
dusme sifirlanarak valfler kapatiimahdir.kizgin yag valfi kapatilarak guvenlik Onlemleri
Altinda Tut = o U - s .
monometreden sifirlandigini gérmeden kalip degistirilmemelidir. |Yonetmeligi
Firinlarda fotosel bulunmalidir. Hareket halinde ses ve 1sikh Makine Emniyeti
-~ uyari sistemi olmalidir. Firin gevresinde emniyet ipi bulunmaldir. | Yénetmeligi, Is
Firindan operatorin parca Calisanlara En 407 standartina uygun isiya direncli is eldiveni | Ekipmanlarinin
PRESLER Pres Firim 17 almasi sonucu uzwvun firina Yanma, yaralanma 3 15 3 135 .$ N _yg N Y ¢ S P! -
N verilerek kullanimi denetlenmelidir. Acil stop butonu koruyucu Kullaniminda Saghk
sikismasi, temas etmesi P - N . .
Ustiine gériniir ve ulasimi kolay bir yere koyulmaldir. Firinlarin | Giivenlik Sartlart
sicak oldugunu belirten uyari levhasi gériinir yerlere asiimalidir. |Yénetmeligi
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Makine Emniyeti
Moldes Pres Kizgin Sistemin plartform tizerinde Yénetmeligi, Is
PRESLER Yag Sekonder ° olmasindan dolayi carpmalarda | Oliim-kalici hasar, sakatianma 3 20 3 360 Pompa ana giriglerine hizl vana koyulmalidir. Bu sistem ana Ekipmanlarinin
Sirkiilasyon b - hatlarda ve diger sekonder sistemlerine de yapilmalidir. Kullaniminda Saghk
kagak olusma ihtimali . -
Pompalarn Guvenlik Sartlart
Yonetmeligi
Pres yanlarina ve arkasina tel ¢it ile kapatiimalidir. Pres éninde . - -
" N N Makine Emniyeti
yatay ve dikey 1sik bariyeri koyulmaldir. Pres acilip kapanirken | o -miniy
Malzeme Beslemesi, . x ! < N k Yoénetmeligi, is
Sicak Kalipta Isitily Kalici hasar, uzuv kaybi sesli ve 1sikll uyar: sistemi olmaldir. Ust tablaya emniyet pistonu Ekipmanlarinin
PRESLER P! 'P 10 Operatérin elinin sikismasi . ol 3 15 6 270 koyulmalidir. Cift el tertibati yapiimalidir. Prese stema ve kilit P! ,
Basilan Malzemenin yaralanma N . N - Kullaniminda Saghk
- " sistemi ilave edilmelidir. pres tam olarak agilmadan presten . -
Regale Yerlestirilmesi i ! L ¢ re . |Guvenlik sartiari
parca alinmasina izin verilmemelidir. makine bazh egitimler belli " >3
" ettt At . Yonetmeligi
aralilarla verilerek personellerin bilgileri gincellenmelidir.
Makine Emniyeti
. - . 5 is
N " N Arka kapida emniyet sensori olmalidir. Pres arkasinda acil stop N
PRESLER Moldes Pres Arka 11 Presin arka bolgesinde galisan |\, hasar, yaralanma 3 15 6 270 butonu olmalidir. Kapi agikken isikli uyari sisteminin calismasimi | ClPmaniarnnin
Bolgesi kisinin sikismasi - Kullaniminda Saghk
saglayan sistem yapiimalidir. . .
Giivenlik Sartlari
Yonetmeligi
Makine Emniyeti
Moldes Pres Arka Alt Presin alt tarafinda kiginin A:I?:dlil“si:ﬁnsz Ss’esllqujeszr‘?klll I: ;:Igzgﬁ:d;;r:[lﬁrk:?amﬁarda swi E:Fer:gﬁlhagnlnlli
PRESLER Tarafinin Agilip 12 ! Kalici hasar, yaralanma 3 15 6 270 9 9 4 yar s - ap < P! ~
kalmasi sistemi yapilmalidir. Kapi acildiginda pres otomatik olarak Kullaniminda Saghk
Kapanmasi o :
durmalhidir. Guvenlik Sartlar!
Yonetmeligi
Makine Emniyeti
Elektrik panosunun seyyar Elektrik panosunun yeri degistiriimemelidir. Sabitlenmelidir. Pano Ez?ﬁﬁ:ﬁnti
PRESLER Moldes Pres 13 P Yy Kalici hasar, yaralanma 3 7 6 126 iclerine otomatik algilama ve séndiirme sistemi yapilmalidir. P!
olmasi Pano énlerine yalitkan paspas yerlestiriimelidir. Kullaniminda Saghk
y paspas yerles : Giivenlik Sartlar
Yénetmeligi
Makine Emniyeti
" Yénetmeligi, is
Isitma vana kollarinin eksik N " P - :
PRESLER Tandem Kege Isitma 14 olmasi ve elektrik panosunun Kalici hasar, yaralanma 3 7 6 126 Elektrik panosunun yeri degistiriimemelidir. Vana kollari Ekipmanlarinin ~
Presi tamamlanmahdir. Kullaniminda Saghk
yerde olmasi . .
Giivenlik Sartlar
Yonetmeligi
Kalip degistirilirken ve yag baglantisi yapilirken KKD teg
direncli is 6nltga, eldiveni ve ylz vizoéri) kullaniimahdir. Sarekli
denetimler yapilirken kontrol altinda tutulmahdir. Yag basinglari Makine Emniyeti
sifirlanmall ve yag valfleri kapatiimalidir. Talimatlar gérandr Yénetmeligi, is
Kizgin yag devrelerine temas Orta Risk - |yerde olmalidir. Profesyonel kalip degistirme ekibi kurulmahdir. Ekipmanlarinin
PRESLER Kalp Degistirilmesi 15 klzgln ya_gm s . ‘Yanma 1 15 3 a5 Goézetim |Kalip degistirme talimati uygulamal olarak kalip bakim sefi Kullaniminda Saghk
9in yag ¢ Altinda Tut |tarafindan egitim verilmelidir. basing alma valfi kapatilmalidir. Guvenlik Sartlari
baglanti hortumlu dikkatli bir sekilde gikarilimahdir. forklift Yonetmeligi KKD
operatori ile s6zli ve gorsel iletisim kurulmali, forklifte kesinlikle |Kullanimi Yonetmeligi
2m den fazla yaklasiimamalidir. kalibi kontrolli almasi
saglanmalidir.
a Kirlilik olustugunda atiklar tehlikeli atik statlistinde is Ekipmanlarinin
Kirlilik olmusmasi, kayma. CiR[RER= degerlendirilerek bertaraf edilmelidir. Kalip degistirilirken basin Kullaniimasinda Saghk
PRESLER Kalip Degistirilmesi 16 Kizgin yag kacag! olusmasi ! s » kayma, 1 7 3 21 Gézetim 9 : P degig S >ad
diisme sifirlanarak valfler kapatiimalidir.kizgin yag valfi kapatilarak guivenlik Onlemleri
Altinda Tut 5 o O ;g = et
monometreden sifirlandigini gérmeden kalip degistirilmemelidir. |Yonetmeligi
Firinlarda fotosel bulunmalidir. Hareket halinde ses ve 1sikh Makine Emniyeti
. uyari sistemi olmalidir. Firin gevresinde emniyet ipi bulunmaldir. [ Yénetmeligi, Is
Firindan operatdrin parca Calisanlara En 407 standartina uygun isiya direncli is eldiveni | Ekipmanlarinin
PRESLER Pres Firini 17 almasi sonucu uzwn firina Yanma, yaralanma 3 15 3 135 & 2 Uygun ISty ol 1s P! -
. verilerek kullanimi denetlenmelidir. Acil stop butonu koruyucu Kullaniminda Saghk
sikismasi, temas etmesi gls P " . :
Ustiine gérunir ve ulasimi kolay bir yere koyulmaldir. Firinlarin  |Givenlik Sartlar
sicak oldugunu belirten uyar: levhasi gérunur yerlere asiimahdir. | Yonetmeligi
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isg Kanunu, KKD
Yénetmeligi, Is
ekipmanlarinin
Kullanmasinda Saghk ve
Guvenlik Sartlar Yon.
isyeri Bina ve
Eklentilerinde Saglk ve
Guv. Yon.

isg Kanunu, KKD
Yonetmeligi, Is
ekipmanlarinin
Kullanmasinda Saghk ve
Guvenlik Sartlar Yon.
Isyeri Bina ve
Eklentilerinde Saglk ve
Guv. Yon.

Makine Emniyeti
Yonetmeligi

Makine Emniyeti
Yonetmeligi

KKD Yoénetmeligi, is
ekipmanlarinin
kullanilimasinda Saghk
ve Guv. Yén. is Kanunu

KKD Yoénetmeligi, is
ekipmanlarinin
kullanilimasinda Saghk
ve Guv. Yoén. is Kanunu

Makine Emniyeti
Yonetmeligi

isg Kanunu, KKD
Yonetmeligi, Is
ekipmanlarinin
Kullanmasinda Saghk ve
Guvenlik Sartlar Yon.
Isyeri Bina ve
eklentilerinde Saglk ve
Guv. Yon.

Ergonomi Yoén. KKD
Yonetmeligi, Is
ekipmanlarinin
kullaniimasinda Saghk
ve Guv. Yoén. Is Kanunu

x (%)
0 B B = = = = N N i
BOLUM FAALIYET / MAKINE | . TEDBIR ALINMADIGINDA = I = =2 ALINMASI GEREKEN AKSIYON TAVSIYESI
EKIPMAN / GENEL N TEHLIKE OLUSAN ETKI 2 a i} = 2
ACIKLAMA 6‘ > & 2]
Havalandirma sistemi iyilestirilmelidir. daviumbazlar belli
araliklarla filtre temizligi yapiimahdir. Hava kalitesi dlgumu
Parcalarin Formlama periyodik olarak yaptiriimalidir. Hava kalitesinin istenilen
PRESLER < 18 Sicak Buharlar ve gazlar Solunum yolu rahatsizliklar: 1 15 10 150 duzeyine gelinceye kadar maske kullanimina devam edilmeli ve
Isiticisina Konulmasi o “ N
kullanildigr strekli olarak kontrolleri yapilmahdir. EN 149
satandardina uygun FFP3 maske temin edilmeli ve calisanlara
kullandiriimahdir.surekli kontroller yapiimahdir.
Havalandirma sistemi iyilestiriimelidir. Hava kalitesi dlcumu
periyodik olarak yaptiriimaldir. Hava kalitesinin istenilen
PRESLER Kegeyi Preslemek Igin 19 Fenol ve kege tozunun solunmasi | Solunum yolu rahatsizhklar: 1 15 10 150 dizeyine gel_l_nce)_/e kadar maske k_ullanlrnl na devam edilmeli ve
Hazwrlanmasi kullanildigi surekli olarak kontrolleri yapilmalidir. EN 149
satandardina uygun FFP3 maske temin edilmeli ve calisanlara
kullandiriimahdir.
BUtln preslerde stema, swic ve giivenlik takozlari ilave
edilmelidir. Her vardiya baslamadan 6nce emniyet sistemleri
PRESLER Parganin Pres Altina 20 Presin kapanmasi sonucu Uzuv kaybi, sakatlanma, N 15 10 150 kontrol edildikten sonra galismaya bastanmalidir. Tehlike ,
Yerlestirilmesi galisanin uzvunun sikismasi yaralanma guivensiz davranislardan kaginiimalidir. KKD verilmeli ve
kullaniminin takibi yapilimahdir. Her iki tarafta da acil durudurma
butonu yapilmahdir.
Guvensiz davranislardan kaciniimahdir. KKD kullaniminin
Atik Kegelerin Preste Presin kapanmasi sonucu Uzuv kaybi, sakatlanma, denetlenmesi yapilarak kontrol altinda tutulmalidir. Her vardiyaya
PRESLER 21 1 15 10 150 P N N N .
Sikistiriimasi calisanin uzwun sikismasi yaralanma baslamadan énce emniyet sistemleri kontrol edildikten sonra
calismaya baslanmahdir.
PRESLER Presten Malzemenin 2o Sicak buhar ve gazlar Solunum yolu rahatsizlikiar: 1 15 6 20 Calisma suresTce maske kullaniimahdir. KKD kullanimi
Alinmasi denetlenerek surekli kontrol altinda tutulmahdir.
Kalip Ayirici Olarak N . " » N N
PRESLER Su Bazh Ayirici >3 Klmasal maddeye temas Ciltte alerjik rahatsizliklar 1 15 6 20 Calisma slresince ko-IIL!k ve eldiven kullaniimalidir. KKD
edilmesi olusmasi kullanimi denetlenmelidir.
Kullanilmasi
Calisanlar guvensiz davranislardan kaginmaldir. Kisisel
koruyucu ekipmanlarini eksiksiz kullanmahdirlar. Surekli
PRESLER Pargalarin Formlama 24 Kalip presinin kapanmasi El ve parmak ezilmes, yanmas: o5 15 10 75 kontroller yapiimahidir. Her vardiya baslamadan énce emniyet
Isiticisina Konulmasi sonucu sikisma sistemleri denendikten sonra calisiimaya baslanmaldir.
Firinlarda yatay ve dikey fotoseller yerlestirilmelidir. acil stop
buton ilave yapilmahdir.
Parcalarin Formiama Kizgin yag dewreleri ve KKD ve &zel koruyucu techizat kullaniimadan yag hortumlarinin
PRESLER < 25 gin yag . Kizgin yag ile yanma 1 7 10 70 bakimi, degisimi yapilmamaldir. Talimatlara uygun hareket
Isiticisina Konulmasi baglantilari (240 santigrad) - M - .
edilmelidir. Surekli kontroller yapiimahdir.
Aceleci ve glvensiz hareketlerden kaginiimahdir. Hizh ve ani
PRESLER Tamamlanan Halinin 26 Ritmik bel hareketi Eklem ve kas rahatsizliklari 1 7 10 70 hareketler yapiimamaldir. Calisma ergonomisi egitimi
Regale Koyulmasi verilmelidir. Kaldirilabilecek max. Yukten fazlasi
kaldirilmamaldir.
Giivensiz davranislardan kaginiimalidir. KKD kullanimi
denetlenmeli Forkliftin hareketlerinden sakiniimalidir.
Kegenin Transpalet Orta Risk - |Kaaldirilan yiikiin altinda ve yakininda bulunulmamali. Sarekli
PRESLER veya Forkliftle 27 is makinesi kazasi Ezilme, yaralanma 0,5 15 6 45 Gozetim denetimler yapiimahdir. Gerekli yerlere uyari levhalari
Getirilmesi Altinda Tut |asilmahdir. forklifte 2m yakinan yaklasiimamalidir. forkliflerde
sesli ve 1sikh uyar sistemleri olmahdir. forkliftlerde hareket
sensord ilavesi yapilmalidir.

Guvenlik ve Saghk
isaretleri Yon. is
Ekipmanlarinin
Kullaniimasinda Saghk
ve giiv. Yén. isg
Kanunu, KKD Yon.
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KKD Yoén. s
Orta Risk - |Kalip degistirme yeterliligi olmayan calisanin kalip degistirmesine [ Ekipmanlarinin
PRESLER Kalibin Degistirilmesi 28 Kalibin dusmesi Ezilme, yaralanma 15 3 45 Gozetim izin verilmemelidir. Yapilacak ise ait galisanlari mesleki yeterlilik |Kullaniimasinda Saghk
Altinda Tut |egitimi aldiriimal ve sertfikalandiriimahdir. ve Guv.Sartlar1 Yon.
ISG Kanunu
Formlanan Halinin Zimparalana halinin zararh Orta Risk - |Zimparalama slresince EN 149 standartina uygun maske ngm\;?‘T;ﬁr:ﬁ:lg" Is
PRESLER Kenar Gapaklarinin 29 P: Solunum yolu rahatsizliklar: 0,5 15 6 45 Gozetim kullaniimali ve kullanilip kullaniimadigr denetlenmelidir. DlGzenli P! -
tozlari kullanilimasinda Saghk
Alinmasi Altinda Tut |kontroller yapimahdir. o L
ve Glv. Yon. Is Kanunu
Calisanlara EN 166 standardina uygun is gézluga temin edilmeli
. ve kullaniimasinin saglanmasi gerekmektedir. Basingh hava ile  |KKD Yénetmeligi, Is
Basingh Hava Basingl hava hortumunun Orta Risk - | o1 sanlarin tistiini temizlememesi hakkinda egitimler verilmeli ve |ekipmanlarinin
PRESLER ¢ 30 < Yaralanma, sakatianma 0.5 15 6 a5 Gozetim  |F2NSA noa ed P -
Kullaniimasi patlamasi siirekli kontroller yapilmalidir. Gevrede diger calisanlar uyarilmali |kullaniimasinda Saglik
Altinda Tut R - ST
ve uzaklastiriimalidir. basingl hava hortumlari otomatik kilitteme |ve Gav. Yoén. Is Kanunu
valfi takilimahdir.
- o : Calisanlara EN 166 S}andardlna uygun is gf)zlugu temin edllmell KKD Yénetmeligi, Is
Kege Yiuzey Temizligi Ciltte aleriik rahatsizliklar Orta Risk - |ve kullaniimasinin saglanmasi gerekmektedir. Basingh hava ile ekipmanlarinin
PRESLER igin Basingh Hava 31 Capak batmasi L 0,5 15 6 45 Gozetim calisanlarin Gstiint temizlememesi hakkinda egitimler verilmeli ve P! =
olugsmasi - " - kullaniimasinda Saghk
Kullaniimasi Altinda Tut [surekli kontroller yapilmahdir. Cevrede diger galisanlar uyariimah o -
ve Guv. Yon. is Kanunu
ve uzaklastiriimahdir.
Kalip Ayirici Olarak Ki asal maddeye temas Orta Risk - |Calisma suresince maske kullaniimahdir. KKD kullanimi :SD";?‘T:I_T:ﬁ:Ig" Is
PRESLER Su Bazh Ayirict 32 my N Y Solunum yolu rahatsizliklari 0,5 15 6 a5 Gozetim denetlenerek surekli kontrol altinda tutulmalidir. Battin solvent P! =
edilmesi . " h N I~ kullaniimasinda Saghk
Kullanilmamasi Altinda Tut |bazli ayiricilar iptal edilmeli su bazli ayiricilara gecilmelidir. o R
ve Guv. Yon. is Kanunu
. - . . Elle Tasima isleri Yon.
Sistrims Kose Ora sk (22145 4o doh i yiklr it on a2 2 s 50 ko daha 1o Vo s
PRESLER Balyasinin Presten 33 Agir malzemenin kaldiriimasi Bel ve eklem rahatsizhiklari 0,5 15 6 45 Gozetim ! 9 y . ? . - - ¢ . . Ekipmanlarinin
Calisanlara ergonomi egitimi verilmelidir. Ylkler transpalet ya -
Alnmasi Altinda Tut e Kullaniimasinda Saghk
ada forklift ile ainmalidir. - Y
ve Guv. Sartlari Yon.
Basing sifirlanmadan ve hava valfleri kapatiimadan kapak
Kalip Avirici Kabmimn Orta Risk - |agiimamalidir. Talimatlarda kabin doldurulmasi hususu yer Basinch Kaplar Yon
PRESLER P Ay 34 Basingh kimyasalin piuskirmesi |Yaralanma, sakatlanma 1 15 3 a5 Gozetim almahdir. Calsanlar konu ile ilgili egitim verilmelidir. Talimatlarda c_, P B
Doldurulmasi = PR KKD Yon.
Altinda Tut |kaplarin nasil doldurulacag: yer almalidir. MSDS gorundr yerlere
asilmalhdir.
isg Kanunu, KKD
. . Yénetmeligi, |
Calisanlara kesilmeye dayanikli EN 388 standartina uygun is e;n?ng‘:;?:mﬁ
Kecge Parcalarinin Orta Risk - |eldiveni veilmelidir ve kullaniminin takibi yapiimahdir. Batin KKD Kul’laanmasmda Saghk ve
PRESLER Falgata ile 35 Kesici el aleti kullaniimasi El ve parmaklarin kesilmesi 1 7 6 a2 Gozetim ler zimmet formu imzalatilarak verilmelidir. Glvensiz -~ " g
N - " Guvenlik Sartlar Yon.
Temizlenmesi Altinda Tut |davranislardan kaginiimahdir. Agz1 otomatik kapanan falgata isyeri Bina ve
kullaniimas! saglanmahdir. Eklentilerinde Saglik ve
Guv. Yon.
Sistem emniyete alinmadan kapaklar agiimamalidir. Makine
Atik Balyasi icin Orta Risk - |koruyucu sistemleri devre disi birakilmamal 1 kisi strekli olarak (Makine Emniyeti
PRESLER Baglama Telller| 36 Dar alanda calismak Kol, bas ve ellerin yaralanmasi 1 7 6 a2 Gozetim koruyuculari kontrol etmelidir. Glvensiz davranislardan Yonetmeligi, KKD
Prese Yerlesti Altinda Tut |kaciniimalidir. Surekli olarak denetim yapilmali kontroller Yonetmeligi
saglanmahdir.
Iseyi Bina ve
Acil durum aydinlatma pil strelerinin kontrol edilerek eskiyen Eklentilerinde Saglik ve
Acil Durum Acil durum aydinlatma Kact ollarinin bulunamamast Orta Risk - |piller degistirilmelidir. Acil durum aydinlatma pil strelerinin en az |Guv.Sartlar
PRESLER Aydinlatmas: 37 projektorlerinin stresinin argalixnyma ’ 1 40 1 40 Gozetim 2 saat olmahdir. Olgimler periyodik olarak yapilmal ve takibi Yoén.Binarin Yangindan
4 yetersizligi Y Altinda Tut |[saglanmaldir. Kagis yollarini aydinlatacak sekilde ayarlanmal Korunmasi Hakkindaki

ve belirli periyotlarda kontrol edilerek kayit altina alinmalidir.

Yén. ISG Kanunu,6331
Sayil ISG Kanunu
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x (%)
PR = = = > = N " i
BOLUM FAALIVET / MAKINE | o . TEDBIR ALINMADIGINDA = i = 5z % = ALINMASI GEREKEN AKSIYON TAVSIYESI YASAL MEVZUAT
EKIPMAN / GENEL NO TEHLIKE OLUSAN ETKI z a i = g = ﬁ
ACIKLAMA 6 > E 2] [=)
. . § KKD Yénetmeligi, is
Etiket Kullanmak Igin Kimyasal maddeye temas El ve parmaklarda hasar Ort? R'.Sk EN 388 standartina uygun is eldiveni kullaniimaldir ve surekli ekipmanlarinin
PRESLER Beyaz Tutkal 38 " . 0,5 7 10 35 Gozetim " o
edilmesi olusmasi denetimler yapilarak KKD kullanimi kontrol altinda tutulmahdir. kullaniimasinda Saghk
Kullaniimasi Altinda Tut . s
ve Guv. Yon. Is Kanunu
. . o ISG Kanunu, Isyeri
Orta Risk - |Rotasyonlu calisiimalidir. Uzun slre ayakta ¢alisan kisilerin Bi Eklentilerind
PRESLER Ayakta Calismak 39 Ergonomik durus bozuklugu eklem ve kas rahatsizliklari 0,5 7 10 35 Gozetim mesaiye birakilmamalidir. Calisma alanlari ergonomik sartlari |n~a ve ?n rerinde
- o Saglhk ve Guv. Sartlari
Altinda Tut [saglayacak duzeenlemeler yapilmahdir. Yon
Talimatlara uygun cgalisildiginin denetlenmesi gerekmektedir. . o
Preslerde Haliya Kege Kimyasal maddeye temas El ve parmaklarda catlak ve yara OuaIRiSkyill| Givensiz harekstlsrden kaginiimaldir. Cahsaniara EN 374 zl?Dm\::::rt:Tﬁ:Igll s
PRESLER v ! 40 " Vs . Y P - _S‘« y 0,5 7 10 35 Gozetim satandartina uygun eldiven ve EN 149 standartina uygun maske P =
Yapistiriimasi edilmesi olusmasi, alerjik cilt hastaliklar: N N = N oy " kullaniimasinda Saghk
Altinda Tut [verilmeli ve kullanilip kullaniimadigi denetienmeli ve dizenli o o
ve Guv. Yon. Is Kanunu
kontroller yapilmahdir.
Talimatlara uygun galisildiginin denetlenmesi gerekmektedir. . SO
Formlanan Halinin Orta Risk - |Guvensiz hareketlerden kaginilmahdir. Zimparalanacak malzeme ssz\;z?;::i'g" Is
PRESLER Kenar Capaklarinin 41 Keskin ve sert kenarlar Parmak kesilmesi 0,5 7 10 35 Gozetim eldivensiz tutulmamalidir.Calisanlara EN 374 satandartina uygun P! =
. " - kullaniimasinda Saghk
Alinmasi Altinda Tut |eldiven ve EN 149 standartina uygun maske verilmeli ve kullanilip o -
~ " 2 " ve Giv. Yén. Is Kanunu
kullaniimadig: denetlenmeli ve dlzenli kontroller yapilmahdir.
Calisanlara isiya dayanikh is eldiveni ve kolluk verilmelidir. " o
Parcalarin Formlama Orta Risk - |Calisanlar konu hakkinda bilgilendirilmelidir. Guvensiz :':?Dmyaalr;::ﬁ:lg" Is
PRESLER Isiticisina Konulmasi, 42 Sicak ylzeye temas edilmesi El ve kollarda yanik olusmasi 0,5 7 10 35 Gozetim davranislardan kaginmalidiriar. Kisisel koruyucu ekipmanlarinin P! -
" - o N N kullaniimasinda Saghk
Altinda Tut |eksiz kullaniimasi saglanmali ve dizenli denetimlerle kontroller . -
= ve Guv. Yoén.
saglanmalidir.
Parcalarin Pres Altina Orta Risk - |Glvensiz davranislardan kaciniimahdir. KKD kullanimi gl‘((iDmYaz?aertlT:er:I s
PRESLER ¢ L N 43 Sicak yuzeye temas edilmesi El ve parmaklarin yanmasi 0,5 7 10 35 Gozetim denetlenmelidir. Isiya dayanikl eldiven ve kolluk galisanlara P! -
Yerlestirilmesi . " P kullaniimasinda Saghk
Altinda Tut |verilmeli ve kullaniminin takibi yapilmalidir. o .
ve Guv. Yon.
Isg Kanunu, KKD
Yénetmeligi, is
q " ekipmanlarinin
. L Orta Risk - |Calisanlara EN 407 standardina uygun isiya dayanikh eldiven -
PRESLER Isitilan Kegenin Kaliba a4 Sicak kegeye temas Operatdriin el ve parmaklarinin 0,5 7 6 21 Gozetim verilmeli ve kullanildiginin takibi yapilmalidir. Guvensiz KlfllGnmESlnda Sa?hk ve
Konulmasi yanmasi o [ N - Glvenlik Sartlar Yon.
Altinda Tut |davranislardan kaginmak igin galisanlara egitim verilmelidir. N P
Isyeri Bina ve
eklentilerinde Saghk ve
Giv. Yon.
Hatal lcim ve ve kontrol CIENRETS Aydinlatma &lgimu yapilarak yapilan ise uygun olup olmadiginin
PRESLER Kontrol ve Muayene 45 Yetersiz aydinlatma ¢ ’ 1 7 3 21 Gozetim o " ot yap! - Yap! e uyg P 9 ISG Kanunu
sakatlanma kontrol edilmesi gerekmektedir.
Altinda Tut
GU ¢ikan makineler ses izolasyon kabin igine alinmalodor.
" Gurilta 6lgim haritasinda belirtilen gurilti degerlerine gére 80
CiRRER= db i gegen yerlerde kulak tikaci 85 db i gegen yerlerde tam ISG Kanunu, G
PRESLER Kontrol ve Muayene 46 |Giriltilu ortamda calisiimast Stres, bas agrisi 1 7 3 21 Gozetim geeen v e gegen ysrerds an .. i
kulaklik galisanlara verilmeli kullanilip kullaniimadigr surekli Yoénetmeligi
Altinda Tut i " =
olarak denetim altinda tutulmali ve kontrolleri saglanmalidir.
Calisanlar giralta élgcim sonuglari hakkinda bilgilendirilmelidir.
15 m de 1 adet olacak sekilde acil gikis kapisi oimalidir. Kapi
kollari stop barli ve yangina dayanikli malzemeden yapilmahdir.
Deprem, Yangin, Orta Risk - |olmalidir. Acil gikislarin isikli isaretlerinin galisir durumda Binalarin Yangindan
PRESLER Fiziki Patlama vb. Acil a7 Acil ¢cikis kapilarinin yetersizligi | Yaralanma, sakatlanma 0,5 40 1 20 Gozetim oldugunun periyodik bakimlar dahilinde yapilmahdir. Acil Korunmasi Hakkindaki
Durumlarin Olusmasi Altinda Tut |cikislarin onleri sirekli agik tutulmali, énlerine malzeme, ekipman [ Yonetmelik
koyulmamamlidir. Acil durum egitimi ve tatbikatlarin ISG
Kanununa uygun sekilde yapilmasi gerekmektedir.
L Asinmis hortumlar degistirilmelidir. Diizenli kontroller Basingli Kaplar Yon.
Basingh Kalip Ayirici DU RIS apiimalidir. Hortumlar etiketlenmelidir. EN 166 standartina KKD Yon. ls
PRESLER <! P Ay! 48 Hortum baglama valfi Yaralanma, sakatlanma 0,5 15 2 15 Kontrol | Yaptimalicir. Hori - = ) ¢ Ekipmanlarinin
Hortumu Kullaniimasi uygun is gézliga kullaniimaldir ve sirekli denetimler ile kontrol -
Altinda Tut Kullaniimasinda Saghk
altina alinmaldir. - -
ve Guv.Sartlari Yon.
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RiSK DEGERI

ALINMAS| GEREKEN AKSIYON TAVSIYESI

YASAL MEVZUAT

Acil stop ipi veya acil stop tekmeligi koyulmalidir. Firin
yanlarinda fotosel olmalidir.

Makine Emniyet Yon.
ISG Kanunu , is
Ekipmanlarinda
Alinacak Saglik ve
Guv.Sartlar1 Hakkindaki
Yonetmelik

Acil stop ipi veya acil stop tekmeligi koyulmalidir.

Makine Emniyet Yon.
ISG Kanunu , is
Ekipmanlarinda
Alinacak Saglk ve
Guv.Sartlari  Hakkindaki
Yonetmelik

Ustteki kog tablanin tiim gevresini dénebilecek gekilde acil stop
ipi koyulmahdir.

Makine Emniyet Yon.
ISG Kanunu , is
Ekipmanlarinda
Alinacak Saglk ve
Guv.Sartlari Hakkindaki
Yonetmelik

Operatoriin tuttugu yerlere bolgesel klampler koyulmaldir. Presin
yukleme ve bosaltma yapilan yerin 6niine ve arkasina 1sik
bariyeri koyulmalidir. Yan taraflari kapatiimalidir. Preste stema,
kilit sistemi olmalidir. Arka kapida swi¢ sistemi olmalidir.

Makine Emniyet Yon.
ISG Kanunu , is
Ekipmanlarinda
Alinacak Saglk ve
Guv.Sartlari  Hakkindaki
Yonetmelik

Mevcut pnématik kilit sistemi olan presler hidrolik sisteme
cevrilerek saglam bir sekilde montaji yapilmali ve stema
takilmalidir.

Makine Emniyet Yon.
iSG Kanunu, is
Ekipmanlarinda
Alinacak Saglk ve
Guv.Sartlari  Hakkindaki
Yonetmelik

Stema ve hidrolik kilit sistemi yapilmahdir.

Makine Emniyet Yon.
ISG Kanunu , is
Ekipmanlarinda
Alinacak Saglik ve
Guv.Sartlar1 Hakkindaki
Yoénetmelik

Civi yerine klemp sistemi uygulanmalidir. Calisanlara kesilmeye
dayanikli EN 388 standardina uygun eldiven verilmelidir ve
kullaniminin takibi yapiimalidir.

=)
2 [} [4
. i i . . = = = =}
BOLUM FAALIVET / MAKINE | o, i cr TEDBIR ALINMADIGINDA 5 0 < <
EKiIPMAN / GENEL NO TEHLIKE OLUSAN ETKI < a i 7]
D x
ACIKLAMA 5‘ 23 13 &
3
Elin sikismasi durumunda acil Elin makineye kaptiriimas,
PRESLER Hal Kontak Firini 49 $! sonucunda kalici hasar, 3 15 6 270
stop olmamasi
yaralanma ve sakatlanma
. " Elin makineye kaptiriimasi
PRESLER Hardlayer Kontak 50 Elin sikismasi durumunda acil sonucunda kalici hasar, 3 15 6 270
Firini stop olmamasi
yaralanma ve sakatlanma
Operatoriin elini sikistirmasi
PRESLER Formlama 51 sonucunda basabilecegi acil stop Kalici hasar, yaralanma 3 15 6 270
butonunun galisana yakin
olmamasi
Presin inmesi sirasinda
PRESLER Formlama 52 operatorler malzemeyi tutarken |Kalici hasar, yaralanma 3 15 6 270
ellerinin sikismasi
Ust tabla Ust kalipla beraber
PRESLER Formlama Presi 53 baglanti yerlerinden ve Oliim-kalici hasar, sakatlanma 1 40 6 240
pistonlardan kurtulup digsmesi
PRESLER Hardlayer Kontak 54 | Usttablanin tek pistondan Kalici hasar, yaralanma 1 15 10 150
Firinmi kurtulup asagi dismesi
PRESLER Ft')r.mlama Presindeki 55 (;M_Ierln operatorin herhangi bir Kalici hasar, yaralanma 3 7 6 126
Civiler yerine batmasi
Operatoriin eli icerideyken
PRESLER Hal Kontak Firini 56 sadece 1 p!ston °'"‘€15'“da” Olim-kalici hasar, sakatlanma 1 15 6 90
dolay1 bu pistondan Ust tablanin
kurtulup dismesi

Makine Emniyet Yon.
ISG Kanunu , is
Ekipmanlarinda
Alinacak Saglk ve
Guv.Sartlari  Hakkindaki
Yonetmelik

Makine cift pistonlu oimalidir.
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BOLUM d TEHLIKE . TEDBIR ALINMADIGINDA % u < ™ et ALINMASI GEREKEN AKSIYON TAVSIYESI YASAL MEVZUAT
EKIPMAN / GENEL NO TEHLIKE OLUSAN ETKI < a i » =]
- X
AGIKLAMA 3 73 o 5 i,
o [4
Civatalarin periyodik olarak degistirilmesi. Bakim bélimiin
Kog tabanin bagjant Eter yapimalir, Chatain kesmes mimainefars, gini [Kolaminda Ssgik ve
PRESLER Kalip Degigimi 57 civatalarindan kurtulup kalip ile  |Olim, kalici hasar, sakatlanma 3 40 2 240 “y “p . M $“g X - . d
L. . kontroliini yapilmalidir. Calismaya baslamadan énce guvenlik Giivenlik Sartlar
beraber asagi diigmesi. . . X o ) K . ol
ekipmanlari kontrol ediimeli ¢alistigindan emin olmadan ise Yonetmeligi
baglanmamalidir.
Havalar]dlrrpa yetersa.d!r. Genel ha\ralaqdlrma yapllmalldlrl. iSG Kanunu,Kimyasal
Malzeme Bosaltma- Kumas, Biosil ve tag yuni Operatdrlerin uygun Kisisel koruyucu ekipman (maske, eldiven..) Maddelere Calismalarda
PRESLER N $ 58 S sy Solunum yolu rahatsizliklar 1 40 6 240 verilmeli ve diizenli takibi yapilmalidir. Havandirma periyodik L 4
Sogutma tozlarinin solunmasi - o Alinacak Saglik ve
kontroliiniin yilda 1 kez yapilmalidir. Baca temizligi diizenli e ..
) . - Gliv.Yon.KKD Yon.
periyotlarda sik sik temizlenmelidir.
Iki operatér galigirken start ls Ekdpmaniarinin
PRESLER Preslemenin 59 vermeyen diger operatrin Oliim, Kalic! hasar, sakatlanma 1 20 6 240 Ik| operator Q§I|§|rken he_r iki tarafta da start butonu olmali ve her Kl.J‘IIaml.nda Saglik ve
Baglamasi sikismas! iki taraftan verilen komut ile presleme baslatiimalidir Glvenlik Sartlar
s Yénetmeligi
Isyeri Bina ve
Formlama Ortam Calisma ortaminin ok sicak Ortam sogutulmasi igin soguk hava beslemesi yapilmalidir. Genel|Eklentilerinde Alinacak
PRESLER o 60 s ¢ Yanma, yaralanma 3 15 2 90 havalandir sistemi yapilarak ortamdaki zararli havanin gelikmesi |Saglik ve Guvenlik
Sicakhg olmasi X N .
ve temzi hava basiimasi saglanmalidir. Sartlari Hakkindaki
Yonetmelik
T . A Is Ekipmanlarinin
Kalip Degisimi ve Arkadaki operatér miidahale . ] - -
PRESLER Pres Arkasina 61 etmesi sirasinda 6n taraftan Olim, kalic hasar, sakatlanma 1 40 3 120 Arka kapilarda SWIG §|stem| °'"?a"d," ve kesinlikle devre dis1 Kl.J_IIaml.nda Saghk ve
- X . birakiimamali, stirekli kontrolleri saglanmalidir. Glvenlik Sartlar
Miidahale prese hareket veriimesi. . o
Yonetmeligi
Kaliplarin Raflarda Deprem aminda raflarin Orta Risk - |Kalip raflarinin imalat digina alinmasi veya kaliphane olarak ayri :Ej:g:j;lzr;q:( ve
PRESLER Pres Yaninda 62 pr . Oluim, kalici hasar, sakatlanma 1 40 0,5 20 Gézetim  |bir yerde stoklanmalidir. On isitma istasyonlari ayri yere Lo d
e . dewriimesi Giivenlik Sartlar
Istiflenmsi Altinda Tut [alinmalidir. . o
Yonetmeligi
Pres Oniindeki Plartformlar ve pres arasindaki Izgaralar yere sabitlenmelidir. Kayayak takilmaya izin :Euﬁ:rlsm::zg?m( ve
PRESLER Plartformlar Uzerinde 63 bosluklara operatdriin ayaginin  [Yanma, yaralanma 3 7 10 210 verilmeyecek sekilde bosluklar kapatiimalidir. Operatérlere L J
. S Glvenlik Sartlar
Hareket takilmasi. kaydirmaz tabanli is ayakkabisi verilmelidir. . o
Yonetmeligi
Laminasyon On laminasyon arabasida demir CinREk= Diger laminasyon operasyonunda kullanilan 6n laminasyon :Eullf::slr:jzlzgrjll:( ve
PRESLER  |Arabasindaki Demir 64 v Yaralanma 3 7 3 63 Gozetim |29 yon operasy ! 4 e J
gubuklara takiima arabasida demir gubuk gikmayacak sekilde yapilmalidir Gilivenlik Sartlar
Cubuk Altinda Tut Yénetmeligi
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BOLOM FAALIVET / MAKINE |, o . TEDBIR ALINMADIGINDA 7 o < ¥
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AGIKLAMA a @ o 5
3
GAMURLUK _
FORMLAMA Havalandirma 1 |Pavumbaz hava cekdginin Meslek hastalig 3 40 3 360
PRESI yetersiz olmasi
CAMURLUK P N
FORMLAMA Pnorpatlk Formlama 2 Halinin kallbla.yerle§t|r|lm95| Kalic! hasar, yaralanma 3 15 3 135
PRESI Presi esnasinda ¢ivi batmasi
GAMURLUK N A
FORMLAMA Pnortnatlk Formlama 3 Operatorlerin galisma esnasinda Olim, kalici hasar, sakatianma 6 15 3 270
PRESI Presi el ve ayaklarini sikistirmasi
GAMURLUK -
FORMLAMA Operatdriin Hareket 4 |Vag birikmesi sonucu dilgme | W21V kayb, yaralanma, 6 15 3 270
PRESI Alaninda Galigmasi sakatlanma
GAMURLUK o
FORMLAMA Kontak Firin Parga 5 Operatérlerin ¢alisma esnasinda Olim, kalic! hasar, sakatianma 3 15 3 135
PRESI Isitma el ve ayaklarini sikistirmasi
CAMURLUK P P .
FORMLAMA Pnorlnatlk Formlama 6 Calisma bélgesinin yeterli 151k Kalic! hasar, yaralanma 3 15 3 135
PRESI Presi almamasi
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RiSK DEGERI

ALINMASI GEREKEN AKSIYON TAVSIYESI

YASAL MEVZUAT

Daviumbaz emis glictiniin iyilestirilmesi yapiimalidir. Baca
temizlikleri periyoda baslanarak sik sik temizlik yapiimalidir.

ISG Kanunu

Civi sistemi iptal edilmeli ve alternatif sistemler uygulanmalidir.
Klemp sistemi uygulanabillir. Calisalara kesilmeye dayanikli EN
388 standartina uygun is eldiveni temin edilmeli ve kullanimi
denetlenerek kontrol altinda tutulmalidir. Operatdrlere mesleki
egitim aldirilarak sertfikalandiriimaldir. Egitimli olmayan
personeller kesinlikle bu hatta galistiriimamalidir.

Makine Emniyeti
Yénetmeligi , Is
Ekipmanlarinda
Alinacak ve Glivenlik
Sartlari Hakkindaki
Yénetmelik

Pres starti ¢ift el kumandali olmalidir. Pres hareket halinde iken
11k ve ses ile uyari veren sistemleri olmalidir. Kalip etrafina
emniyet pedi konulimalidir. Operadtriin kolay ulasabilecegi yere
acil stop butonu koyulmalidir.

Makine Emniyeti
Yonetmeligi , is
Ekipmanlarinda
Alinacak ve Giivenlik
Sartlari Hakkindaki
Yoénetmelik

Kompozit 1zgara yapiimalidir.

ISG Kanunu

Firinin 6n tarafina akordion plaka koyulmalidir. Emniyet 151k
bariyeri yapilmalidir. Firin taraflari ¢it ile kapatiimalidir. Hareket
halinde sesli ve 151kl uyari sistemi yapilmalidir. Presin alt
tarafina emniyet ipi koyulmalidir. Acil stop butonu ilavesi
yapilmaldir.

Makine Emniyeti
Yénetmeligi , is
Ekipmanlarinda
Alinacak ve Giivenlik
Sartlari Hakkindaki
Yoénetmelik

Aydinlatmanin yetersiz olan yerlerde lokal adinlatma
yapilmaldir.

Makine Emniyeti
Yonetmeligi , is
Ekipmanlarinda
Alinacak ve Giivenlik
Sartlari Hakkindaki
Yoénetmelik
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Makine Emniyeti
Yonetmeligi | Is
Ekipmanlarinda
Alinacak ve Giivenlik
Sartlari Hakkindaki
Yoénetmelik, KKD
Yonetmeligi

Makine Emniyeti
Yonetmeligi | Is
Ekipmanlarinda
Alinacak ve Givenlik
Sartlari Hakkindaki
Yénetmelik

Makine Emniyeti
Yonetmeligi | Is
Ekipmanlarinda
Alinacak ve Givenlik
Sartiari Hakkindaki
Yonetmelik

Makine Emniyeti
Yonetmeligi | Is
Ekipmanlarinda
Alinacak ve Givenlik
Sartlari Hakkindaki
Yonetmelik

Makine Emniyeti
Yoénetmeligi | is
Ekipmanlarinda
Alinacak ve Guvenlik
Sartlari Hakkindaki
Yénetmelik

Makine Emni:
Yonetmeli

Is
Ekipmanlarinda
Alinacak ve Giivenlik
Sartlari Hakkindaki
Yonetmelik

Makine Emi
Yonetmeligi , Is
Ekipmanlarinda
Alinacak ve Giivenlik
Sartlari Hakkindaki
Yoénetmelik

Makine Emniyeti
Yénetmel is
Ekipmanlarinda
Alinacak ve Guvenlik
Sartlari Hakkindaki
Yénetmelik

Makine Emniyeti
Yénetmeligi . Is
Ekipmanlarinda
Alinacak ve Guvenlik
Sartlari Hakkindaki
Yonetmelik

Makine Emi
Yénetmel is
Ekipmanlarinda
Alinacak ve Givenlik
Sartlari Hakkindaki
Yonetmelik

= 02
> w o i
O = = S
BOLOM FAALIYET / MAKINE | oo TEDBIR ALINMADIGINDA = E = S i ALINMASI GEREKEN AKSIYON TAVSIYESI
EKIPMAN / GENEL s TEHLIKE S SANETKI 2 Q 3 & a
ACIKLAMA a 2 & é é
oc oc
Givi sistemi iptal edilmeli ve alternatif sistemler uygulanmalidir.
BAGAT YAN Klemp sistemi uygulanabillir. Calisalara kesilmeye dayaniki EN
OoRMLAMA  |Formiamada Givi N Halinin kaliba yerlestirme Onomii hasar, yaralanma 3 15 s 270 388 standartina uygun is eldiveni temin edilmeli ve kullanimi
PRESLERI Sistemi esnasinda civi batmasi denetlenerek kontrol altinda tutulmahdir. Operatériere mesleki
egitim aldirilarak sertfikalandiriimaldir. Egitimli olmayan
personeller kesinlikle bu hatta galistirilmamahdir.
BAGAJ YAN Formiama csnasinda uzuy Firin 6nii ve pres alanina emniyet zemin padi konulmalidir. Alt
FORMLAMA  |Formlama 2 irilianbin Olum, kalici hasar 1 40 6 240 kalipta emniyet ipi vb. emniyet ekipmani takiimalidir. Pres ve
PRESLERI ! finnina yatay ve dikey foteseller takilmalidir.
Firin giris 8nleyici bariyer konulmalidir. Halinin katlanmasini
BAGAJ YAN Katlanan haliya miidahale Snlemek amaciyla vantuz balgesine hali mesafe senséri
FORMLAMA |Firin Madahalesi 3 ya mu Yanma, yaralanma 3 15 3 135 yla ve olgesine  mesafe .
PRESLERI sirasinda operatériin yanmasi takilmalidir. Operatére 1si direncli is eldiveni verilerek takibi
yapiimalidir.
BAGAJ YAN |Firmin Ustiinde Havalandirma sistemi iyilestirilmelidir. Galisanlara uygun FFP2
FORMLAMA |Havalandirma a Calisanlarin kirli havay: solumasi |Solunum yolu rahatsizliklar: 3 7 6 126 tipi is maskesi verilmelidir. Kullanimi denetlenerek siirekli kontrol
PRESLERI Olmamas: altinda tutulmalidir.
BAGAI YAN Firin Gzerindeki hareketl Kapilarin emniyet sensdrlli ve uyari isikli, resetli olmalidir
FORMLAMA  [Hal Firimi 5 bolimler ve 1siticilarin Olam, kalici hasar 3 40 3 360 o5l Attt A
PRESLERI kablolarinin agikta olmasi P! gee -
BAGAY YAN Firin 6niinde birisi varken hareketi engelleyici sensérler
PORMLAMA | Ewm Hareketi s Hareket sirasinda operatdre Snermii hasar, yaralanma 3 15 s 270 eklenmelidir. Guivenli alan bariyeri degerlendirilmelidir. Guvensiz
garpmasi hareketlerden kaginilmaldir. Galisanlar konu ile ilgili
PRESLERI
denetlenmelidir.
Yeni kesme yéntemi bulunmali, Kalip gapaklarini otomatik
BAGAJ YAN Falcatanin yaralanmaya sebo, kesecek sistem tasarlanmalidir. Calisalara kesilmeye dayanikli
FORMLAMA |Falgata Kullanilmas: 7 it 4 4 P |Kkanci hasar, yaralanma 3 15 6 270 EN 388 standartina uygun is eldiveni temin edilmeli ve kullanimi
PRESLERI ha denetlenerek kontrol altinda tutulmalidir. Otomatik falcata
kullanilimahidir.
BAGAI YAN Hali firinin Gstiinde koruma
FORMLAMA Hal Firimi Ustii Kisrm 8 olmamast Olim, kalici hasar 3 15 3 135 Firin Gzeriindeki koruyucu malzeme eklenmelidir.
PRESLERI
BAGAJ YAN |Formlama Gahsma ) ; ' :
FORMLAMA |Alaninda Kaygan o Calisanlarin diismesi Kalici hasar, yaralanma 3 15 3 135 Iiyg‘:: (e‘arr:ﬁ"gzi::ieﬁl‘fj';'re'x;z’r’"f:';fSILEZ';;‘;TnZ';‘z:’I""‘ CTP tip
PRESLERI Plartform Olmas: 9 . . -
BAGAJ YAN . X I——
FORMLAMA |Kalip Etrafindaki 10 Takilma sonucu diisme Onemli hasar, yaralanma 3 15 6 90 Kalp etrafindaki fazlaliklar kesilmelidir. Kalip tastyic
Fazlahklar Kkonstrikksiiyonun etrafi gitle gevrilmelidir.
PRESLERI
BAGAJ YAN |Pres Ustiinde Kablo Mevcut sistemde bir ariza olmasi Orta Risk - |Kablo ve borular diizenlenmeli ortalik yerde
FORMLAMA |ve Borularin Agikta 11 durumunda kisa devre veya Olum, kalici hasar 1 7 3 21 Gézetim  |bulundurulmamalidir. Kablo ve borular koruma altina alinmalidir.
PRESLERI ve Karisik Olmasi kazaya sebep olmasi Altinda Tut [Kalip tst kismi kapatiimalidir.

Makine Emniyeti
Yénetmeligi . Is
Ekipmanlarinda
Alinacak ve Guvenlik
Sartlari Hakkindaki
Yonetmelik
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Yat_ay ve qlkey |§_|I.< bar_ly_erIeT koyulmalidir. G.'Iuvenll alan Makine Emniyeti
bariyeyeri yerlestirilmelidir. Kér noktalar1 da gérecek alan - o
. P . .A . . Yonetmeligi , Is
Operator kabin igerisindeyken tarayici yerlestirilmelidir. Acil stop sayilari arttiriimalidir. Arka Ekipmaniarinda
WATERJET Yiikleme Bosaltma 1 dikey fotoselden kurtulup Oluim, kalici hasar, yaralanma 3 40 3 360 kabin kapisinda swi¢ olmalidir. Kabin iginde de acil stop Allrfacak ve Givenlik
makinenin resetlenmesi butonlari yerlestirilmelidir. Operatorlere mesleki egitim aldirilarak X
" L S Sartlari Hakkindaki
sertfikalandiriimalidir. Egitimli olmayan personeller kesinlikle bu - .
Yonetmelik
hatta calistiriimamalidir.
Makine Emniyeti
f:yu:nbzlre":nrinrfilevzegket:/i:(e?ees?satl Kalici hasar, sakatlanma Hasarli borunun onarilmasi ve su birikintisinin olugmasindaki \E(Einir:reﬂhagrll ncliz
WATERJET Su Kagagi Olmasi 2 “ayg . X ’ ! 1 15 6 90 etkenlerin aragtirilarak degerlendiriimesi gerekmektedir. Su P! - "
ile temas etmesi sonucu elektrik |yaralanma kacag engellenmelidir Alinacak ve Giivenlik
carpmasi ¢ag 9 : Sartlari Hakkindaki
Yonetmelik
Operatorin ving ile kalibi tasirken kaliba el ile miidahalesi
onlenmelidir. Celik halat kullaniimahdir. Kaliplar caraskal ile f .
o Is Ekipmanlarinda
. kumanda kontroliinde kaldiriimalidir. Kalibin yaninda, altinda, . N
Plartformdan Kalici hasar, sakatlanma R RERe saginda solunda kesinlikle durulmamali, caraskal st balkon Alinacak ve Glvenlik
WATERJET Makineye Kalip 3 Kalip ve operatériin dismesi } ! 3 7 3 63 Gozetim g . R, y X Sartlari Hakkindaki
o yaralanma kismindan kumanda edilmelidir. st balkon kisminda geri - "
Yikleme ve Bosaltma Altinda Tut . ) . . Yonetmelik, KKD
yaklama sistemi tasarlanmali ve operatérler emniyet ve barek . o
- " s R Yonetmeligi
kullanarak kalip yénlendirmesini yapmalidir. Konu ile ilgili
operatdrlere uygulamali egitim verilmelidir.
Makine Emniyeti
Waterjet Kaliplarinin ) - Orta Risk - [Merdiven gok dik ve dardir. Merdiven sokiilmelidir. Bolgede Yonetmeligi , |s
Plartforma Merdivenden operatérin Kalici hasar, sakatlanma, o N . Ekipmanlarinda
WATERJET 4 . X 3 7 3 63 Gozetim |bulunan 2. uygun merdiven kullaniimalidir. Merdivenlere - "
Cikartilmasi ve dusmesi yaralanma . - Alinacak ve Guvenlik
A . Altinda Tut |kaydirmaz bant gekilmelidir. .
Indirilmesi Sartlari Hakkindaki
Yonetmelik
Kaliplarin Forkiiftle Orta Risk - 3 Tarafa Katlanablll_r 100 cm yuks_ekllglnde _rr?e.ztal ?rofll. Is Eklpmanlarlpda )
-~ O " Kalici hasar, sakatlanma, P yapiimahdir. Portatif korkuluk sabit hale getirilip stirekli takil Alinacak ve Glvenlik
WATERJET Plartforma ve Oradan 5 Operatoriin asagi dismesi 3 7 3 63 Gozetim - . " .
o . yaralanma olmasi saglanmalidir. Suirekli denetlenerek kontrol altinda Sartlari Hakkindaki
da WJ e Yiiklenmesi Altinda Tut . .
tutulmahdir. Yonetmelik
Yiksek basing borusu herhangi bir ariza vermesi durumunda Makine Emniyeti
- Borunun patiamas! durumunda Orta Risk - midahale edilebilmesi igin ag.:lllp kapa“nabllen bl.l‘ mghafaza ile Yopetmellgl s
Yiiksek Su Basing . o Kalici hasar, sakatlanma, N saklanmalidir. Arka kabine girmeden énce makinenin basing Ekipmanlarinda
WATERJET 6 veya kagak oldugunda yiksek 0,5 7 10 35 Gozetim § . - "
Borusu basinch suyun operatdre gelmesi yaralanma Altinda Tut bosaltma valfinden kapatiimali ve makine durduruldan sonra Alinacak ve Guvenlik
¢ Y P 9 kabin icerisine girilmelidir. kabin icinde tek galisma yapilmamali |Sartlari Hakkindaki
en az 2 kisi olmalidir. Yoénetmelik
) . ; is Ekipmanlarinda
Siklon, S'.klo.n Motoru I e . Kalici hasar, sakatlanma, Ort? RI.Sk " |Waterjet tizerine kenarlara korkuluk ve plartformdan waterjet Alinacak ve Glvenlik
WATERJET |ve Waterjet in 7 Operatorin asag dismesi 3 7 2 42 Gozetim |~ ° S R R
P yaralanma Uzerine gegis igin korkuluklu gegis yolu yapilmalidir. Sartlari Hakkindaki
Temiziligi Altinda Tut Yénetmelik
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YASAL MEVZUAT

Ctp tipi kompozit izgara yapilmalidir. Pres 6nu ve arkasina
plartform yapilmalidir. Ctp tipi kompozit 1zgara yapilmahdir.
Dusmelere karsi merdivenli plartform yapiimalidir.

Makine Emniyeti
Yénetmeligi , is
Ekipmanlarinda
Alinacak ve Giivenlik
Sartlari Hakkindaki
Yonetmelik

Asansor kapisi 6n ve arka olarak ayri ayri agilmasi
saglanmaldir. Fabrika genel havalandirmasi igin havalandirma
perdesi yapiimalidir. Daviumbaz yapiimali ve soguk havalar igin
1sitma sistemi iyilestirilmelidir.

6331 Sayill is Saghg
ve Guvenligi Kanunu

Hali yerlestirmede cividen bagka yéntem bulunmalidir. Klemens
sistemi yapilmalidir. Calisanlara kesilmeye dayanikli EN 388
standardina uygun eldiven verilmelidir ve kullaniminin takibi
yapilmalidir. Hatta yatay ve dikey fotoseller yerlestiriimeli ve acil
butonu ilavesi yapiimalidir. Operatorlere mesleki egitim
aldirilarak sertfikalandiriimahdir. Egitimli oimayan personeller
kesinlikle bu hatta ¢aligtiriimamahdir.

Makine Emniyeti
Yénetmeligi , Is
Ekipmanlarinda
Alinacak ve Glivenlik
Sartlari Hakkindaki
Yonetmelik

Pres cift el buton kontrolli olmalidir. Hareket halindeyken 1sik ve
sesli uyari sistemi dewreye alinmalidir. Alt kalip bolgesinde ayak
ile miidahaleyi saglayan emniyet ipi oimalidir.

Makine Emniyeti
Yénetmeligi , is
Ekipmanlarinda
Alinacak ve Glivenlik
Sartlari Hakkindaki
Yonetmelik

Hareket halinde iken 1s1k ve sesli uyari sistem olmalidir. Kontak
isitici firina fotoseller yerlestiriimelidir.

Makine Emniyeti
Yonetmeligi , Is
Ekipmanlarinda
Alinacak ve Giivenlik
Sartlari Hakkindaki
Yoénetmelik

Kesilmeye dayanikli Keviar eldiveni kullaniimalidir. Surekli
denetlenerek KKD kullanimi kontrol altinda tutulmalidir. Otomatik
falgata kullaniimahdir.

=)
U FAALIYET / MAKINE = I 2 g
BOLOM TEHLIKE TEDBIR ALINMADIGINDA 3 o < 4
EKIPMAN / GENEL NO TEHLIKE OLUSAN ETKi 2 a 5 7]
AGIKLAMA 3 B @ 5
[3
TABAN HALISI Pres 6ni ve arkasinda plartform
FORMLAMA Pres Cevresi 1 P Kalici hasar, yaralanma 3 15 6 270
olmamasi
HATTI
TABAN HALISI Ortam
FORMLAMA 2 Hava akiminin yetersiz olmasi Meslek hastalig 6 15 3 270
Havalandirmasi
HATTI
TABAN HALISI S . "
FORMLAMA Taban Halinin 3 Kalip givilerinin yerlestiriimesi Kalici hasar, yaralanma 3 15 6 270
Tutturulmasi sirasinda ele batmasi
HATTI
TABAN HALISI Formlama esnasinda operatoriin
FORMLAMA Pres Formlama 4 herhangi bir uzwvunun Oliim, kalici hasar, sakatlanma 3 40 3 360
HATTI sikistirmasi
TABAN HALISI . " .
FORMLAMA Kontak Isitici Firin 6 Makine hareket halinde iken Kalici hasar, yaralanma 3 7 6 126
parga alinmasi
HATTI
TABAN HALISI Formalamadan sonra parga
FORMLAMA Pres Formlama 7 . parg Kalici hasar, yaralanma 3 7 6 126
falcata ile calismasi
HATTI
TABAN HALISI Firindan operatoriin parca
FORMLAMA Pres Firimi 8 almasi sonucu uzwun firina Yanma, yaralanma 3 15 3 135
HATTI sikismasi, temas etmesi

Makine Emniyeti
Yénetmeligi , is
Ekipmanlarinda
Alinacak ve Glivenlik
Sartlari Hakkindaki
Yoénetmelik

Firinlarda fotosel bulunmalidir. Hareket halinde ses ve 1sikli

uyari sistemi olmalidir. Firin gewresinde emniyet ipi bulunmalidir.
Calisanlara EN 407 standartina uygun isiya direngli is eldiveni
verilerek kullanimi denetlenmelidir. Acil stop butonu koruyucu
Ustline gérunr ve ulagimi kolay bir yere koyulmalidir. Firinlarin
sicak oldugunu belirten uyari levhasi gorindr yerlere asiimaldir.
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Makine Emniyeti
Yénetmeligi, Is
Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saglk
Glvenlik Sartlari
Yonetmeligi




/7N
HP PELZER PIMSA HFIP

N\

iSG RiISK DEGERLENDIRME TABLOSU

KONTROL ONCESI TEHLIKE VE RiSK DEGERLENDIRME

ALINMASI GEREKEN AKSIYON TAVSIYESI

RiSK DEGERI

YASAL MEVZUAT

Robot alanina yakin ¢alisanlarin ise baglamadan énce robot
devre disi birakilmalidir. Her vardiya galismaya baslamadan
6nce emniyet sistemleri kontrol edilmeli alan tarayicisi kontrolt
yapilarak degerlendirilmelidir. Makine emniyet alanina malzeme
koyulmamalidir. temizlik vb. durumlarda robot devre disi
birakiimahdir. Emniyet sistemleri hakkinda operatériere
bilgilendirme egitimi yapilmalidir. Operatorlere mesleki egitim
aldirilarak sertfikalandiriimalidir. Egitimli olmayan personeller
kesinlikle bu hatta calistirilmamalidir.

Makine Emniyeti
Yénetmeligi , is
Ekipmanlarinda
Alinacak ve Glvenlik
Sartlar Hakkindaki
Yonetmelik, KKD
Yonetmeligi

Bu alana lokal havalandirma sistemi yapilmaldir. Calisanlarin
KKD kullanimi denetlenerek surekli kontrol altinda tutulmalidir.
Calisma surestince maske kullaniimalidir. Holtmelt tnitesine
yaklasip kapadi agildiginda buharlara yaklagiimamali
solunmamalidir.

Makine Emniyeti
Yénetmeligi , Is
Ekipmanlarinda
Alinacak ve Guvenlik
Sartlar Hakkindaki
Yonetmelik, KKD
Yénetmeligi, ISG

Ti §

Forklift Gzerinde uyari ve ikaz 1sik ve kornasi ¢aligir durumda
olmaldir. Yayalara ayrilmis yolun yakinindan gegerken forkliftler
yavas hareket etmelidir. Tek regal tagsinmalidir. Forklift yollarinin
cizgileri yenilenmeli ve yollardaki sorunlu bdlgelerin tadilati
yapilmaldir. Forklift calisma alanlarina girilmemeli, yollarin
kesistigi noktalarda forkliftlere 6ncelik verilmelidir. forklifte 2m
yakinina yaklasilmamalidir. Aceleci davranislardan
kaciniimaldir. Forklift operatorlerinin hastalik, halsizlik,
uykusuzluk gibi durumlarda dikkat dagitici ilag kullanmamalidir.
Operatdr kendini iyi hissedene kadar dinlenmelidir.

Makine Emniyeti
Yénetmeligi , Is
Ekipmanlarinda
Alinacak ve Guvenlik
Sartlar Hakkindaki
Yonetmelik, KKD
Yonetmeligi

Baglanti elemanlarinda kirik, ¢atlak ve bozukluk olmamalidir
varsa degisimi saglanmalidir. Sikma islemi uygun anahtar
kullanilarak yapilmaldir. Talimatlara uygun sékim, takma isi
yapilmahdir. Yetkili servis ve bakim sorumlu personel haricinde
temasin 6nlenmesi saglanmalidir. Uyari ve ikaz isaretlemesi
yapilmalhdir.

iSG Kanunu, isletme
Talimatlari , Is
Ekipmanlarinda
Alinacak ve Guvenlik
Sartlar Hakkindaki
Yoénetmelik

Calisanlara EN 166 standartin uygun is gézIluga verilmeli ve
kullanimi denetlenerek sirekli kontrol altinda tutulmalidir. Holtmelt
kalibinin isitici igine otomatik besleme ile yapilmalidir. Bu sistem
yapilana kadar da yapistirici kabin icine yavasca koyulmalidir
ve sigramanin olmamasi igin i¢in dikkat edilmelidir. Talimatlara
uygun galisildiginin denetlenmesi gerekmektedir. Glivensiz
hareketlerden kaginiimalidir. Holtmeltin el ile konulmamasi icin
bir sistem tasarlanmalidir. Holtment kabinin igine elle miidahale
edilmemelidir.

=)
x [} 4
" i i = — 2 S
BOLUM FAALIVET / MAKINE | o, TEDBIR ALINMADIGINDA 5 0 < <
EKIPMAN / GENEL 5 TEHLIKE OLUSAN ETKI Zz = ¥ ]
AGIKLAMA a 7 2 f:
o
YAPISTIRICI
UYGULAMA Yapistirici Robotunun " . Carpma sonucu yaralanma,
ROBOTLU Caligsmasi, D6nmesi 1 Hareketli makine alani sakatlanma 1 15 6 0
SISTEMLERI
E?(ZISITI\I/ICZ Holtmelt Eriticisine
Holtmelt Kalibi 2 Holtmelt buharlari Solunum yolu rahatsizliklari 1 15 6 90
ROBOTLU Konulmasi
SISTEMLERI
YAPISTIRICI
UYGULAMA Malzeme Regalinin . .
ROBOTLU Alinmast, Kaldiriimasi 3 Forklift ve transpalet kullaniimasi |Ezilme, yaralanma 1 15 6 90
SISTEMLERI
YAPISTIRICI 5 Bar Basingh . n .
UYGULAMA | Zeukleber 4 Kimyasal maddenin sizmasi K;Tx:;alc?dasf:;;ggufesi 1 7 10 70
ROBOTLU Hotumunun Robota v gonucu‘tahri olusmast
SISTEMLERI |Baglanmasi 3 olus!
E‘\\(ZISITI\I/I? Holtmelt Eriticisine
Holtmelt Kalibi 5 Sicak holtmeltin sigramasi Go6z yaralanmalari 1 7 10 70
ROBOTLU Konulmasi
SISTEMLERI
YAPISTIRICI
UYGULAMA . . " Varis olugsmasi ve ayaklarda agri
ROBOTLU Montaj Hatti 6 Surekli ayakta calisiimasi olugmasi 1 7 10 70
SISTEMLERI

Makine Emniyeti
Yénetmeligi , Is
Ekipmanlarinda
Alinacak ve Givenlik
Sartlar Hakkindaki
Yonetmelik, KKD
Yonetmeligi

Dinlenme aralarinin uygun olarak kullaniimahdir. 7.5 saati gegcen
calismalar yapilmamalidir. Surekli ayakta calisan kisiler
mesaiyeye birakilmamalidr. Ergonomi egitimi verilmelidir.
Calisma sahasi ergonomik olarak uygun hale getirilmelidir.
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Makine Emniyeti
Yénetmeligi , Is
Ekipmanlarinda
Alinacak ve Guvenlik
Sartlari Hakkindaki
Yoénetmelik
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Makine Emniyeti
. -~ |Yénetmeligi , is
YAPISTIRICI Holtmelt Eriticisine Qalll§an'lara EN 407 standartina uygljn |s.|ya dayanikli is eldiveni Ekipmanlarinda
UYGULAMA . " " verilmeli ve kullanimi denetlenerek surekli kontrol altinda . "
Holtmelt Kalibi 7 Sicak ylizeye temas edilmesi El ve kollarda yanik olugsmasi 1 7 10 70 X . . Alinacak ve Givenlik
ROBOTLU tutulmalidir. Verilen KKD lar zimmet formu imzalatilarak kayit .
. ;. |Konulmasi . . Sartlari Hakkindaki
SISTEMLERI altina alinmalidir. Giivensiz davraniglardan kaginiimalidir. - "
Yonetmelik, KKD
Yonetmeligi
YAPISTIRICI | Zeukleber Orta Risk -
UYGULAMA |Yapistiricisina Kimyasal maddeye temas . . . EN 388 standartina uygun is eldiveni kullaniimalidir. Stirekli . Lo
ROBOTLU Varilden Basingh 8 edilmesi Ciltie tahris olugmas 3 v 3 63 AI?;ZZ“[HJ t denetlenerek kontrol altinda tutulmalidir. KKD Yonetmeiigi
SISTEMLERI |Kaba Bosaltiimasi
Talimatlarin anlatilarak imza altina alinmalidir. KKD kullanimi :(At?:ler:i;grl),i:tl
YAPISTIRICI Zeukleber Kabmnin . ) Orta Risk - denetlenerek surekli kothroI a|t|l:]a alinmalidir. Her dolum O”F?S' Ekipmanlarinda
UYGULAMA Kapagin oturmamasi, kimyasal I - . kapak agilmadan hava firar valfi agilarak basing disirilmelidir. - "
Sizdirmaz olarak 9 . Gorunt kirliligi, takilma,disme 3 7 3 63 Gozetim N N R . Alinacak ve Guvenlik
ROBOTLU maddenin sizmasi Aceleci ve glivensiz davraniglardan kaginilmalidir. Talimatlara .
: . |Kapatilmasi Altinda Tut R .. |Sartlari Hakkindaki
SISTEMLERI uygun galisiimaldir. Kapak contasi her seferinde kontrol edilmeli | . .
ve asinmis yipranmis olanlar degistirilmelidir Yénetmelik, KKD
SINMIS yIpranmig i : Yonetmeligi
YAPISTIRICI Orta Risk -
UYGULAMA |Hava ile Galiganin 10 Basinli hava Hortumun"goze garpmasi 1 15 3 45 Gézetim EN 166 sta'll'\dar.tlna uygun is g6zIugi kullaniimalidir. KKD KKD Yénetmeligi
ROBOTLU Pompa Kullanmasi sonucu goz yaralanmasi kullanimi stirekli denetlenerek kontrol altinda tutulmalidir.
. . Altinda Tut
SISTEMLERI
YAPISTIRICI . .
Kimyasal madde hortumunun Orta Risk - e
UYGULAMA . . . EN 166 standartina uygun is goézliga kullaniimalidir. KKD " Lo
ROBOTLU Zeukleber Basilmasi 11 Basingl kimyasal hortumu is;lgcdsn ;;:I;Ir;szépatlamam 1 15 3 45 Aﬁzzeatl%t Kullanim siirekli denetienerek kontrol altinda tutulmalidir. KKD Yoénetmeligi
SISTEMLERI Y
YAPISTIRICI Kimyasal madde hortumunun Orta Risk - Tallmalll'ara uyul'dugunun kontrol eqﬂmem gerekmektedir.
UYGULAMA |Basingh Kabin . e . . . Operatorlere talimatlarin okutulup imzalatiimasi ve galisma " o
o 12 Basingh kimyasalin pliskirmesi |yerinden ¢ikmasi, patlamasi 1 15 3 45 Gozetim . ) I KKD Yoénetmeligi
ROBOTLU Kapaginin Agilmasi sonucu yaralanma Altinda Tut sirasinda sorular sorarak talimatlarin revize edilmelidir. KKD
SISTEMLERI y kullanimi denetlenmelidir.
E?(ZIEITI\I/ICAI Zeukleberin Orta Risk - |FFP2 toz/buhar maskesi verilmelidir. Verilen KKD lar eksiksiz
13 Zeukleber doldurulmasi Kimyasal madde buharlari 1 7 6 42 Gozetim  |olarak kullaniimaldir. Kullanilip kullaniimadigini denetlenerek KKD Yonetmeligi
ROBOTLU Doldurulmas Altinda Tut [strekli kontrol altinda tutulmalidir
SISTEMLERI .
Makine Emniyeti
Talimatlarin anlatilarak imza altina alinmaldir. KKD kullanimi Yonetmeligi , is
YAPISTIRICI " . . . " .
UYGULAMA | Zeukleberin Orta Risk - |denetlenerek siirekli kontrol altina alinmalidir. Her dolum éncesi |Ekipmanlarinda
14 Kimyasal maddenin taginmasi Gorunti kirliligi, takilma,disme 1 7 3 21 Gozetim  |kapak agilmadan hava firar valfi agilarak yapiimalidir. Aceleci Alinacak ve Giivenlik
ROBOTLU Doldurulmasi . . . .
SISTEMLERI Altinda Tut |ve glivensiz davranislardan kaginiimalidir. Talimatlara uygun Sartlari Hakkindaki
calisiimalidir. tasma havuzu bulundurulmalndir. Yonetmelik, KKD
Yoénetmeligi
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BOLOM | FAALIYET/MAKINE | oo ) TEDBIR ALINMADIGINDA = i Z 2 Q ALINMAS| GEREKEN AKSIYON TAVSIYESi YASAL MEVZUAT
EKIPMAN / GENEL NO TEHLIKE OLUSAN ETKI < a i n o
= X X
ACIKLAMA o) or K o &
['4 [4
Makine Emniyeti
YAPISTIRICI Calisanlarin KKD kullanimi denetlenerek siirekli kontrol altinda | Yénetmeligi , Is
UYGULAMA  |Kegelerin Zeukleberle 15 Kege tozonun ve kimyasalin Solunum volu rahatsizikiar: 1 15 6 20 tutulmalidir. Calisma stiresiince maske kullaniimalidir. Holtmelt  |Ekipmanlarinda
ROBOTLU Yapistiriimasi solunmasi Y Unitesine yaklasip kapadi agildiginda buharlara yaklasiimamali  [Alinacak ve Glvenlik
SISTEMLERI solunmamalidir. MSDS gériinir bir yerde asiimalidir. Sartlari Hakkindaki
Yénetmelik, KKD Yon.
YAPISTIRICI . '
Yapigtiricinin Varilden ) Orta Risk - . —_—
UYGULAMA Basingh Kaba 16 Kmyasgl maddeye temas Cilte tahris olusmas: 3 7 3 63 Gazetim EN 38§ standartina uygun is eldiveni ve kolluk kullaniimalidir. KKD Yénetmeligi
ROBOTLU Bosaltimasi edilmesi Altinda Tut Siirekli denetlenerek kontrol altinda tutulmalidir.
SISTEMLERI |~°%
Talimatlarin anlatilarak imza altina ainmalidir. KKD kullanimi Makine Emniyeti
YAPISTIRICI ’ denetlenerek siirekli kontrol altina alinmalidir. Her dolum éncesi | Yénetmeligi , Is
UYGULAMA Yapistiricinin Kapagin oturmamasi, kimyasal Orta Risk - kapak agilmadan hava firar valfi agilarak basing diigirilmelidir. - |Ekipmanlarinda
Sizdirmaz Olarak 17 pagin »Kmy Gortnti kirlig, takilma, diisme 3 7 3 63 Gozetim | opax agtimaaan ¢ G alisur o a
ROBOTLU Kapatimas! maddenin sizmasi Altinda Tut Aceleci ve glivensiz davraniglardan kaginiimalidir. Talimatiara  |Alinacak ve Giivenlik
SISTEMLERI s uygun ¢alisiimalidir kapak contasi her seferinde kontrol edilmeli |Sartlari Hakkindaki
ve asinmis yipranmis olanlar degistirilmelidir. Yonetmelik, KKD Yon.
YAPISTIRICI EN 166 standartina uygun is gézlii§u, maske ve is eldiveni
- . Kimyasal madde hortumunun Orta Risk - |kullaniimalidir. KKD kullanimi siirekli denetlenerek kontrol altinda
UYGULAMA |Silikon Tabancasi ile . . . " .
18 Basingli kimyasal hortumu yerinden ¢ikmasi, patiamasi 1 15 3 45 Gozetim  |tutulmalidir. Ayarlanabilir tapanca alinarak fazla hava basilmasi  |KKD Y&netmeligi
ROBOTLU Yapigtirici Basilmasi o
SISTEMLERI sonucu yaralanma Altinda Tut  |engellenmelidir. Boylelikle kege tozunun fazla gikmasi
engellenmis olacaktir.
Eﬁzg{ﬁﬁ Yamistiricinin Orta Risk -  |FFP2 toz/buhar maskesi verilmelidir. Verilen KKD lar eksiksiz
Pi§ 19  |Yapistiricidan gikan kokular Kimyasal madde buharlari 1 7 6 42 Gozetim  |olarak kullaniimalidir. Kullanilip kullaniimadigini denetlenerek KKD Yonetmeligi
ROBOTLY Doldurulmasi Altinda Tut  |surekli kontrol altinda tutulmalidir.
SISTEMLERI ’
Makine Emniyeti
Talimatlarin anlatilarak imza altina alinmalidir. KKD kullanimi Yénetmeligi , Is
YAPISTIRICI ) P . . .
UYGULAMA |Yapistiricimin Orta Risk - [denetlenerek siirekli kontrol altina alinmalidir. Her dolum 6ncesi  |Ekipmanlarinda
Pi§ 20 Kimyasal maddenin taginmasi | Gor(intii kirliligi, takilma,disme 1 7 3 21 Gozetim  |kapak agilmadan hava firar valfi agilarak yapilmalidir. Aceleci  |Alinacak ve Giivenlik
ROBOTLU Doldurulmasi L ) )
SISTEMLERI Altinda Tut  |ve glvensiz davraniglardan kaginilmalidir. Talimatlara uygun Sartlari Hakkindaki
calisiimalidir. tasma havuzu bulundurulmalidir. Yénetmelik, KKD
Yénetmeligi
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Robot alanina yakin galisanlarin ise baglamadan énce robot
devre digi birakilmalidir. Her vardiya ¢alismaya baglamadan
o6nce emniyet sistemleri kontrol edilmeli alan tarayicisi kontroli
yapilarak degerlendirilmelidir. Makine emniyet alanina malzeme
koyulmamalidir. temizlik vb. durumlarda robot devre dig

Makine Emniyeti
Yénetmeligi , Is
Ekipmanlarinda
Alinacak ve Glvenlik
Sartlari Hakkindaki

Galisanlarin KKD kullanimi denetlenerek siirekli kontrol altinda
tutulmalidir. Galisma stirestince maske kullaniimalidir. Holtmelt
Unitesine yaklasip kapagi agildiginda buharlara yaklagiimamali
solunmamalidir.

birakilmalidir. Emniyet sistemleri hakkinda operatorlere Yénetmelik, KKD

bilgilendirme egitimi yapilmalidir. Yénetmeligi
Makine Emniyeti
Yénetmeligi , Is

Ekipmanlarinda
Alinacak ve Glvenlik
Sartlari Hakkindaki

yenilenmeli ve yollardaki sorunlu bolgelerin tadilati yapiimalidir.
Forklift calisma alanlarina girilmemeli, yollarin kesistigi
noktalarda yayalara 6ncelik verilmelidir. Aceleci davraniglardan
kaginilmalidir. forklift operatorlerinin hastalik, halsizlik,
uykusuzluk gibi durumlarda dikkat dagitici ilag kullanmamalidir.
Operatdr kendini iyi hissedene kadar dinlenmelidir.

o)
o . . X - 2 g
BOLOM | FAALVET/MAKINE 100 e . TEDBIR ALINMADIGINDA | 3 o < x
EKIPMAN / GENEL NO TEHLIKE OLUSAN ETKi b2 2 X n
AGIKLAMA 3 @ o 5
13
E?KZSITI\I/I(: Uitrasonik Kaynak Garpma sonucu yaralanma,
Makinesinin 21 |Hareketii makine alani P y ’ 1 15 6 90
ROBOTLU Galigmasi, Dénmesi sakatlanma
SISTEMLERI |2 2 as
YAPISTIRICI o
Holtmelt Eriticisine
UYGULAMA Holtmelt Kalibi 22 Holtmelt buharlarinin ve kege Solunum yolu rahatsizliklari 1 15 6 90
ROBOTLU Konulmas! tozonun solunmasi
SISTEMLERI
YAPISTIRICI
UYGULAMA  |Clips Takilarak ) )
ROBOTLU istiflenmesi 23 |Forkiift ve transpalet kullaniimas| |Ezilme, yaralanma 1 15 6 90
SISTEMLERI
YAPISTIRICI .
Yapistiricinin Varilden )
UYGULAMA Kimyasal maddeye temas . )
ROBOTLU 22521;:;1 K::a 24 ediimesi Ciltte tahris olusmasi 3 7 3 63
SISTEMLER| | %

Yonetmelik, KKD
Yonetmeligi
Forklift Gizerinde uyari ve ikaz 1s1k ve kornasi galisir durumda
olmalidir. Yayalara ayrilmis yolda forkliftler yavas hareket Makine Emniyeti
etmelidir. Tek regal taginmalidir. Forkiift yollarinin gizgileri Yénetmeligi , Is

Ekipmanlarinda
Alinacak ve Glvenlik
Sartlari Hakkindaki
Yonetmelik, KKD
Yonetmeligi

Orta Risk -
Gozetim
Altinda Tut

EN 388 standartina uygun is eldiveni ve kolluk kullanilmalidir.
Sirekli denetlenerek kontrol altinda tutulmalidir.

KKD Ydonetmeligi
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Makineye acil stop, fotosel, arka kisimda swi¢ sistemi ve sesli
uyari sistemi yapilmalidir. Koruyucu ekipmanlar her vardiya
basinda kontrol edilmeli, ariza durumunda galisma
yapiimamalidir. Kontroller saglanmalidir. Operatorlere mesleki
egitim aldirilarak sertfikalandiriimalidir. Egitimii olmayan
personeller kesinlikle bu hatta calistiriimamalidir.

Makine Emniyeti
Yonetmeligi

Calisanlara yanmaya dayanikli is eldiveni ve kolluk verilmelidir.
Kullaniminin takibi yapiimalidir.

6331 Sayili Is Saghg
ve Glvenligi Kanunu,
KKD Ydénetmeligi

Havalandirma yetersizdir. Genel havalandirma yapilmalidir.
Operatorlerin uygun kisisel koruyucu ekipman (maske, eldiven..
verilmeli ve diizenli takibi yapilmalidir. Havandirma periyodik
kontroliiniin yilda 1 kez yapilmalidir. Baca temizligi diizenli
periyotlarda sik sik temizlenmelidir.

6331 Sayili Is Saghg
ve Glvenligi Kanunu,
KKD Yénetmeligi

Orta Risk -
Gozetim
Altinda Tut

Yetersiz aydinlatmadan kaynakli falgata kesiklerinin 6niine
gecilmesi amaciyla aydinlatma lambalarinin sayisi arttiriimalidir.

=)
X [0) 4
BOLOM | FAALIVET/MAKINE |0, o . TEDBIR ALINMADIGINDA | 3 m ¥ 2
EKIPMAN / GENEL NO TEHLIKE OLUSAN ETKi < a X n
AGIKLAMA ) @ ¥ &
14
HERTZ Heavleyr Halisinin Hareketli makinenin miidahaleye
VAKUM HATTI|Isiltiimasi ! aclk olmasi Yaralanma, sakatlanma 3 15 6 210
HERTZ Sicak heaviyer halisinin kaliba
VAKUM HATT! Heavleyr Halisi 2 Koyulmasi Yanma, yaralanma 3 15 6 270
HERTZ Sicak heaviyr halisinin kaliba
VAKUM HATT! Heavleyr Halisi 3 koyulmasi sirasinda gikan Solunum yolu rahatsiziiklari 3 15 6 270
duman ve kokular
HERTZ Aydinlatma 4 Aydinlatma yetersizligi Yaralanma, sakatlanma 3 15 1 45
VAKUM HATTI| ™Y y yelersizlg '
HERTZ Maket Bicagi ile
VAKUM HATT! CGapak Temizligi 5 Operatdriin elini kesmesi Yaralanma 3 3 10 90
Yapilmasi

Isyeri Bina ve
Eklentilerinde Saglik ve
Glivenlik Yénetmeligi

EN 407 ve 388 standartlarini saglayan is eldivenleri temin
edilmeli ve galisanlara verilmelidir. Strekli denetimler yapilarak
kontrol altinda tutulmalidir. Otomatik maket bigagi alinarak
kullanimi saglanmalidir.
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OLU FAALIYET / MAKINE = 7 % g
BOLUM : TEHLIKE ' TEDBIR ALINMADIGINDA Z - < %
EKIPMAN / GENEL NO TEHLIKE OLUSAN ETKi b2 a X »
AGIKLAMA a 7 & ,f.,
4
: Kog tablanin baglanti
:2_'|'_Irl:RETAN Kalip Degigimi 1 civatalarindan kurtulup kalip ile  [Oliim, kalici hasar, sakatlanma 3 40 10 1200
beraber asadi diismesi.
POLIURETAN |Poliuretan Kimyasal malzemelerin geldigin
HATTI Hortumuna Miidahale 2 hortumlarin altindan gegilmesi Yaralanma, sakatianma 3 5 3 135
: . Iki operator galisirken start
POLIURETAN |Preslemenin 3 vermeyen dider operatdriin Oliim, kalici hasar, sakatlanma 1 40 6 240
HATTI Baglatilmasi
sikismasi
POLIURETAN " Saloma ile 1sitma iglemi sirasida | ..
HATTI Saloma ile Galigiimasi 4 yanma ve yangin cikma riski Oltim, kalici hasar 3 40 10 1200
: Kalip Degigimi ve Arkadaki operatér miidahale
POLIURETAN Pres Arkasina 5 etmesi sirasinda 6n taraftan Oliim, kalici hasar, sakatlanma 1 40 3 120
HATTI . N .
Miidahale prese hareket verilmesi.
POLIURETAN Poliiretan Dolumu 6 K|myas§I malzemeye temas Cilt rahatsizliklari, solunum yolu 3 15 3 135
HATTI edilmesi rahatsizliklari
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Civatalarin periyodik olarak degistirilmesi. Bakim bélimiin
periyod bildirmelidir. Kog tablaya stemeadan hari¢ manuel kilit
sistemi yapilmalidir. Civatalarin kesmesi ihtimaline karsi guinlik
kontroliiniin yapilmasi. Arka kapida swig sistemi olmalidir. Acil
stop ve fotosel ilavesi yapilmalidir. Operatdrlere mesleki egitim
aldirilarak sertfikalandiriimalidir. Egitimli olmayan personeller
kesinlikle bu hatta galigtiriimamaldir.

Is Ekipmanlarinin
Kullaniimasinda Saglik
ve Glvenlik Hakkindaki
Yoénetmelik

Hortumlarin otomatik olarak gelebilcegi bir sistem yapiimalidir.
Calisan altindan gegmek zorunda kalmadan kumanda sistemi ile
¢agrilmasi saglanmalidir.

Is Ekipmanlarinin
Kullaniimasinda Saglik
ve Giivenlik Hakkindaki
Yénetmelik

iki operatdr galisirken her iki tarafta da start butonu olmali ve her
iki taraftan verilen komut ile presleme baslatiimalidir. Fotoseller
ve swigler ise baslamadan 6nce kontrol edilmeli, ariza
durumunda galisiimamalidir.

is Ekipmanlarinin
Kullanilmasinda Saglik
ve Guvenlik Hakkindaki
Yoénetmelik

Saloma ile galisma kaldiriimalidir. Dogalgazla calisabilen, iSG ve
YANGIN bakimindan tlip gaza gore ¢ok daha giivenli, HL
lzerindeki yagi almak i¢in kullanilacak ve tiip kullanimini
tamamen ortadan kaldiracak bir ¢alisma olan El Shrink Tabanca
ya gegilmelidir.

Is Ekipmanlarinin
Kullaniimasinda Saglk
ve Giivenlik Hakkindaki
Yénetmelik

Swichler devre disi birakiimamali, stirekli kontrolleri
saglanmalidir. Operatér ise baglamadan énce mutlaka fotosel ve
swicler kontrol edilmelidir.

Is Ekipmanlarinin
Kullanilmasinda Saglik
ve Glivenlik Hakkindaki
Yoénetmelik

Kullanilan kimyasallarin MSDSleri gériniir bir yerde asiimalidir.
Is eldiveni ve maske mutiaka kullaniimalidir. Verilen KKD lerin
kullanimi siirekli denetlenerek kontrol altinda tutulmalidir.
Calisanlara kimyasallarla ilgili editim verilmelidir.

Is Ekipmanlarinin
Kullaniimasinda Saghk
ve Glvenlik Hakkindaki
Yonetmelik,
Kimyasallarla
Caligmalarda Saglik ve
Giivenligi Hakkindaki
Yénetmelik
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LU FAALIYET / MAKINE < = % %
BOLUM AALIYET TEHLIKE , TEDBIR ALINMADIGINDA | 3 w < ¥
EKIPMAN / GENEL NO TEHLIKE OLUSAN ETKi < a ﬁ )
o ¥
AGIKLAMA o | ® | £ | @
'3
ALOMINYUM Kesme bigag kafes kapilarinin
FOLYO KESIM  |Folyo Kesim Masasi 1 e etsig jma& P Kalici hasar, yaralanma 3 15 6 270
VE FORMLAMA Y
ALOMINYUM Masaya folyo yerlestirilmesi
FOLYO KESIM  |Folyo Kesim Masasi 2 3|raS|)r/1 da );ra);anmi intimal Kalici hasar, yaralanma 3 15 6 270
VE FORMLAMA Y
ALOMINYUM Kesim yapan operatoriin
FOLYO KESIM  |Folyo Kesim Masasi 3 b akla!:ar;ola pula mas) Kalici hasar, yaralanma 3 15 6 270
VE FORMLAMA ¢ Yy e
ALUMINYUM Tezaahta Folvo Tek eli kumasin Gizerinde iken
FOLYO KESIM Kes?mi y 5  |kesimyapilmasi sirasinda elin  |Kalici hasar, yaralanma 3 15 10 450
VE FORMLAMA kesilmesi
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Kafes kapilarina swig takilmalidir. Swicler devre digi
birakilimamali ve siirekli kontroller yapiimalidir. Korumalar
kesinlikle iptal edilmemelidir. Koruyusuz olan makinede ¢alisma
yapilmasina izin verilmemelidir. Operatorlere mesleki egitim
aldirilarak sertfikalandiriimalidir. Egitimli olmayan personeller
kesinlikle bu hatta ¢aligtirimamalidir.

is Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saglik
Glvenlik Sartlari
Yénetmeligi, Makine
Emniyeti Yonetmeligi

Emniyet butonuna basildi§inda besleme mil pistonu takilmalidir.
Besleme millerinin éniine emniyet ipi ve 1sik bariyeri
koyulmalidir.

is Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saglik
Glvenlik Sartlari
Yonetmeligi, Makine
Emniyeti Yonetmeligi

Kesim masasi ¢alisma bélgesi yan tarafina emniyet ik bariyeri
yapiimalidir. Kesim bigatlar tam git ile gewrilerek elle
miidahaleye izin verilmemelidir.

is Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saglik
Giivenlik Sartlari
Yénetmeligi, Makine
Emniyeti Yonetmeligi

Kesimleye kargl dayanikli EN 388 standartina uygun celik
eldiveni temin edilerek galiganlara verilmelidir ve kullaniminin
denetimleri yapilarak stirekli kontrol altinda tutulmalidr. Gift el
kumandasi olmalidir. Hizli kesim igin servo motorlu otomatik
kesim sistemi yapilmalidir.

is Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saglik
Giivenlik Sartlar
Yonetmeligi, Makine
Emniyeti Yonetmeligi,
KKD Yénetmeligi
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Kafes kapilarina swig takilmalidir. Swigler devre disi
birakiimamali ve stirekli kontroller yapilmalidir. Korumalar
kesinlikle iptal edilmemelidir. Koruyusuz olan makinede ¢alisma
yapilmasina izin verilmemelidir. Operatorlere mesleki egitim
aldirilarak sertfikalandiriimalidir. Egitimli olmayan personeller
kesinlikle bu hatta ¢aligtiriimamalidir.

is Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saglik
Guvenlik Sartlar
Yonetmeligi, Makine
Emniyeti Yénetmeligi

Kesimleye karsi dayanikli EN 388 standartina uygun is eldiveni

temin edilerek ¢alisanlara verilmelidir ve kullaniminin denetimleri
yapilarak surekli kontrol altinda tutulmalidr. Olasi acil bir durum

karsisinda Bufolo (izerindeki mevcut bulunan on/off swig yerine
el brizlerinde bulunan basing altinda tetik seklinde salter sistemi
yapilabilir.

Is Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saglk
Guvenlik Sartlar
Yonetmeligi, Makine
Emniyeti Yonetmeligi,
KKD Yo&netmeligi

Kafes kapilarina swig takilmalidir. Swigler devre disi
birakilmamali ve stirekli kontroller yapilmaldir.

Is Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saghk
Glvenlik Sartlar
Yonetmeligi, Makine
Emniyeti Yoénetmeligi

Kesim masasi galisma bdlgesi yan tarafina emniyet 1sik bariyeri
yapilmahdir.

Is Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saglk
Gilvenlik Sartlart
Yonetmeligi, Makine
Emniyeti Yonetmeligi

Kesimleye karsi dayanikli EN 388 standartina uygun is eldiveni
temin edilerek ¢alisanlara verilmelidir ve kullaniminin denetimleri
yapilarak surekli kontrol altinda tutulmalidr. Bufalo yerine
otomatikkesme sistemi yapilalidir.

is Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saglik
Guvenlik Sartlari
Yonetmeligi, KKD
Yonetmeligi

Makinede bulunan butiin gtivenlik énlemleri hergiin isbasi
yapmadan 6nce kontrol edilmelidir. Glivenlik 6nlemi galismayan
makinede ¢alisma yapilmamalidir. Arizali olan sensér onariimali,
dizenli araliklarla bakimlari yapiimaldir.

Is Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saglk
Glvenlik Sartlari
Yoénetmeligi

=
= x - 2 =)
D FAALIVET | MAKINE | rp, iy i TEDBIR ALINMADIGINDA % & T | 5k
0 EKIPMAN / GENEL NO TEHLIKE OLUSAN ETKi < a i o S
ACIKLAMA 6‘ o & ]
KUMAS N
KESIM Hal Kesim Masasi 1 z;i?iggﬁ:n‘;a;les kapilarinin Kalici hasar, yaralanma 15 270
MASASI 4
KUMAS Tek eli kumasin lizerinde iken
KESIM ;eezSignaJﬂa Kumag 2 kesim yapilmasi sirasinda elin  [Kalici hasar, yaralanma 15 270
MASASI kesilmesi
KUMAS -
KESIM Hal Kesim Masasi 3 ::;:i;:giﬁrlnzzes kapilarinin Kalici hasar, yaralanma 15 270
MASASI 4
KUMAS ! -
KESIM Hali Kesim Masasi 4 ElezrkTa);:F:(er‘aopj;at:]:sr: Kalici hasar, yaralanma 15 270
MASASI ¢ v e
KUMAS . Kesim yapaarken elini veya
KESIM E:;?:; ile Kumag 5 bufalonun kablonun kesilme Kalici hasar, yaralanma 15 270
MASASI ihtimali
Kumas Kesim Kesim masasinda hareket
KUMAS Masas§|n|n halinde olan cisimleri algilayip
KESIM PO 6 makineyi duruduran sensorlerin |Kalici hasar, yaralanma 15 270
Sensorlerinin
MASASI calismamasi sonucu orada
Caligmamasi L
bulunan kisilere carparak
KUMAS Hal Kesim Masasinin Acil durumlarda kapinin éniinde
KESIM Acil Gikig Kapisinin 7 makine olmasindan dolay!i Kalici hasar, yaralanma, esilme 15 270
MASASI Oniine Yerlestirilmesi kagisin gerceklestirilememesi
Yiksek devirde donen kesme
KUMAS Kesim Bigaginin bigaklarinin dénerken bilenmesi
KESIM Bileme Sirasinda 8 sirasinda yanindaki vidalardan  Kesilme, yaralanma, uzuv kaybi 15 270
MASASI Firlamasi kurtularak sigramasi, diskin

kirllmasi

Hali kesim masasinin yeri degistirimelidir. Ya da orada bulunan
acil gikis kapisi iptal edilmeli yakin bir noktaya acil ¢ikis kapisi
yapilmaldir. Acil gikis kapisinin 6nii her daim kullanima hazir
olmali 6niinde kesinlikle engeller bulunmamaldir.

Acil Durum Yonetmeligi,
Binanlarin Yangindan
Korunmasi Hakkindaki
Yonetmelik
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Kesme bigaginin oldugu yere olasi bir sigrama durumunu
engellemek igin bigak kenarina koruyucu siperlik yapilmasi

Makine Emniyet
Yénetmeligi, is
Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saghk
Guvenlik Sartlar
Yonetmeligi
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ACIKLAMA 5 ‘> x n
kMss [t Maszomn e
KESiM Yaninda Yagin 9 iongcu angina mud:hale Yangin, yanma, yaralanma 3 15 6 270
MASASI Hortumu Olmas nucu yang
edilememesi
KUMAS " Makinenin galismasi esnasinda
KESIM Kesim Masasmlv - 10 diger operatorlerin bu alandan Kalici hasar, yaralanma 3 15 3 135
Yakinindan Gegilmesi . . .
MASASI gegmesi, makinenin carpmasi
kA | esim Yapan e S
KESiM Operatoriin Caligsma 11 dzr olmas! r:hafhareket Takilma, yaralanma 3 15 3 135
MASASI Alaninin Dar Olmasi -
edememeleri
KUMAS Halida heawylayerin
KESIiM Hal Kesim Masasi 12 yerlestirilmesi sirasinda Kalici hasar, yaralanma 3 15 6 270
MASASI yaralanma ihtimali
KUMAS ) "
KESIM Hall Kesim Masasi 13 ;esnkv: {ap:(arl\ ope;ratorur: Kalici hasar, yaralanma 3 15 6 270
MASAS| caklara kolay ulasmas
KUMAS Tek eli kumasin lizerinde iken
KESIiM -Ii:zs?ri:“a Kumag 14 kesim yapilmasi sirasinda elin Kalici hasar, yaralanma 3 15 10 450
MASASI kesilmesi
KUMAS = Kesim yapaarken elini veya
KESIM E::::I ile Kumag 15 bufalonun kablonun kesilme Kalici hasar, yaralanma 3 15 6 270
MASASI ihtimali
KUMAS . ) . .
Yeni Kumas Kesme Elektrik kablosunun yukaridan Elektrik carpmasi, disme,
KESIM Makinesi 16 ayarlanabilir olmasi aralanma 3 15 6 210
MASASI Y Y
EL KESIMi Tezgahta Kumas
MASASI Kesimi 17 Tiner kullaniimasi Solunum yolu rahatsizliklari 3 15 3 135
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RISK
DEGERI

ALINMAS| GEREKEN AKSIYON TAVSIYESI

YASAL MEVZUAT

Kesim masasinin yaninda bulunana yangin hortumu baska yere
tasinmalidir. Yangin ekipmanlarinin 6niinde engel olmamali, acil
durumlar igin her zaman kullanilabilir durumda olmalidir.

Binalarin Yangindan
Korunmasi Hakkindaki
Yonetmelik

Hali kesim masasinin efrafi kapatiimalidir. Masada cgalisan
operatorlerdisindaki kisilerin gecis yapmasi engellenmelidir.

iSIG Kanunu, Is
Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saglik
Guvenlik Sartlari
Yoénetmeligi, Makine
Emniyeti Yénetmeligi

Operatoriin calisma alani genisletilmelidir. Arka kisimda kalan
citler i¢ tarafa alinarak daha genis bir alan saglanabilir.

iSiG Kanunu, Is
Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saglk
Guvenlik Sartlari
Yonetmeligi, Makine
Emniyeti Yonetmeligi

Emniyet butonuna basildiginda besleme mil pistonu takilmalidir.
Besleme millerinin 6niine emniyet ipi ve i1sik bariyeri
koyulmalidir.

is Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saghk
Guvenlik Sartlari
Yoénetmeligi, Makine
Emniyeti Yonetmeligi

Kesim masasi ¢alisma bolgesi yan tarafina emniyet i1sik bariyeri
yapilmahdir.

is Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saghk
Guvenlik Sartlari
Yonetmeligi, Makine
Emniyeti Yonetmeligi

Kesimleye karsi dayanikli EN 388 standartina uygun is eldiveni
temin edilerek galisanlara verilmelidir ve kullaniminin denetimleri
yapilarak sirekli kontrol altinda tutulmalidr. Cift el kumandasi
olmalidir. Hizli kesim igin servo motorlu otomatik kesim sistemi
yapiimalidir.

is Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saghk
Glvenlik Sartlar
Yonetmeligi, Makine
Emniyeti Yonetmeligi,
KKD Yoénetmeligi

Kesimleye karsi dayanikh EN 388 standartina uygun is eldiveni
temin edilerek calisanlara verilmelidir ve kullaniminin denetimleri
yapllarak surekli kontrol altinda tutulmalidr. Bofalo yerine
otomatik kesme sistemi yapilalidir.

is Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saghk
Guvenlik Sartlar
Yoénetmeligi, KKD
Yonetmeligi

Elektrik kablolarinin Ustten kablo baglantisi ile cihaza
baglanmalidir. Dizenli kontroller yapilmalidir.

is Saghgr ve Guvenligi
Kanunu

Kullanilan kimyasallarin kapaklari kapal tutulmalidir. Kaplarin

lzerinde tanimlama yapilmalidir. Operatérlere is eldiveni ve is
maskesi verilerek kullanimi denetlenmeli, sirekli kontrol altinda
tutulmalidir.

Kimyasal Maddelerle
Calismalarda Saglk ve
Guvenlik Onlemleri
Hakkindaki yonetmelik
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AGIKLAMA a @ x 5 z,
[4 [
Dirseklere kadar uzun yanmaya ve kesmeye karsi dayanimii EN [is Ekipmanlarinin
CAPAK Hava ile El Kesim Operatdriin elini yakmasi, - " 407 ve EN 388 standartlarini saglayan is eldivenleri ve kolluklar  [Kullaniminda Saglik
TEMIZLEME  |iglemi L kesmesi Onemi hasar, yaralanma 3 7 6 126 temin edilmeli ve galisanlara verilmelidir. Strekli denetimler Glvenlik Sartlar
yapilarak kontrol altinda tutulmalidir. Yonetmeligi
Falgata prosesi kaldirilacak bir sistem tasarlanmalidir. KKD Yénetmeligi Is Yeri
. Kaldirilamiyor ise otomatik falgaya gegilmelidir.EN 388 Bina ve Eklentilerinde
CAPAK Falgata ve Makas ile 2 Operatorun elini kesmesi Yaralanma 3 3 10 90 standartini saglayan kesilme direngli is eldivenleri temin edilmeli |Alinacak Saglik ve

TEMIZLEME |Kenar Kesimi ve galiganlara verilmelidir. Strekli denetimler yapilarak kontrol  [Glvenlik Sartlar

altinda tutulmalidir. Hakkindaki Yonetmelik

KKD Yénetmeligi is Yeri
Bina ve Eklentilerinde
Alinacak Saglik ve
Glvenlik Sartlari
Hakkindaki Yonetmelik

Hawya ile ¢alisilan alanlara lokal havalandirma yapiimalidir. KKD
kullanimi denetimler yapilarak kontrol altinda tutulmalidir. FFP2
ve FFP3 standardini sadlayan maske ve EN 166 standartini
saglayan is gozligu kullandiriimali ve takibi yapiimalidir.

Kesim sirasinda ¢ikan dumanin
3 solunmasi, géze duman ve japon |Kalici hasar, yaralanma 1 15 6 90
yapistiricinin kagmasi

GAPAK Havya ile El Kesimi ve
TEMIZLEME |Tamir Yapilmasi

KKD Yénetmeligi is Yeri
Bina ve Eklentilerinde
KKD kullanimi denetimleri yapilarak kontrol altinda tutulmalidir.  |Alinacak Saglik ve
Guvenlik Sartlari
Hakkindaki Yénetmelik

Orta Risk -
Gozetim
Altinda Tut

GAPAK

TEMIZLEME Yapigkan Uygulama 4 Yapiskan maddenin solunmasi  |Kalici hasar, yaralanma 0,5 15 6 45
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is Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saglik
Guvenlik Sartlari
Yénetmeligi, iISG
Kanunu, KKD
‘Yonetmeligi

6331 Sayil is Saghg
ve Guvenligi Kanunu

is Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saglik
Guvenlik Sartlari
Yonetmeligi

is Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saglik
Guvenlik Sartlari
Yonetmeligi

Is Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saglik
Guvenlik Sartlari
Yénetmeligi

is Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saglk
Guvenlik Sartlari
Yonetmeligi

is Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saghk
Guvenlik Sartlari
Yoénetmeligi

Is Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saglk
Guvenlik Sartlari
Yénetmeligi, ISG
Kanunu

is Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saglk
Guvenlik Sartlari
‘Yonetmeligi, Makine
Emniyeti Yonetmeligi

5 =
FAALIYET / MAKINE = [ 2 g E
BOLUM \ TEHLIKE ) TEDBIR ALINMADIGINDA % W =3 M tre} ALINMASI GEREKEN AKSIYON TAVSIYESI
EKIPMAN / GENEL NO TEHLIKE OLUSAN ETKI < a ﬁ 7] o
ACIKLAMA a k3 2 E 5
3 4
Malzeme Bosaltma- Operatorlerin KKD kullanimi denetlenerek strekli kontrol altinda
HMP3 Sogutma $ 1 Fenol ve kege tozunun solunmasi |Solunum yolu rahatsizliklari 3 15 10 450 tutulmalidir. Maskesini kullanmayan operatérin galismasina i
9 verilmemelidir. Havalandirma sistemi iyilestirilmelidir.
Ortam Daviumbaz yapilmahdir. Soguk havalar igin isitma sisteminin
HMP3 2 Hava akimi yetersizligi Meslek hastaligi 6 15 3 270 iyilestiriimesi gerekmektedir. Havalandirma perdesi uygulamasi
Havalandirmasi
yapiimahdir.
Firin etrafinda bulunan perde kaldirilarak bu alan tamamen kabin
HMP3 Resistans Bolgesi 3 I$”f gtkmas| sonucu perdenin Go6z rahatsizliklari 6 15 3 270 feine _a_l.lnma_l|d|r_. Qal@anlara EN 166 standarhr!_a uvgun s
etkin olmamasi 9g6zIugl verilmelidir ve kullanimi denetlenerek sirekli kontrol
altinda tutulmalidir.
Kaynak islemi piston hareketini ikinci bir buton ile yapiimahdir.
Frekans Kaynak " " . A N
Operasyon esnasinda startin Onemli hasar, yaralanma, dis Operatorlere mesleki egitim aldirilarak sertfikalandiriimahdir.
HMP3 Operasyonu 4 " N h . 3 15 6 270 - .-
kontrol edilmemesi ilkkyardim ihtiyaci Egitimli olmayan personeller kesinlikle bu hatta
Basglamasi
cahstirilmamahdir.
HMP3 Kaynak Operasyonu 5 Piston bdlgesine elin kolay Qnemll ha.sa‘r, yaralanma, dis 3 15 6 270 Bqlge uyg_lTIn bir malzerr_\e. ile kapatilmalidir. Elle miidahale
ulasmasi ilkkyardim ihtiyaci edilel gi engellenmelidir.
Pres Oniindeki Plartformiar ve pres arasindaki ) o PIartformIﬁr v?.p[es arasindaki operatorin ayaginin glre_bllecegl
o . o - Yanma, dis ilkk yardim ihtiyaci ve takilabilicegi tim bosluklar kapatiimalidir. TSP kompozit 1izgara
HMP3 Plartformlar Uzerinde 6 bosluklara operatérin ayaginin 3 7 10 210 L - .
olusmasi yerlestiriimelidir. Kayma ortami olusturmayacak sekilde
Hareket takiimasi
yapilmalidir.
. L. iki operatér galigirken her iki tarafta da start butonu olmalidir ve
. iki operatér caligirken start o N h
Preslemenin L - e her iki tarftan verilen komut ile presleme baslatiimalidir.
HMP3 7 vermeyen diger operatérin Olim, kalici hasar 1 40 6 240 . h
Baslatilmasi Korumalar devre digi birakilmamali, diizenli kontroller
sikismasi
yapilmalidir.
HMP3 Steam Vakum Presi 8 Vakum pr.eS| 6nline malzeme Uzuv yaralanmas 3 15 3 135 Malzeme yerlestirme alani siniri belirtiimeli ve etrafi
beslemesi kapatiimalidir.
Makine Cevresinde Operatoriin etiket koymak igin Onemli hasar, yaralanma, dig . L
HMP3 Operatoriun Hareketi ° tahta bir palet kullanmasi ilkkyardim ihtiyaci 3 15 3 135 Zemine metal ve sabit bir plartform yapiimahdir.
Robotla Malzemenin Dagiticinin iizerine diisme Orta Risk - |Makine tam olarak durmadan box igine girilmesi engellenmelidir.
HMP3 10 Box igine girilmesi 9 sme, 3 7 2 42 Gozetim Dagiticiya direk midahalenin engellenmesi igin koruma
Alinmasi yaralanma
Altinda Tut  |yapiimalidir.

iSG Kanunu, Makine
Emniyeti Yonetmeligi
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ACIKLAMA 3 73 @ é ﬁ
[ 3
BALKAN Toplama bantlarindan gegen
iNE Kontrol 1 malzemenin kontroll sirasinda Oliim, ezilme, yaralanma 3 40 6 720
kaza
BALKAN Makine tamburunun uzun sirede | . .. .
MAKINE Bakim Galigmasi 2 durmasi Olum, ezilme, yaralanma 1 40 6 240
BALKAN Kapaklarin Makineye galisir halde iken -
MAKINE Sabitlenmesi 3 |midahale edimesi Olim, yaralanma 1 40 6 240
th':l}'(ll(NAé\l Besleme Hatti 4 Besleme bandinin yiikseltimesi |Oliim, yaralanma 3 40 6 720
BALKAN " Kapak besleme 6nii miidaheleye | - ..
MAKINE On Agici Kapak 5 acik olmast Oltim, yaralanma 3 40 6 720
BALKAN . . Makinenin otomatik olarak "
MAKINE Calisan Miidahalesi 6 durmamas! Oliim, yaralanma 1 40 6 240
Orta Risk -
BALKAN Malzeme Sigramasi 7 Coton tezgahinda balyalarin G0z yaralanmalari 3 15 1 45 Gozetim
MAKINE acilmasi esnasinda sigramasi Altinda Tut

ALINMAS| GEREKEN AKSIYON TAVSIYESI

YASAL MEVZUAT

Korumalar devre digi birakilmamali sirekli kontroller yapilmalidir.
Operatorlere mesleki egitim aldirilarak sertfikalandiriimaldir.
Egitimli olmayan personeller kesinlikle bu hatta
calistiriimamalidir.

is Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saglk
Glivenlik Sartlar
Yonetmeligi

Korumalar devre digi birakilmamali surekli kontroller yapilmaldir.

is Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saglik
Guvenlik Sartlari
Yénetmeligi, ISG
Kanunu

Korumalar devre digi birakilmamali siirekli kontroller yapilmalidir.
Bitlin agicilarin gériinen ylizeylerinde dikkat ve sikisma riskini
gbsteren yazilar yapistiriimaldir.

is Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saglik
Guvenlik Sartlari
Yénetmeligi, iISG
Kanunu

Korumalar devre digi birakilmamali stirekli kontroller yapilmalidir.

is Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saglik
Guvenlik Sartlar
Yénetmeligi, ISG
Kanunu

Korumalar devre digi birakilmamali stirekli kontroller yapilmalidir.

is Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saglik
Guvenlik Sartlari
Yénetmeligi, ISG
Kanunu

Fine openerlar 1 icin, tamburdan sonra bulunan pantolon tarzi
boru tzerindeki camin igine el sokulmasinin engellenmesi
maksadiyla, swigli hale getirilmeli. Fine openerlerin sevk bandi
Uzerine denk gelen bolgeleri igin operatér diigsmesi ihtimaline
kargi, ipli swigler takildi. Fine openerlerin sevk bandi lzerine
denk gelen bdlgeleri icin operatér diigmesi ihtimaline karsi, Farkl
kapaklar yapilmali. Box odalarinin kapaklarindan her hangi
birinin agilmasi durumunda sistemin otomatikman durdurulmasi
saglanmalidir. Balya aganlarin besleme bantlari énlerine
operator igeri girdiginde sistemi durduracak 1sik bariyerleri
konulmalidir. Korumalar devre digi birakilimamali, stirekli
kontroller yapilarak gézetim altinda tutulmalidir.

is Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saghk
Gilivenlik Sartlar
Yénetmeligi, ISG
Kanunu

Malzeme sigramalarina karsi coton tezgahinin arka kismi
uzatiimalidir.

is Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saglik
Guvenlik Sartlari
Yénetmeligi, ISG
Kanunu
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Havalandirma sistemi iyilestirilmelidir.Verilen KKD larin kullanimi
denetlenerek siirekli kontrol altinda tutulmalidir

KKD Yonetmelidi, is
Kanunu, s Yeri Bina ve
Eklentilerinde Saglik ve
Glvenlik Sartlari
Yoénetmeligi

Davlumbaz yapilmali ve soguk havalar igin isitma sistemi
iyilestiriimelidir. Havalandirma perdesi sistemi uygulanmalidir.

6331 sayili Is Saglig ve
Glvenligi Kanunu

Emniyet kapak swigi konulmalidir. Stirekli kontrolleri yapiimalidir.
Arizali olan ekipman durdurulmadan kesinlikle bakim
calismasina baslanmamalidir.

Makine Emniyeti
Yénetmeligi, is
Ekipmanlarinin
Kullanilinda saglik ve
Givenlik Sartlari
Yoénetmeligi

Recycle 6niine emniyet ipi yerlestiriimelidir. Karsilikli yatay ve
dikey fotosel yerlestirilmelidir.

is Ekipmanlarinin
Kullanilinda saglik ve
Guvenlik Sartlar
Yénetmeligi

makinenin ses gikaran motor béliimii ses izolasyon kabini igine
alinmalidir. Bu islem yapilana kadar Yeterli sayida tam kullakhik
temin edilmeli ve galisanlara verimelidir. Kullanimi denetlenerek
siirekli kontrol altinda tutulmalidir.

Gurlltu Yonetmeligi

Yiiksekte ¢alisma egitimi olmayan kisilerin ylksege ¢ikmasina
izin verilmemelidir. Emniyet ikaz ve isaretlerine uyulmalidir.
Enerjinin kesildigini belirten isaretlemeler yapilmalidir. En 2 kis
calismalidir. Ylksekte calisacak kisilere parastit tipi emniyet
kemeri verilmelidir ve kullanimi denetlenerek stirekli kontrol
altinda tutulmalidir.

=]
U FAALIYET / MAKINE = ' % g
BOLUM TEHLIKE TEDBIR ALINMADIGINDA 5 w < :<
EKIPMAN / GENEL NO TEHLIKE OLUSAN ETKi < a o 2]
AGIKLAMA 3 @ i 5
[4
BALI-(AN Recycle Hatti 8 Kege tozunun solunmasi Solunum yolu rahatsizliklari 3 15 10 450
MAKINE
BALKAN Ortam e <
MAKINE Havalandirmas 9 Hava akimi yetersizligi Meslek hastaligi 6 15 3 270
BALKAN Recycle Tambura Bakim galismasi yapildigi sirada Onemli hasar, uzuv kaybi
: - Y 10 tambura midahale sonucu ’ Yol 6 15 3 270
MAKINE Miidahale yaralanma
sakatlk
BALKAN Recycle Malzeme Malzeme beslemesi sirasinda
MAKINE Beslemesi u elin ieriye girmesi Uzuv kayb, yaralanma 3 B 6 270
BALKAN o i
MAKINE Recycle Hatti 12 Guriltili ortamda ¢alisma Isitme kaybi 6 15 3 270
BALKAN ] . .
MAKINE Filtre Bakim tutum 13 Yiksekte ¢alisma Oliim, yaralanma 0,5 40 10 200
BALKAN Filtre Ekipmaninin
MAKINE Degistirilmesi 14 Tozlu ortamda galisma Solunum yolu rahatsizliklari 3 15 3 135

is Ekipmanlarinin
Kullanilinda saglik ve
Guvenlik Sartlari
Yénetmeligi, KKD
Yénetmeligi

Filtre kabinin icine havalandirma sistemi yapilmalidir. Periyodik
olarak saglik kontrolleri yaptiriimalidr. Calisanlarin KKD kullanimi
denetlenerek siirekli kontrol altinda tutulmalidir.
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is Ekipmanlarinin
Kullanilinda saglik ve
Glvenlik Sartlari
Yénetmeligi, KKD
Yoénetmeligi
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ALINMASI GEREKEN AKSIYON TAVSIYESI

YASAL MEVZUAT

Operator yiikleme ve bosaltma haricinde makineye miidahale
etmemelidir. Makine hareket halinde iken 6n tarafi tamamen
kapatiimis olmalidir. Operatérlere mesleki egitim aldirilarak
sertfikalandiriimalidir. Egitimli olmayan personeller kesinlikle bu
hatta ¢aligtiriimamaldir.

Is Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saglk
Giivenlik Sartlar
Yoénetmeligi
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74
FREKANS Kalip kizagi pndmatik ve hidrolik
KAYNAK Capak temizleme 1 hareketli tablalarin altina el Kalici hasar, yaralanma 3 15 10 450
sikismasi
FREKANS Frekans kagaklari gok
KAYNAK Capak temizleme 2 olmasindan dolay! yanma ve Onemli hasar, yaralanma 3 7 10 210
carpilma tehlikesi
FREKANS Kalip kizagi pnématik ve hidrolik
Capak temizleme 3 hareketli tablalarin altina el Kalici hasar, yaralanma 3 15 10 450
KAYNAK
sikismasi

Makine frekans kagagi yapmayacak sekilde degistirilmelidir.
Sistem tasarlanmalidir. Kagak olan makinede ¢alisma
yapiimamalidir.

is Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saglk
Giivenlik Sartlari
Yénetmeligi
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El'icin meveut acil stop haricinde tekmelik acil stop da
koyulmalidir.

is Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saglik
Giivenlik Sartlari
Yénetmeligi
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YASAL MEVZUAT

Bu tlr acil durumlarda acil durum butonlari ve otomatik dus
sistemi olmalidir. Belli yerlere 1sildaklar yerlestirilmelidir.
Calisanlara yanmaz eldiven ve 6nliiklerinin kullanimi
denetlenerek siirekli kontrol altinda tutulmalidir. ilkyardim dolabi
bulundurulmalidir.

Makine Emniyeti
Yénetmelig, Is
Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saghk
Glvenlik Sartlari
Yoénetmeligi

Dogalgaz hatlarinin ve bariyerlerinin sari renkte boyanmalidir ve
uyari levhalari koyulmalidir.

Makine Emniyeti
Yénetmelig, is
Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saghk
Glivenlik Sartlari
Yonetmeligi

Otomatik yangin séndiirme sistemi yapiimalidir. Duman ve alev
sensorleri yerlestiriimeidir. Haftada bir yangin sistemleri test
edilmelidir.

Makine Emniyeti
Yénetmelig, Is
Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saghk
Glvenlik Sartlari
Yonetmeligi

Kagak kontrolii yapan dedektérden yararlanilarak ana giristeki
valf kapatiimalidir. Dlzenli kontroller yapilmalidir.

Makine Emniyeti
Yénetmelig, Is
Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saghk
Glvenlik Sartlari
Yonetmeligi

Egitim almis personel isim listesi yapiimalidir. Gorevii olmayan
kisilerin bu bélime girmesine izin verilmemelidir. Burada calisan
personellere mesleki egitim (kazanci belgesi) aldirilarak
serffikalandiriimalidir. Egitimli olmayan personeller kesinlikle bu
hatta galistiriimamalidir.

Makine Emniyeti
Yénetmelig, is
Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saghk
Givenlik Sartlari
Yonetmeligi

Kazan giris kapisinin yakinina bir emniyet butonu konulmalidir
ya da kontrol kazan odasi disar1 alinmalidir. Acil durum butonlari
glnlik olarak kontrol edilmelidir.

KONTROL ONCESI TEHLIKE VE RiSK DEGERLENDIRME
=]
U FAALIYET / MAKINE = 5 2 S
BOLUM X TEHLIKE . TEDBIR ALINMADIGINDA 3 A < X
EKIPMAN / GENEL NO TEHLIKE OLUSAN ETKI < a ﬁ 7]
AGIKLAMA a ] 4 5
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Gaz parlamasi ve yag
KIZGIN YAG o .
KAZANLARI Kazan Odasi 1 yaniklarina kargi 6nlem Oldiiriict kaza 3 40 6 720
olmamasi
KIZGIN YAG Dogalgaz ¢eken yerlerin uyari Kalici hasar, yaralanma, is
KAZANLARI Kazan Odas 2 levhalarinin oimamasi kaybi 3 15 6 270
< Kazan dairesinde otomatik
KIZGIN YAG o . . .
KAZANLARI Dogalgaz Hatti 3 yangin midahale ekipmaninin Oldiiriict kaza 3 40 6 360
olmamasi
KIZGIN YAG o Acil durum kapatmasinin Kalici hasar, yaralanma, is
KAZANLARI Kazan Dogalgaz Hatti 4 olmamasi Kaybi 3 15 6 270
KIZGIN YAG Odaya giris izinli personel e
K NLARI Kazan Odasi 5 listesinin olmamas Oldiiriict kaza 3 15 6 270
KIZGIN YAG Kazan acil durum butonunun Kalici hasar, yaralanma, is
KAZANLARI Kazan Odasi 6 kapiya uzak olmasi kaybi 3 15 6 270
KIZGIN YAG
KAZANLARI Kazan Odasi 7 QOda taniminin olmamasi Yaralanma, sakatlanma 3 40 3 360

Makine Emniyeti
Yénetmelig, is
Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saghk
Glvenlik Sartlari
Yonetmeligi

Oda tanitim levhasi, gerekli yasak ve uyari levhalari ve hatlarin
taniminin yazil oldugu levhalar temin edilmeli ve gériilir yerlere
koyulmalidir.
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Makine Emniyeti
Yénetmelig, Is
Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saghk
Givenlik Sartlari
Yonetmeligi
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PAKETLEME Tutamak ve Montai Elin pistonlu pabuclarin Orta Risk - Pistonlarin girig basinglari direk hat basinci ile beslenmektedir. Euﬁ:;‘imr:asr?l?k "
TUTAMAMK VE I 1 P pabug Yaralnma 3 3 6 54 Gozetim Altinda | Pistonlarin basincini dislirerek siddeti azaltmak igin regulator L 9
TASLAMA Masasi altina sikismas! Tut koyulup diistk basingta calisiimasi saglanmalidir Giivenlik Sartar
yulp aUs cla galls 9 : Yénetmeligi
Galisanlara koruyucu is eldiven ve is gozIigi verilmelidir.
PAKETLEME Géze capak kacmas! Orta Risk - Kullanimi siirekli denetlenerek kontrol altina alinmalidir. Burada
TUTAMAMK VE |Taglama, Bileme 2 olin taQIaFr::maS| ¢ * |Yaralnma 6 3 3 54 Gozetim Altinda |galisan personellere mesleki egitim aldirilarak KKD Yénetmeligi
TASLAMA s Tut sertfikalandiriimalidir. Egitimli olmayan personeller kesinlikle bu
hatta galigtiriimamalidir.
Mevcut durumda bez ile silikonun alinmasi gerekmektedir ve her is Ekiomantarmin
PAKETLEME Tutamak ve Montai Orta Risk - seferinde bez degistiriimelidir. Bu proses K$ullan‘|)I|n da sadiik ve
TUTAMAMK VE ! 3 Sicak silikon ile calisma |Uzuv yanmasi 1 7 3 21 Gozetim Altinda | degistiriimelidir. Calisanlara 1siya dayanikii EN 407 standartina R 9
Masasi LT . Glivenlik Sartlari
TASLAMA Tut uygun is eldiveni verilmelidir. Kullanimi stirekli denetlenerek N o
Yonetmeligi
kontrol altina alinmalidir.
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ALGAK
GERILIM
GERILIM
DAGILIM
PANOLARI

Bakim

Elektrik carpmasi Oliim, yanma, ¢arpilma 3

40

720

YASAL MEVZUAT

Bakim tutum yapildigini belirten ikaz ve uyari isaretleri
kullaniimalidir. Bakim tutum igin gerekli KKD (yalitkan is
ayakkabisi, yalitkan is eldiveni vs.) kullaniimalidir, kullanimi
denetlenerek siirekli kontrol altinda tutulmalidir. Elektrikgi
personelin yetkisini asan bakim ve onarim islerini yetkili
servislere yaptiriimalidir. Burada galisan personellere mesleki
egitim aldirlarak sertfikalandirimalidir. Egitimli olmayan
personeller kesinlikle elektrik islerinde ¢alistiriimasina izin
verilmemelidir.

ALGAK
GERILIM
GERILIM
DAGILIM
PANOLARI

Yiik kaldirma, tagima

Panoya is makinesinin carpmasi |Oliim, yanma, carpilma 3

40

720

Elektrik i¢ Tesisat
Yoénetmeligi

Elektrik panolarinin etrafindaki tehlike alanlarinin belirlenerek
isaretlenmesi gerekmektedir. Panolar koruma altina alinmalidir.

ALGAK
GERILIM
GERILIM
DAGILIM
PANOLARI

Elektrik Tesisati
Periyodik Kontrolii

Bakimsiz cihaz, pano Oliim, yanma, ¢arpilma 3

40

720

Is Ekipmanlarinin
Kullanilinda saglik ve
Givenlik Sartlari
Yénetmeligi, Makine
Emniyeti Yénetmeligi

Elektrikli cihazlarin ve panolarin yilda 1 kez yetkili servislerce
kontrolleri yaptiriimali, uygunsuzluklar giderilmelidir. Diizenli
olarak takibi yapiimalidir.

ALGAK
GERILIM
GERILIM
DAGILIM
PANOLARI

Cihaz ve Sistemlerin
Elektrik Enerjisinin
Acilmasi,Kapatiimasi

Enerji kesmek, vermek Oliim, yanma, ¢arpilma 3

40

720

Elektrik ig Tesisat
Yoénetmeligi

Elektrik pano &nlerine yalitkan paspas konulmali ve
sabitlenmelidir. Diizenli denetlenerek kontrol altinda tutulmalidir.
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Elektrik ig Tesisat
Yoénetmeligi
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>

YASAL MEVZUAT

Asansor hareketinde komut verilmedikge dis alana bakan kapinin
agllmasinin dnlenmesi gerekmektedir.

Is Saghig ve Giivenligi
Kanunu

Asans6r kenarina distan koruyucu énlem yapiimalidir. Konu ile
ilgili forklift operatdrleri uyariimal egitim verilmelidir.

Is Saghign ve Giivenligi
Kanunu

Tasima kapasitesini gosteren uyari yazisi bulunmalidir.
Calisanlara asansérlerin kullanimi ile ilgili egitim verilmelidir. Yiik
asansorlerinin personellerin kullaniminin yasak oldugu
anlatimalidir.

Is Ekipmanlarinin
Kullanilinda saglik ve
Glivenlik Sartlari
Yonetmeligi, Makine
Emniyeti Yénetmeligi

Kontroller diizenli yapilmali ve takibi yapiimalidir. Yilda bir
periyodik kontroller yapilmalidir. Yesik etiketi olmayan asansor
kullanima agiimamalidir.

¥ FAALIYET / MAKINE = I 2 g
BOLUM . TEHLIKE : TEDBIR ALINMADIGINDA = u < 4
EKIPMAN / GENEL NO TEHLIKE OLUSAN ETKi b2 2 o 7]
AGIKLAMA o] [z ¥ &
[
ASANSOR  |Yiik Asansérii 1 S;"::”d"maya olumsuz &0 num yolu rahatsizlikiart 6 15 10 900
ASANSOR  |Yiik Asansérii 2 |Forkift hasarlar: Oftim, yaralanma, makine 3 15 6 270
hasarlari
-- " - Asansor tagsima kapasitesinin
ASANSOR Yiik Asansorii 3 agiimas! Yaralanma, hasar olusmasi 3 40 6 720
ASANSOR Yilk Asansérii 4 Periyodik bakimlarinin Oliim, yaralanma, makine 3 20 6 720
yapilmamasi hasarlari
ASANSOR Yiik Asansorii 5 Yk kaymasi, devrilmesi Oliim, ezilme, yaralanma 0,5 6 40 120

Is Ekipmanlarinin
Kullanilinda saglik ve
Glivenlik Sartlari
Yonetmeligi, Makine
Emniyeti Yonetmeligi

Yikle birlikte personel taginmamalidir ve denetimi yapilarak
kontrol altinda tutulmalidir.
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Is Ekipmanlarinin
Kullanilinda saglik ve
Giivenlik Sartlari
Yénetmeligi, Makine
Emniyeti Yénetmeligi
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YASAL MEVZUAT

Hiz limitlerine uyulmalidir. Trafik uyari ve ikaz isaretlerine
uyulmalidir. Aydiniiktan karanliga, karanliktan giinese ¢ikarken
g6z kamasmalarina karsi gones gozIigu kullaniimalidir. Baret,
reflektifli yelek, is ayakkabisi kullaniimalidir ve diizenli denetim
yapilarak kontrol altinda tutulmalidir. Forklift operatori emniyet
kemeri takmalidir.Oniinii kapatacak kadar yiik alindiginda geri
geri gidilmeli agiri yiklemelerden kaginiimhidir. forklift kullanma
talimati detayl bir sekilde anlatiimalidir.

Is Ekipmanlarinin
Kullanilinda saglik ve
Glvenlik Sartlar
Yénetmeligi

Ehliyeti olmayan kisilerin forklift kullanmalarina izin
verilmemelidir. Yikleme ve istifleme yiikseklik kurallarina
uyulmalidir. 3 m lizerinde istifleme yapiimamal, ihtiyag
duyulmas! halinde rafli sistem olusturulmalidir. Forkiift kaldirma
ve tagima kapasitelerine uyulmalidir.

Is Ekipmanlarinin
Kullanilinda saglik ve
Guvenlik Sartlar
Yénetmeligi

- ET | MAKi x| . | 2 | B
BOLOM | FAALWET/MAKINE |1, g TEDBIR ALINMADIGINDA = w < %
EKIPMAN / GENEL NO TEHLIKE OLUSAN ETKI < a2 o n
AGIKLAMA a @ E 5
[4
FORKLIFT Forklift Calismasi 1 Trafik kazasl Qliim, yaralanma, maddi hasar 1 40 6 240
FORKLIFT Yiik istifleme 2 Yik kaymasi, devrilmesi Oliim, yaralanma, ezilme 0,5 40 10 200
Forklif Akiimilatoriin agir sarj edilmesi
FORKLIFT  |Akiimiilatoriiniin Sarj | 3 S sarj Asit yanig, yaralanma 02 40 10 80
- B sonucu patlamasi
Edilmesi
FORKLIFT Yiik Tagima 4 Yik kaymasi Ezilme, yaralanma 0,5 15 10 75

Uygun sarj rektifayeri kullaniimalidir. Sarj sirasinda sigara icme
yasagina uyulmali ve takibi yapiimalidir. Akiimilator tagtyici
araba ile taginmalidir. Sarj istasyonu dis sahada olmali ve
havalandiriimalidir. Kagak akim ve topraklamalar eksiksiz
olmalidir. Aku sarj sirasinda forklift operatérleri is gozIuiga,
eldiveni ve ayakkabisi kullandiriimalidir.

Is Ekipmanlarinin
Kullanilinda saglik ve
Guvenlik Sartlar
Yonetmeligi
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Forklift uyar! ve ikaz isaretlerine uyulmalidir. Forklift kullanma
kurallarina ve hiz limitlerine uyulmalidir. Forklift ehliyeti olmayan
kisilerin forklift kullanmalarina izin verilmemelidir.

Is Ekipmanlarinin
Kullanilinda saglik ve
Glvenlik Sartlar
Yénetmeligi
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SU DEPOSU

Su Deposu

Su deposu panolarinin su
gegirmesi

Kalici hasar, yaralanma

40

360

SU DEPOSU

Su Deposu

Depoya inen merdivenin
korkulugunun olmamasi

Kalici hasar, yaralanma

15

270

SU DEPOSU

Su Deposu

Basing tanki gostergesinin kiiglik
olmasi

Onemii hasar, yaralanma,
ilkyardim ihtiyaci

63

RiSK DEGERI

Orta Risk -
Gozetim
Altinda Tut

ALINMAS| GEREKEN AKSIYON TAVSIYESI

YASAL MEVZUAT

Panolar degistiriimelidir. Panolar disar1 alinarak koruma altina
alinmalidir. Pano igine otomatik algilama ve séndirme sistemi
yapilmalidir. Pano 6niine yalitkan paspas koyulmalidir.

Is Yeri bina ve
Eklentilerinde Alinacak
saglik ve Giivenlik
Sartlar Hakkindaki
Yonetmelik

Korkuluk yapiimalidir. Merdivenlere kaydirmaz bant
yapistiriimahdir.

Is Yeri bina ve
Eklentilerinde Alinacak
saglik ve Giivenlik
Sartlar1 Hakkindaki
Yonetmelik

Basing tankinin gostergesi biylk gosterge ile degistirilmelidir.

Is Yeri bina ve
Eklentilerinde Alinacak
saglik ve Glivenlik
Sartlar1 Hakkindaki
Yonetmelik

SU DEPOSU

Su Deposu

Odadaki su haznesinin Gstinin
acik olmasi

Onemii hasar, yaralanma,
ilkkyardim ihtiyaci

63

Orta Risk -
Gozetim
Altinda Tut

Kuyunun Ustl kapatilmalidir. Koruma altina alinmalidir.

Is Yeri bina ve
Eklentilerinde Alinacak
saglik ve Giivenlik
Sartlar Hakkindaki
Yonetmelik

SU DEPOSU

Su Deposu

Su deposunun ana vanalarinin
Uist tarafta olmasi

Kuglk hasar, yaralanma,
ilkyardim ihtiyaci

27

Orta Risk -
Gozetim
Altinda Tut

Merdiven korkulugu yapilmalidir. Bu alanda ¢alisma yapacak
personel egitimli olmalidir. Tek kisi calisma yapmamaldir.

Is Yeri bina ve
Eklentilerinde Alinacak
saglik ve Giivenlik
Sartlar Hakkindaki
Yonetmelik

SU DEPOSU

Su Deposu

Su deposunun tanimlamasinin
olmamasi

Kuglk hasar, yaralanma,
ilkkyardim ihtiyaci

27

Orta Risk -
Gozetim
Altinda Tut

Tanim levhalari asiimalidir.

Is Yeri bina ve
Eklentilerinde Alinacak
saglk ve Glvenlik
Sartlar Hakkindaki
Yonetmelik
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DEPOLAMA . .
ALANLARI Havalandirma Sistemi 1 Tozlu ortam Solunum yolu rahatsizliklari 3 15 6 270
DEPOLAMA - Tozlu ortam, kege atiklarinin
ALANLARI Temizlik 2 olugmasi Solunum yolu rahatsizliklari 3 15 6 270
DEPOLAMA T . . . .
ALANLARI Yiik Istifleme 3 Yik kaymasi, dismesi Ezilme, yaralanma 1 15 6 90
DEPOLAMA . . . .
ALANLARI Elyafin Depolanmasi 4 Yik kaymasi, digsmesi Ezilme, yaralanma 1 15 6 90
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RISK DEGERI

ALINMAS| GEREKEN AKSIYON TAVSIYESI

YASAL MEVZUAT

Havalandirma sistemi olusturulmalidir. Calisanlarin uygun
maske, eldiven, baret verilmelidir. KKD kullanimi denetlenerek
sUrekli kontrol altinda tutulmalidir. Calisanlarin diizenli
periyotlarda akciger grafileri gektirilmeli ve siireci takip
edilmelidir.

Is Ekipmanlarinin
Kullanilinda saglik ve
Glvenlik Sartlar
Yonetmeligi, KKD
Yonetmeligi

Temizlik islemleri vakumlu makinelerle yapiimaldir. Havalandirma
sistemi iyilestiriimelidir. Dlzenli periyotlarda akciger grafileri
cektirilerek ve sire. Takip edilmelidir. Gerekli KKD verilerek
kullanimi denetlenerek kontrol altinda tutulmaldir.

Is Ekipmanlarinin
Kullanilinda saglik ve
Gilvenlik Sartlar
Yonetmeligi, KKD
Yonetmeligi

Emniyet uyari ve isaretlerine uyulmalidir. Depolama alaninda
istifleme ve forklift kullanma kurallarina uyulmalidir. Forklift
ehliyeri olmayan personellerin forklift kullanmasina izin
veriimemelidir. Takibi yapiimaldir. Forklift kullanim giinliik ve
haftalik check list olusturularak doldurulmasi saglanmalidir.

is Ekipmanlarinin
Kullanilinda saglik ve
Glvenlik Sartlar
Yonetmeligi

Depolama alani olarak belirtilmis sahanin gegis yolu olarak
kullanilmamasi igin konulmus uyari ve ikaz isaretlerine riayet
edilmelidir.

Is Ekipmanlarinin
Kullanilinda saglik ve
Giivenlik Sartlari
Yoénetmeligi
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Depolama yiiksekliginin ve kag sira kege, elyaf konulacaginin
risk teskil edip etmedigi degerlendiriimelidir. Kege, elyaf
balyalarinin tizerinde bulunan naylon 6rtli kaymayi
kolaylastirdigi igin forkliftle istifleme yapilirken ylk altinda ve
yakininda bulunulmamalidir. Bu konu hakkinda galisanlar N .
L I L - Is Ekipmanlarinin
bilgilendirilmelidir. Taban kisminin tagiyacag yiik kapasitesi ve <
. ; P e o Kullaniinda Saglik ve
Kece, Elyaf yukelenilecek malzemenin agirligi bilinmelidir. Cuval gibi Giivenlik Sartiar
DEPOLAMA e, Ely Esnek malzemenin yuksek Kegelerin devriimesi sonucu malzeme tarif edildigi sekilde istiflenmelidir. Istif alanlarinda . oo
Balyalarinin 5 e ) R 3 15 3 135 . . - i Yénetmeligi, KKD
ALANLARI s . istiflenmesi ezilme, yaralanma gegisler yeterli genislikte olmalidir. Istiflenecek balyalardan . o
Istiflenmesi X IR A N Yonetmeligi, 6331 sayil
disariya tel ip vb. ile istifllenecek malzemenin kdselerine | L Ll
L - Is Saghgi ve Guvenligi
yaralayici ve kesici 6zeliikte gikinti olmamalidir. Istiflenecek Kanunu
saha cizgilerle belirlenerek acil gikis yollari agik birakilmalidir.
Acil durum malzeme ve teghizatin goriilmesine engel
olmamalidir. Ozellikle bas ve ayak koruyucu kkd kullaniimali ve
slirekli denetlenerek kontrol altinda tutulmalidir. Depo galisanlari
icin baret, is ayakkabisi ve i¢ elbisesi verilmelidir.
Kece, Elyaf Kege ve elyaf balyalarinin 2 palet arasina konularak istiflenmesi Ek?;i::lgli?;ge
DEPOLAMA ce, Ely Esnek malzemenin yuksek Kegelerin devriimesi sonucu veya dagiimayacak sekilde istiflenmelidir. 3 metreyi gegen rafsiz o
Balyalarinin 6 . . . 3 15 3 135 P X Kullanilacak Saglik ve
ALANLARI P . istiflenmesi ezilme, yaralanma istifleme yapilmamalidir. Elyaf ve kegelerin ebadina uygun regal | -~
Istiflenmesi . T Guivenlik Sartlar
segilmelidir. . oo
Yonetmeligi
Giivensiz sart ve hareket olusturacak yanlis istiflemeler ve gortist
engelleyecek istiflemeler yapilmamalidir. Forklift caligirken tepe  |is Ekipmanlarinin
Kege ,Elyaf ] Forkiftin depo calianlarina Orta Risk - Iambam .mutlall(a gall§{r olmlalldlr. Forklift uzgnndekl smy?I, kf:lrna Kl:!"anl!lnda Saglik ve
DEPOLAMA Balyalarinin Forklift . N - gibi emniyet sistemleri forklift kontrol formu ile kontrol edilmelilip | Giivenlik Sartlar
7 Hareketli is makinesi garpmasi sonucu, yaralanma, 0,5 15 6 45 Gozetim Altinda 1 . . o
ALANLARI Kullanilarak Depoya calisir olmalidir. Igerden disariya gikarken géz kamasmalarina | Yonetmeligi, 6331 sayili
sakatlanma Tut P~ PR, f - L
Tasinmasi karsi (giindiiz ve gece) EN 166 standartina uygun is gézIigi Is Saghgi ve Guvenligi
calisanlara verilmeli ve surekli denetim yapilarak kontrol altinda  |Kanunu
tutulmalidir. forkliftlere hareket sensérleri takilmalidir.
Is Yeri Bina ve
DEPOLAMA Kege, Elyaf Agir malzemenin yiiksekien Carpma sonucu bas, kol ve "Ortrfl Risk -  |Balyalar devn_lrrTeyecek ytkseklikte depolva.nmalld_!r. 3 r.neireyl Eklentilerinde 3
Balyalarinin 8 = X . 1 15 3 45 Gozetim Altinda |gegen rafsiz istifleme yapilmamaldir. Egik ve diizensiz duran  |Kullanilacak Saglik ve
ALANLARI o . diismesi ellerde yaralanma, ezilme U -
Istiflenmesi Tut istilerin yakininda durulmamalidir. Glvenlik Sartlar
Yonetmeligi
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is Yeri Bina ve
Eklentilerinde
Bina duvarlari arasinda hava sirkiilasyonu ve olasi yanginda Kullanilacak Saghk ve
Kege, Elyaf . . X Yangin gikmasi durumunda Orta Risk - va sir yonu v yang Giivenlik Sartlart
DEPOLAMA istiflenen yiikle bina duvart ! e sogutma ve Isitma transferinin énlenmesi igin bosluk birakilmasi | w Sarta
Balyalarinin ° mudahale yapilamamasi 1 15 3 45 | Gézetim Altinda ! < Yénetmeligi, Binalarin
ALANLARI Sal " arasinda bosluk kalmamast > Y esastir. Kege ve elyaflarin dik durmasi saglanarak duvara temes:
istiflenmesi sonucu, 8lim, yanma Tut > ) Yangindan Korunmas:
Snlenmeli ve en az 30 cm bosluk birakiimalidir. ©
Hakkindaki Yénetmelik,
Risk Degerlendirme
Yon.
is Yeri Bina ve
Eklentilerinde
Guvensiz sartlarin olusmasina izin verilmeemiidir. Kaygan zemin | ullaniiacak Saglik ve
. ; iy Gavenlik Sartlar
. engellenmeli, bozuk zemin ve yerinden cikmis/rogar kapaklari " Sarta
Orta Risk - < et Yénetmeligi, Binalarin
DEPOLAMA Elyaf ve Kege . ! ; orta olmamalidir. Yeterli acil durum aydinlatmasi olmalidir. Yapilan
10 Givensiz sartlarin olusmasi is kazas! olusmasi 1 15 3 45 | Gézetim Altinda [ 2™ ydin > Yangindan Korunmasi
ALANLARI Depolanmasi isin talimatina uygun hareket edilmeli, forklift calisma alan ve ©
Tut un hare ma °  |Hakkindaki Yénetmelik,
yaya yollari yeterli genislikte olmalidir. ikaz ve trafik isaretierinin || ° ;
sayisi arttitrilmalidir s Yerlerinde Acil
. Durumiar Hakkindaki
Yénetmelik, 6331 Sayih
ISG Kanunu
Binalarin Yangindan
Korunmasi Hakkindaki
Yénetmelik, Is Yeri Bina
- ve Eklentilerinde
Kege, Elyaf Tahliye gerektiren acil Orta Risk . |<@g!s yollan kullaniir ve agik tutulmalidir. Istiflemede bu kurala | ZESRTENIEE, |
DEPOLAMA durumlarda depodan . " uyulmahdir. Saha denetimlerinde bu hususa dikkat edilmeli . "
Balyalarinin 11 Kagis yollarinin kapatiimasi > 1 40 1 40 |Gézetim Altinda - S ‘ Simel Guvenlik Sartiar!
ALANLARI Sal " kagamamak, clim, yaralanma, Depodaki acil durum aydinlatmalari yeterli hale getirilmelidir. . Sartl
Istiflenmesi sakatlanma e Yaya yollarinin gizgileri yenilenmelidir Yénetmeligi, is
vay gizgilert y : Yerlerinde Acil
Durumiar Hakkindaki
Yénetmelik, 6331 Sayil
iSG Kanun
Binalarin Yangindan
Korunmasi Hakkindaki
Yénetmelik, is Yeri Bina
Yangin ve ilkyardim gerektiren ve Eklentilerinde
Acil durum is ekipmanlarinin 9 4 9 Orta Risk - |Meveut durum devem ettirilmelidir. Acil durum is ekipmani Kullanilacak Saglk ve
DEPOLAMA . el durumlarda mdahale edememe e Hriim ullanil
Depolama Faaliyetleri 12 Snuiniin kapatiimasi, rae 0,5 15 3 22,5 |Goézetim Alinda |kullanilir durumda ve gériniir olarak bulundurulmas: Gavenlik Sartlart
ALANLARI nur e ) sonucu &lim, yaralanma, - =2
gérinmesinin engellenmesi Tut saglanmalidir Yénetmeligi, Is
sakatlanma
Yerlerinde Acil
Durumiar Hakkindaki
Yénetmelik, 6331 Sayili
ISG Kanun
- Orta Risk - |Galisanlar mutiaka maskelerini kullanmalidir. KKD kullanimi KKD Yénetmeligi, Risk
DEPOLAMA Kegenin Elleglenmesi 13 Elyaf ve liflerinin tozlarina maruz (o, \m yolu rahatsiziikiar: 0,5 15 3 22,5 |Gszetim Altinda |denetienerek siirekli kontrol altinda tutulmalidir. Periyodik olarak |Degerlendirme
ALANLARI kalinmasi o ; i o
Tut saglik kontrolleri yaptiriimahdir. Yénetmeligi
Guvensiz hareketierden kaginiimalidir. Mesleki yeterliligi olmayan
calisan her ne ne sebepten olursa olsun calismasina izin
verilmemeli, hareketli is ekipmanini hizli kullaniimamahdir.
AT Forkliftlere hiz sabitleyici takilmalidir. Konu ile ilgili ekip baslari |KKD Yénetmeligi, Risk
DEPOLAMA Elyaf ve Kege I ) ; ora " |surekii denetiemelidir. Sakalasma ve laubali hareketierde Degerlendirme
ALANLARI Depolanmasi 14 Guvesiz hareketlerin olusmast Is kazasi olusmasi 0.5 15 3 22,5 Goze"_rr"mAm"da bulunulmamalidir. KKD eksiksiz kullaniimalidir ve stirekli Yonetmeligi, Elle
denetlenerek kontrol altinda tutulmahdir. Taki ve aksesuar Tasima Yénetmeligi
takilmamali, cep telofunu ile konusulmamalidir. Talimatiara uygun
calisiimaldir. Ziyaretci ve tedarikgilerin refakatsiz depoya
girmesine izin verilmemelidir.
Forklift kullanma yeterlilik belgesi olmayan calisan her ne Is Ekipmanlarinin
. ool 2 : ) f Kullanilinda Saglk ve
] - Orta Risk - [sebepten olursa olsun kesinlikle géreviendirilmemeli, forklift utant
DEPOLAMA . - Forkiif kullanma ehliyeti olmayan - one sa r thee A ‘ Givenlik Sartiari
Forklift Operatérii 15 orkd ' is kazasi, 6lim, yaralanma 0,5 40 1 20 |Goézetim Altinda |kullanmasina izin verilmemelidir. Mesleki yeterlilik gerektiren , S2
ALANLARI Kisinin forklift kullanmas: anm " ! e re Yénetmeligi, 6331 sayil
Tut tehlikeli ve cok tehlkeli islerde mesleki yeterliligi olmaya kisi lo Bagna o et
calistirilamaz=6331 Sayili ISG Kanunu) s Saglig 9
Kanunu
25 kg ve daha agir yiklerde en az 2 kisi 50 kg dan daha agir
Kege, Elyaf Agir malzemenin kaldiriimasi Orta Risk - |yiiklerde is ekipmani kullanilmalidir. Galisanlara baret, is )
25:'5’&:'2’? Balyalarinin 16 Malzemenin elleglenmesi sonucu eklem ve kas iskeleti 1 15 3 a5 Gézetim Altinda |ayakkabisi, is ekipmani verilerek kullanimi denetlenmeli, siirekli \E(gen;rar"z'"'f:'a Ileri
istiflenmesi raharsiziiklari Tut kontrol altinda tutulmahdir. Batin malzemeler forklift ya da 9
transpalet ile kaldiriimalidir.
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o o
isyeri Bina ve
Eklentilerinde Saglk ve
Gvenlik Onlemleri
DEPOLAMA " . Trafik yon isaretlerininin " Ko&r nokta olusan yerlerde uyar ve ikaz isaretlemeleri Yénetmelik, 6331 Sayili
ALANLARI Depolama Faaliyetleri 17 yetersiziigi Ezilme, yaralanma 1 15 6 90 tamamlanmalidir. Is Saghg ve Guvenligi
Kanunu, Isyerinde Acil
Durumlarda Hakkindaki
Yénetmelik
isyeri Bina ve
Eklentilerinde Saglk ve
P . - " Guvenlik Onlemleri
DEPOLAMA ’ ; Giris ve gikislarda kér nokta ) Depo girisine yapilan yuksek istifleme disariya gikan forklift Yénetmelik, 6331 Sayili
Depolama Faaliyetleri 18 Ezilme, yaralanma 1 15 6 90 operatérun goris alanini olumsuz etkilemektedir. Kér noktalara - = C2
ALANLARI olusmasi N N - " is Saghgi ve Guvenligi
uyari ikaz isareti ve panaromik ayna konulmaldir. i . .
Kanunu, Isyerinde Acil
Durumlarda Hakkindaki
Yonetmelik
Biribirine gegebilen regaller kullaniimalidir. Carpik ve .ay.arl 6331 Sayil is Saghg
bozulmus regaller kullaniimamalidir. 3 metreden fazla istifleme o L N
" P - ) ve Gulvenligi Kanunu, Is
N . . Orta Risk - yapilmamali, ihtiya¢ duyulmasi halinde rafli sistem N
DEPOLAMA s . . o Regallerin dewrilmesi sonucu N . " Ekipmanlarinin
Regallerin Istiflenmesi 19 Yuksek istifleme yapilmasi " 0,5 40 3 60 Gozetim Altinda|uygulanmalidir. Raflar devrilmeye ve 6zellikle depreme karsi .
ALANLARI ezilme, yaralanma S o N ) Kullaniimasi Hakkindaki
Tut dayanikh olmasi igin biribirine oldugu kadar binaya da . "
N N B N N . Yonetmelik, KKD
sabitlenerek sarsinti halinde bina ile senkronize hareket etmesi = e
= Yénetmeligi
saglanmalidir. Raflarda deprem gaprazlari olmahdir.
Calisma alanindaki aydinlatmalar calisma suresince agik
olmahdir. Digariya gikis ve gikis kapilarinin agik oldugu siirece
glnes 1s1§1inin gézl kamastirmasina karsin ve gece i N
- - calismalarinda da galisanlara EN 166 standartina uygun is Is Ekipmanlarinin N
Uretilen Mamul PR " i - " Kullaniimasi Hakkindaki
N N " gozlugu verilmelidir. KKD kullanimi denetlenerek sirekli kontrol . " =
Maddenin Forklift . Orta Risk - o ) Yonetmelik, Saghk ve
DEPOLAMA . N Forkliftin depo galisanlarina P altinda tutulmalidir. Giivensiz sart ve hareket olusturacak yanhs - . "
Kullanilarak 20 Hareketli is ekipmani 0,5 15 6 a5 Gozetim Altinda|.__. PR [ Guvenlik isaretleri
ALANLARI g¢arpmasi sonucu sakatlanma istiflemeler ve gorust engelleyecek istiflemeler yapiimamalidir. - T
Regallerle Depoya Tut : " ‘Yoénetmeligi, 6331 Sayil
Forklift calisirken tepe lambasi mutlaka calisir olmalidir. Forklift |, ~ o o
Tasinmasi - . P .. N . n " Is Saglipi ve Guvenligi
Gzerindeki sinyal, korna gibi emniyet sistemleri forklift kontrol Kanunu
formu ile kontrol edilerek calisir oimalidir. Forkliflerin donus
manevralarinin yapildigi yerlere panoramik aynalar
yerlestirilmelidir.
Brandasi ve mandallari olmayan regallere metal malzeme 6331 Sayil is Saghg:
iginde Mamul Madde B . . Orta Risk - konulup, 3 njelreyl. gegen rafsiz istifleme yapllmamfalldlr. . ve'Guvenllgl Kanunu, Is
DEPOLAMA - Agir malzemenin yuksekten Carpma sonucu bas, kol ve .. - Depolama yuksekliginin ve kag sira regal konulacaginin risk Ekipmanlarinin
Bulunan Kapah Tip 21 Py . N 0,5 15 3 22,5 Gozetim Altinda . - o - T o . . .
ALANLARI Regallerin istiflemesi dusmesi ellerde yaralanma, ezilme Tut teskil edip etmedgi degerlendirilmelidir. Branda kilitleri Kullaniimasi Hakkindaki
9 takilmalidir. Regal capraz baglantilari takilmahdir. malzeme Yonetmelik, KKD
mandallar takilmalidir. Yonetmeligi
Regallerin icindeki agirlik ve en alttaki regalin kaldirilacag: agirlik
bilinmelidir. Kaldirabilegi yukun tstlinde agirlik Ustuste
konulmamalidir. Regallerin Uretildi irmadan kaldirma ve tasima
ile ilgili bilgiler istenmeli ve bu bilgiler dikkate alinarak risk
degerlendirilerek istifleme yiksekligi belirlenmelidir. Taban 6331 Sayil is Saghg:
iginde Kiigiik Orta Risk - kisminin tagiyacagd agirlik bilinmelidir. istiflenecek malzemenin |ve Guvenligi Kanunu, Is
DEPOLAMA Malzemelerin Agir malzemenin yliksekten N PR agirh@ bilinmelidir. Istif aralarinda gegisler yeterli genislikte Ekipmanlarinin
ALANLARI Bulundugu Plastik 22 dusmesi Ezilme, yaralanma 0.5 15 3 22,5 Gozeh_r;L?Itlnda olmalidir. Cuval gibi malzemeler tarif edildigi sekilde Kullaniimasi Hakkindaki
Regallerin istiflenmesi istiflenmelidir. istiflenecek regalden disariya kesici tel, ip vb. ile Yonetmelik, KKD
istiflenecek malzemenin koselerine yaralayici ve kesici 6zellikte |Yonetmeligi
cikinti olmamalidir. istiflenecek saha cizgilerle belirlenerek acil
kagis yollari agik birakilmalidir. Acil durum ve malzeme,
techizatinin gériilmesine engel olmamalidir. Ozellikle bas ve ayak
koruyucu KKD kullaniimali ve denetlenmelidir.
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AGIKLAMA fS) > s 3
3
HEAVLYER
URETIM Kirma Hatti 1 S:f;‘a ortaminda gok toz iﬂ:ﬁ;zg:‘: 6 40 3 720
HATTI
HEAVLYER Mikserin kapaginin
URETIM Mikser Bolumii 2 acildiginda durmamasit, Yaralanma, sakatlanma 3 15 3 135
HATTI midahaleye acik olmasi
HEAVLYER Kasnak béliminde koruyucu
URETIM Kirma Hatti 3 Yy Yaralanma, sakatlanma 3 15 3 135
olmamasi
HATTI
fatotrs o o raknenn
URETIM Giyotin Bélimii 4 Y Y Yaralanma, sakatlanma 3 15 3 135
sonucunda kaliplara
HATTI - . - "
operatorlerin miidaha etmesi
HEAVLYER
URETIM Ana Kalender Bolumii 5 Aradaki bosluga disme Yaralanma, sakatlanma 3 15 3 135
HATTI
HEAVLYER
URETIM TPO Sicak 6  |Aradaki bosluga disme Yaralanma, sakatianma 3 15 3 135
Laminasyon Islemi
HATTI
HEAVLYER N -
URETIM Heavleyr Kesim 7 Kesme bigag k?fes_ Kalici hasar, yaralanma 3 15 6 270
Masasi kapilarinin emniyetsiz olmasi
HATTI
HEAVLYER Heavleyr Kesim Halida heavylayerin
URETIM Masa5|y 8 yerlestiriimesi sirasinda Kalici hasar, yaralanma 3 15 6 270
HATTI yaralanma ihtimali
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Kirma hattinin oldugu yerde havalandirma sistemi yapilimalidir.
Havalandirma yapilana kadar personellere FFP2/FFP3
standartlarini saglayan is maskesi ve EN166 standartina uygun
is gozIugu verilmelidir. Kullaniminin takibi yapilmaldiir.

isyeri Bina ve Eklentilerinde
Alinacak Saglk ve Guvenlik
Sartlar1 Hakkindaki
Yonetmelik. KKD
Yénetmeligi

Mikserin kapak kismina swig takilmalidir. Koruyucular iptal
edilmemelidir. Burada calisan personellere mesleki egitim
aldirilarak sertfikalandiriimalidir. Egitimli olmayan personeller
kesinlikle elektrik islerinde galistiriimasina izin verilmemelidir.

Makine Emniyeti Yonetmeligi

Aglkta olan kasnak bélimlerine koruyucu yapilimalidir.
Koruyucular iptal edilmemelidir. Uzun ve bol elbiseler
giyilmemelidir. Bakim onarim gibi islere oPeratorlerin miidahale
etmesi engellenmelidir.

Makine Emniyeti Yonetmeligi

Makinenin 6n tarafina fotosel ve emniyet ipi yapilmalidir.
Kaliplarin ebati 100 cm genisliginde makinenin agiz kismi 80 cm
genigligindedir. Bu sebeble operator kalibin makineye girisi igin
Ustten miidahale etmek durumunda kalmaktadir. Kaliplarin
ebatlari kiglltulerek operatoriin kaliba midahalesi
engellenmelidir. Makinenin arka tarafina swig sistemi ve
koruyucu kafes yapilmalidir. koruyucular iptal edilmemeli, takibi
yapiimaldir. Givenlik sistemleri giinliik olarak kontrol edilmelidir.

Makine Emniyeti Yonetmeligi

Takilmalara kargl makineyi tamamen kapatacak koruyucu kafes
sistemi yapilmalidir. Emniyet ipi koyulmalidir. Koruyucular iptal
edilmemelidir. Takibi yapiimalidir. Disme tehlikesine karsi
Laminasyon bdlgesi kapatiimalidir.

Makine Emniyeti Yonetmeligi

Makineye emniyet ipi yapilmalidir. Bu alan sicak oldugu icin
calisanlara isiya dayanikh eldiven ve kolluk verilmelidir. KKD
kullanimi siirekli denetlenerek kontrol edilmelidir.

Makine Emniyeti Yonetmeligi

Kafes kapilarina swig takilmalidir. Swigler devre disi
birakilmamall ve stirekli kontroller yapilmalidir. Kesim
bigaklarinin oldugu kisima tamamen koruyucu kafes
yapilmalidir.

is Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saghk Glvenlik|
Sartlar1 Yonetmeligi, Makine
Emniyeti Yonetmeligi

Emniyet butonuna basildiginda besleme mil pistonu takilimahdir.
Besleme miillerinin 6niine emniyet ipi ya da 1sik bariyeri
koyulmalidir. Acil stop buton sayisi arttitimahdir.

is Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saglk Guvenlik
Sartlar1 Yonetmeligi, Makine
Emniyeti Yonetmeligi
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ACIKLAMA 6‘ o & o &
o [
HEAVLYER . - Kesim masasi ¢aligma bolgesi yan tarafina emniyet isik bariyeri Is Eklpmanlarmlr_] R
- : . Kesim yapan operatorin X Kullaniminda Saglik Glivenlik
URETIM Hali Kesim Masasi 9 Kalici hasar, yaralanma 3 15 6 270 yapiimaldir. Kesin bigalari tamaen koruma altina alinmalidir. . . .
bigaklara kolay ulagmasi . _— L Sartlar1 Yénetmeligi, Makine
HATTI Elle miidahale edilebilecek higbir agiklik birakilmamalidir. s o
Emniyeti Yonetmeligi
HEAVLYER Acikta duran doner aksamli ekipmanlara koruyucu yapilmalidir. Is Ekipmaniarinin
. . Doner Aksamli Koruyucusu olmayan déner ¢ . N  eKipmar Y yap * |Kullaniminda Saglik Glivenlik
URETIM . 10 R Kalici hasar, yaralanma 3 15 6 270 Koruyucusu iptal edilmemeli kontrolii yapilmaldir. Déner . L i
Ekipmanlar aksamli ekipmanlar o " Sartlar1 Yonetmeligi, Makine
HATTI aksamlarin éniine yatay ve dikey fotosel koyulmalidir. NN L
Emniyeti Yonetmeligi
Is Ekipmanlarinin
. . Kullaniminda Saglik Giivenlik|
':'EAV!‘YER Acikta Duran Elektrik Acikta duran elektrik Disme, carpilma, Ac"'.(t.a olaln‘elek'trlk kablolarina korEJma yapllmall.ldlr. Splralden Sartlar1 Yénetmeligi, Makine
URETIM 11 3 15 3 135 gegirilmelidir. Biraraya toplanarak insanlarin miidahalesinden s Lo
Kablolari kablolarina takilma yaralanma . Emniyeti Yonetmeligi,
HATTI uzaga alinmalidir. o .
Elektrik I¢ Tesisati
Yonetmeligi
HEAVLYER Tamamlanan Halinin Eklem ve kas Aceleci ve glivensiz hareketlerden kaginiimaldir. Hizl ve ani :L(I DmYa(:]T:rtI:ﬁ:Igl, ls
URETIM 12 Ritmik bel hareketi 1 7 10 70 hareketler yapilmamalidir. Calisma ergonomisi egitimi p N
Regale Koyulmasi rahatsizliklari P . . kullaniimasinda Saglik ve
HATTI verilmelidir. Kaldirilabilecek max. y(ikten fazlasi kaldiriimamalidir. | .. "
Giv. Yon. Is Kanunu
Is Ekipmanlarinin
HEAVLYER Karigimin Hazirlandigi Mikserin karisim esnasinda | Solunum yolu Orta Risk - |Bu alana lokal havalandirma sistemi yapiimalidir. Calisanlara toz |Kullanilinda saglik ve
URETIM Boliimiin Tozlu 13 toz |karmaS|$ rahatszhli,larl 3 7 3 63 Gozetim  |maskesi verilmelidir. KKD kullanimi siirekli denetlenerek kontrol | Giivenlik Sartlari
HATTI Olmasi ¢ Altinda Tut |altinda tutulmalidir. Yoénetmeligi, KKD
Yoénetmeligi
HEAVLYER Kirma makinesi calisirken cok Orta Risk - |Ses gikaran motor bélimi ses izolasyon kabini igine alinmaldir.
URETIM Kirma Hatt 14 ses cikarmas cals ¢ Kulak rahatsizliklar 3 7 3 63 Gozetim  |Bu sistem tamamlanana kadar galisanlara tam kulaklik verilerek |Gurdiltl Yonetmeligi
HATTI ¢ Altinda Tut |kullanimi denetlenmelidir. Strekli kontrol altinda tutulmalidir.
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iISG RiSK DEGERLENDIRME TABLOSU

KONTROL ONCESI TEHLIKE VE RiSK DEGERLENDIRME

4 (] 2 E
w
i FAALIYET / MAKINE p =} 7 Z [°] £C) i eai
BOLUM o I < 4 ALINMASI GEREKEN AKSIYON TAVSIYESI YASAL MEVZUAT
EKIPMAN / GENEL TE:'E:KE TEHLIKE TEDBIR ALINMADIGINDA OLUSAN ETKi 2 g x 7] a
= N3
AGIKLAMA e} @ & ] i
[ [4
T rnnte sl e i, o ekl T
KALITE . Elektrik panosunda kagak akim rélesinin |Elektrik akimina kapiima veya yangin sonucu Y p L . . 9 e s N ¢ o 9 Yénetmeligi, Isyeri Bina
Elektrik Panosu 1 P, 6 40 6 1440 edilmesine izin verilmemelidir. Biitlin elektrik panolarin énlerine yalitkan . .
LABORATUARU olmamasi yaralanma veya 6lim S P N . |ve Eklentilerinde Saghk
paspas serilmelidir. Yetkili kisiler yalitkan tabanli is ayakkabisi ve yalitkan is P o
N o L ve Glvenlik Yonetmeligi
eldiveni kullanmadan elektrie miidahe etmemelidir.
KALITE Elektrik akimina kapiima sonucu yaralanma Elektrik panosunun 6niinlin kapatilmamasi igin uyarici levhalar konulmasi ve Elt?:g:';ﬁg-:'ei;zgi Bina
LABORATUARU Elektrik Panosu 2 Elektrik panosunun kilitli tutulmamasi veya lim 6 40 6 1440 eglhmlerle.s;all§an personelin bllgllendllnlme.si gerekmektedir. Bitiin ve EKlentilerinde Sagiik
panolarin &nlerine yalitkan paspas serilmelidir. PR s
ve Glivenlik Yonetmeligi
KALITE Makinelerin Gévde 3 Makinalarin gévde topraklamalarinin Makinalarin gévde topraklamalarinin olmamasi 6 20 6 1440 Makinalarin gévde topraklamalar yapiimalidir. Periyodik kontrolleri ss:g:éﬁ:iresl:i&e
LABORATUARU  |Topraklamalari olmamasi sonucu elektrik garpmasi,6lim yapilmalidir. — g", L
Emniyeti Yonetmeligi
Elektrik panosu surekli kapal tutulmasi saglanacak. Yetkisi olmayan Elektrik i¢ Tesisati
KALITE Elektrik Panolart 4 Elektrik panosunun iginin ¢ok 1sinmasi  |Elektrik akimina kapilma sonucu yaralanma 3 15 6 270 personelin miidahale etmesi engellenmelidir. igine ya da disina sogutma Yénetmeligi, isyeri Bina
LABORATUARU sebebiyle agik birakilmasi veya 6lim fani takilmalidir. Pano igine otomatik algilama ve séndiirme sistemi ve Eklentilerinde Saglik
yapilmalidir. ve Giivenlik Yonetmeligi
Laboratuarin havandirma sistem yetersizdir. Mevcut sistemde yakma testi . -

i < AP Bina ve Eklentilerinde
KALITE Havalandirmanin 5 Kalite laboratuarinin yetersiz olmas: Yangin, zehirlenme 3 15 6 270 yapildiginda duman tavan arasinda yayilarak bitiin idari katlarindan duman Sagik ve Givenlik
LABORATUARU |Yetersiz Olmasi y 9in. kokusu yayilmaktadir. Havandirma iyilestirilerek tavan arasi izole edilmelidir. “g -

" - Yonetmeligi
Tavan arasinda bulunan yanici maddeler temizlenmelidir.
_ Laboratuarda Yanici Orta Risk - Laboraturda ihtiyagtan fazla klmyas?l b.uIL.l.ngutulmamalldlr. Kiiglik plastik Kimyasal Madde[erle
KALITE X P kaplarda ve tanimli olmalidir. MSDS'leri gériiniir biryerde olmalidir. Asetonla |Calismalarda Saglik ve
Kimyasal 6 Aseton bulunmasi Yangin 3 7 3 63 Gozetim X " - R L s .
LABORATUARU calisan personeller uygun kkd (kimyasal direngli is eldiveni, maske) Giivenlik Onlemleri
Bulundurulmasi Altinda Tut « s .
kullanmasi saglanmalidir Hakkindaki Yonetmelik
Yetkili Personel Laboratuarda yetkilendirilmis persone disindaki kisilerin girig
KALITE Disindaki Kisilerin Laboratuardaki makine ve ekiomanalra Orta Risk -  |engellenmelidir. Yetkili persone listesinin kapiya asiimalidir. Uyari levhasi
LABORATUARU Lasboratuar: 7 miidahale edilmesi P Yaralanma 3 7 3 63 Gozetim koyulmalidir. Burada galisan personellere mesleki egitim aldirilarak
Girmesi Altinda Tut |sertfikalandiriimalidir. Egitimli olmayan personeller kesinlikle laboratuarda
calistiriimasina izin verilmemelidir.

153




EK B: Acil Durum Krokisi
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EK C: Talep ve Izin Yazilar

iMmsa HFIP
HP PELZER PIMSA
.

TALEP YAZISI

Tarih: 28.11.2020
Konu: Talep Yazisi

Sayin HP Pelzer Pimsa Otomotiv A.$ Yetkilisi;
Ben firma calisanlarinizdan Ayfer OZCELIK.

T.C. istanbul Gedik Universitesi, Saglik Bilimleri Enstitiisii, is Sagh@ ve Givenligi Ana Bilim
Dali, Is Saghgi ve Giivenligi Tezli Yilksek Lisans Programi’'nda 171212021 6grenci numarastyla
hazirlamakta oldugum “OTOMOBIL SES VE ISI iZOLASYON PARCALARI URETIMi YAPAN BIR
FABRIKADA KARSILASILAN i$ KAZALARI VE RAMAK KALA OLAYLARININ iINCELENMESI” baglikli
Yiiksek Lisans tezimin hazirflanmasi asamasinda gerekli, fabrikaniz nezdinde ihtiyag
duyabilecegim tim saha aragtirmalari, is kazasi ve ramak kala kayit ve tutanaklan ve
aragtirma icin ihtiya¢ halinde diger tiim baskil ve elektronik evrak, bilgi belgelerin temini
hususunda fabrika yetkilileriniz ve yénetiminizin izin vermesini talep ediyorum.

Saygilarimla.

Ayfer OZCELIK
is Giivenligi Uzman

HP PELZER PIMSA OTOMOTIV A.S.

L a=— Head Office: TOSB Otomotiv Yan Sanayi Phone: +90 262 648 93 00
lity Management Environmental
1SO/TS 16949 Man: intisas Organize Sanayi Bolgesi 1 Fax: +90 262 658 91 40
|so1ﬂ:'5|.:ou Cad. 14.Sokak No:4 Pk: 41420 flyasbey VD:4640173617
Vkavery parklpibon i regukor Volonary gt cipation in regralor §ekerpinar / Cayirova / KOCAELI Ticaret Sicil No: 6455-10925
onioreg - mondeing Mersis No: 0464017361700010
www.pelzerpimsa.com.tr nfo@pelzerpimsa.com.tr
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iZiN YAZISI

Tarih: 30.11.2020
Konu: izin Yazisi

Sayin AYFER OZGELIK;

T.C. Istanbul Gedik Universitesi, Saglik Bilimleri Enstitiist, is Sagligi ve Giivenligi Ana Bilim
Dali, ig Saghgs ve Glivenligi Tezli Yiiksek Lisans Programi’'nda 171212021 égrenci numaranizla
hazirlamakta oldugunuz “OTOMOBIL SES VE ISI iZOLASYON PARCALARI URETIMI YAPAN BiR
FABRIKADA KARSILASILAN i$ KAZALARI VE RAMAK KALA OLAYLARININ INCELENMESI” baslikl
Yiiksek Lisans tezinizin hazirlanmasi asamasinda gerekli, fabrikamiz nezdinde ihtiyag
duyulacak tiim saha arastirmalar, i kazasi ve ramak kala kayit ve tutanaklari ve arastirma
icin ihtiyag duyabileceginiz diger tiim baskili ve elektronik evrak, bilgi belgelerin temini
hususunda fabrika yetkililerimiz ve yénetimimiz size her tiirlii yardimi saglamaktan mutluluk
duyacaktir. Firma Unvani / Ticari markamiz ve size sunacagimiz diger her tirlii bilgi ve
belgelerin yiiksek lisans tez calismanizda kullanabileceginizi; tez calismasinda incelenen is
kazalari ve ramak kala olaylarinda ¢alisanlanimizin isim, soyisim v.b. kisisel bilgilerinin highir
sekilde yayinlanmamas; elde edilen bilgi, veri ve belgelerin akademik ve bilimsel amaglar
haricinde kullanilmamasi kaydiyla, yiiksek lisans tez calismalarinizi fabrikalarimizda
yapabileceginizi; hazirlanacak tezin, T.C. Yiiksek Ogretim Kurulu (YOK) Ulusal Tez Merkezi
https://tez.yok.gov.tr/UlusalTezMerkezi/ web sayfasinda yaymnlanabilecegi hususunda izin
verdigimizi bildirir, ¢alismanizda basarilar dileriz.

Saygilarimizla

Ali SAFAK
Genel Miidiir Vekili

HP PELZER PIMSA OTOMOTIV A.§
Kase / Yetkili imza

HP PELZER PMSA QW’
= 7rs38 Org. SapBol. 1 Cad,

m;m%’ KOCAEL]

s +9Sokak Nod 4 T30 Sekergfnar-Cafirovar

‘—/,Awﬂs/o(aez\ 64593 00 Fak»90 (262) 6588140

" yashey V.. 640173617 TicSicNo: 645510825
Mersis No: 0464017361700010

HP PELZER PIMSA OTOMOTIV A.S.

Envionmental
Management
150 Jooum

Volamiary porkcipoton I rgulor
moriuing

Head Office: TOSE Otomotiv Yan Sanayi
intisas Organize Sanayi Bdlgesi 1.
Cad, 14.Sokak No:4 Pk: 41420
§ekerpanar / Gayirova / KOCAELi

WWw.pelzarpimsa.com.tr
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Phone: +90 262 648 93 00
Fax: +30 262 658 91 40
Ilyasbey VD:4640173617
Ticaret Sicil No: 6455-10825
Mersis No: 0464017361700010

info@pe|zerpimsa.com.Ar



OZGECMIS

AYFER OZCELIK
OGRENIM DURUMU:

e Lisans : 2013, Canakkale Onsekiz Mart Universitesi,
Miihendislik Fakiiltesi, Su Uriinleri Miihendisligi

e Lisans : 2012, Anadolu Universitesi,
Isletme Fakiiltesi, Isletme Boliimii

e Yiiksek Lisans : 2017, Istanbul Gedik Universitesi, Sosyal Bilimler
Enstitiisii, Is Sagligi ve Giivenligi Ana Bilim Dal, Is
Saglhig1 ve Glivenligi Yiiksek Lisans (Tezsiz)

e Yiiksek Lisans : 2018 - Halen, Istanbul Gedik Universitesi, Lisansiistii

Egitim Enstitisi, Is Sagligi1 ve Giivenligi Ana Bilim
Dali, Is Saghig1 ve Giivenligi Yiiksek Lisans (Tezli)

MESLEKIi DENEYIM VE ODULLER:
e HP Pelzer Pimsa Otomotiv A.S. - B Sunifi Is Giivenligi Uzmani, (2016 — halen)

BIiLDiRi SUNULAN ULUSLARARASI KONGRE & SEMPOZYUM VE
YAYINLAR

Bildiriler

00ggelik, A., Yalem, F. (2021), Otomobil Ses Ve Ist Izolasyon Parcalari
Uretimi Yapan Bir Fabrikada Karsilasilan Is Kazalar1 ve Ramak Kala

Olaylarinim 1ncelenmesi,‘_ll. Ulusal Is Saghg: ve Giivenligi Ogrenci Kongresi,
03-04 Nisan 2021, T.C. Uskiidar Universitesi, Istanbul, Tiirkiye.
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